
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 30ข 
เอกสารการติดตาม GPS และระบบควบคุมความเร็วรถของรถขนส่งสินค้า 
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เอกสารแนบที่ 32ข 
เอกสารข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (SDS) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



เอกสารข้อมูลความปลอดภัย 
Safety Data Sheet 

1. ข้อมูลเกีÉยวกบัสารเคมี และบริษัทผู้ผลติ และ /หรือจําหน่าย (Identification) 

ตัวบ่งชีÊผลติภัณฑ์ :  

หมายเลขผลิตภณัฑ์:   001           

ชืÉอผลิตภณัฑ์ : ACETIC ACID > 80 %    

การบ่งชีÊด้วยวธิีอืÉนๆ : CAS #.    : 64-19-7         EC/EINECS  :   200-580-7             RTECS#AF1225000 

                                     UN/#    :  2789                EC Annex 1 Index #  607-002-00-6 

ข้อแนะนําในการใช้สารเคมีและข้อห้ามต่างๆ ในการใช้ :ห้ามสัมผสักบัความร้อน    ความชืÊน 
รายละเอยีดผู้ผลติ : 

บริษทั XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

ทีÉอยู ่XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

โทรศพัท ์XXXXXXXXX โทรสาร XXXXXXXXX 

หมายเลขโทรศัพท์ฉุกเฉิน : XXXXXXXXX 

 

2. การบ่งชีÊความเป็นอนัตราย (Hazards Identification) 

การจําแนกประเภทสารเดีÉยวหรือสารผสมตามระบบ  GHS 

ของเหลวไวไฟ                                                                                                      ประเภทยอ่ย  3 

ความเป็นพิษเฉียบพลนั (ทางปาก)                                                                        ประเภทยอ่ย   5 

                                      (ทางผวิหนงั)                                                                    ประเภทยอ่ย  4 

การกดักร่อน/การระคายเคืองต่อผวิหนงั                                                                ประเภทยอ่ย  1 

การทาํลายดวงตาอยา่งรุนแรง/การระคายเคืองต่อดวงตา                                       ประเภทยอ่ย   1 

การทาํใหไ้วต่อการกระตุน้อาการแพข้องระบบทางเดินหายใจ                             ประเภทยอ่ย   1 

ความเป็นพิษต่อระบบอวยัวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจงจากการรับสัมผสัครัÊ งเดียว   

                                                                                           (เลือด)                          ประเภทยอ่ย   1                                  
ความเป็นพิษต่อระบบอวยัวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจงจากการรับสัมผสัซํÊ า     ประเภทยอ่ย   2                                          
                                                                                           (ระบบทางเดินหายใจ)                                  
ความเป็นอนัตรายเฉียบพลนัต่อสิÉงแวดลอ้มในนํÊา                                                       ประเภทยอ่ย   3                                         
องค์ประกอบของฉลาก: 

                                         
      

คําสัญญาณ                                                          อนัตราย 

ข้อความแสดงความเป็นอันตราย: 

Formosa BP Chemicals Corporation

201 Tung Hwa North Road, Taipei, Taiwan R.O.C.

+886-2-27122211 Ext. 6575 โทรสาร +886-2-27180053

-

ของเหลวและไอระเหยไวไฟ 

อาจเป็นอนัตรายเมืÉอกลืนกิน  
เป็นอนัตรายเมืÉอสัมผสัผวิหนงั    
ทาํใหผ้วิหนงัไหมอ้ยา่งรุนแรงและทาํลายดวงตา                                                                                                                      
ทาํลายดวงตาอยา่งรุนแรง                                                                                                                                                         
อาจทาํใหเ้กิดอาการแพห้รือหอบหืดหรือหายใจลาํบาก เมืÉอหายใจเขา้ไป                                                                                
ทาํอนัตรายต่ออวยัวะ (เลือด)                                                                                                                                                    
อาจทาํอนัตรายต่อปอด เมืÉอรับสัมผสัเป็นเวลานาน หรือรับสัมผสัซํÊ า                                                                                      
เป็นอนัตรายต่อสิÉงมีชีวิตในนํÊ า                                                                                                                                                  
ข้อความแสดงข้อควรระวงั 

หา้มหายใจเอาไอระเหย/ละอองสารเขา้ไป 

เก็บใหห้่างจากความร้อน ประกายไฟ เปลวไฟ   ผวิทีÉร้อน   หา้มสูบบุหรีÉ                                                                                 
เก็บภาชนะบรรจุใหป้ิดแน่น   

จดัเก็บในสถานทีÉทีÉปิดล็อก ได ้
ใหต้่อสายดินเชืÉอมประจุต่อกบัภาชนะบรรจุและอุปกรณ์เติม 
ใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้า / อุปกรณ์ระบายอากาศทีÉป้องกนัการระเบิด     
สวมถุงมือป้องกนั/ชุดป้องกนั/อุปกรณ์ป้องกนัดวงตา/อุปกรณ์ป้องกนัหนา้ 
ลา้งมือทุกครัÊ งหลงัจากการใช ้

หลีกเลีÉยงการปล่อยสารเขา้สู่สิÉงแวดลอ้ม 
 ถา้กลืนกิน   ใหล้า้งปาก  หา้มทาํใหอ้าเจียน 

ถา้สัมผสัผวิหนงั (หรือเส้นผม) ถอดเสืÊอผา้ทีÉปนเปืÊ อนทัÊงหมดออกทนัที  ลา้งผวิหนงัดว้ยนํÊาไหลริน  / ฝักบวั 

ซกัเสืÊอผา้ทีÉปนเปืÊ อนสารใหส้ะอาดก่อนนาํกลบัมาใชใ้หม่  
ความเป็นอนัตรายอืÉนทีÉไม่มีผลในการจําแนกประเภท :  

                                                            
3. องค์ประกอบและข้อมูลเกีÉยวกบัส่วนผสม (Composition/Information on Ingredients) 

เอกลกัษณ์ของสารเคมี : 
ชืÉอทางเคมี :   ACETIC ACID 

ชืÉอสามญั    : ACETIC ACID                                                                                                      
ชืÉอพอ้ง      : Ethanoic  acid , Methanecarboxylic acid,    Ethylic acid ,   Glacial acetic acid , Vinegar acid 

Pyroligeneous acid, Shotgun 

สูตรโมเลกุล : C2H4O2 

นํÊาหนกัโมเลกุล :  60.052 

หมายเลข   CAS  : 64-19-7       หมายเลข EC : 200-580-7 

สิÉงเจอืปนและสารปรุงแต่งให้เสถยีร:  - 
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4. มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid  Measures) 

การหายใจเข้าไป : ใหย้า้ยผูป้่วยไปยงับริเวณทีÉมีอากาศบริสุทธิÍ    หากหายใจไม่สะดวกใหใ้ชอุ้ปกรณ์ช่วย
หายใจ   นาํส่งแพทยท์นัที 
การสัมผสัทางผวิหนัง : ถอดเสืÊอผา้ทีÉเปืÊ อนออกทนัที   ลา้งออกดว้ยนํÊาปริมาณมาก                                             
การสัมผสัทางดวงตา  :  ลา้งดว้ยนํÊาปริมาณมาก  ถอดคอนแทคเลนส์ออก  เปิดเปลือกตาใหก้วา้ง   ใหน้ํÊาไหล
ผา่นอยา่งนอ้ย 15 นาที นาํส่งแพทยท์นัที 

การกลนืกนิ  : บว้นปาก   หา้มทาํใหอ้าเจียน นาํส่งแพทยท์นัที 

อาการ/ผลกระทบทีÉสําคัญ : 

การหายใจ : ระคายเคืองจมูก คอและปอด   หายใจเร็ว   แสบคอ ไอ ปอดบวม 
ผวิหนงั : ระคายเคืองผวิหนงั   ผวิหนงัไหม ้    เป็นผืÉนแดง และบวม  และเนืÊอเยืÉอถูกทาํลาย                                                   
ตา :    ทาํใหแ้สบไหมต้า      ถา้รุนแรงอาจทาํให้ตาบอดได ้

การกลืนกิน :  แสบไหมร้ิมฝีปาก คอ และปวดทอ้ง   คลืÉนไส้   อาเจียนเป็นเลือด   เลือดออกทางจมูกหรือปาก  

และเป็นแผลในทอ้ง   
ข้อควรพจิารณาทางการแพทย์ทีÉต้องทาํทนัทีและการดูแลรักษาเฉพาะทีÉสําคัญทีÉควรดําเนินการ : ตรวจ
สมรรถภาพการทาํงานของปอด 
 

5. มาตรการผจญเพลิง (Fire  Fighting  Measures) 

สารดับเพลงิทีÉเหมาะสม :   ผงเคมีแหง้  คาร์บอนไดออกไซด ์  ละอองนํÊา   โฟมตา้นแอลกอฮอล์ 
 สารดับเพลงิทีÉไม่เหมาะสม : ไม่มี 

ความเป็นอนัตรายเฉพาะทีÉเกิดขึÊนจากสารเคมี : ลุกไหมต้ิดไฟได ้ไอระเหยทีÉหนกักวา่อากาศ ทาํปฏิกิริยากบั
อากาศ ก่อใหเ้กิดสารผสมทีÉระเบิดได ้  เมืÉอเกิดเพลิงไหม ้จะก่อใหเ้กิดไอระเหยของกรดอะซิติกทีÉเป็นอนัตราย  
อุปกรณ์ป้องกนัพเิศษและข้อควรระวงัสําหรับนักผจญเพลงิ : 

สวมชุดผจญเพลิง    สวมหนา้กากป้องกนัการหายใจชนิดมีถงัอากาศ 

    
6. มาตรการจัดการเมืÉอมีการหกและรัÉวไหลของสาร (Accidental Release Measure) 

ข้อควรระวงัส่วนบุคคล :  

อพยพคนออกจากบริเวณทีÉหกรัÉวไหล 
หา้มสัมผสัสารเคมีโดยตรง 

หา้มหายใจเอาไอระเหยเขา้ไป 
หา้มการกระทาํทีÉทาํใหเ้กิดความร้อน  ประกายไฟ  

อุปกรณ์ป้องกนัภัยส่วนบุคคล : สวมอุปกรณ์ช่วยหายใจแบบครบชุด รองเทา้บูท และถุงมือยางแบบหนา 
ข้อควรระวงัด้านสิÉงแวดล้อม : ป้องกนัไม่ใหส้ารไหลลงท่อระบายนํÊาหรือแม่นํÊา 
วธิีการและวสัดุสําหรับกกัเก็บและทาํความสะอาด : 

ดูดซบัสารดว้ยปูนขาวแหง้  ทราย โซดาแอช  เก็บกวาดใส่ในภาชนะทีÉปิด  ติดฉลาก  และนาํไปกาํจดัโดยวธิี
ทีÉเหมาะสม  ระบายอากาศในบริเวณนัÊนและลา้งทาํความสะอาดบริเวณทีÉสารหกรัÉวไหลหลงัจากเก็บสารออก
หมดแลว้       
 

7. การขนถ่าย  เคลืÉอนย้าย  ใช้งาน และการจัดเกบ็ (Handling and Storage) 

ข้อควรระวงัในการขนถ่าย เคลืÉอนย้าย  ใช้งานอย่างปลอดภัย : 

หลีกเลีÉยงการสัมผสักบัสารเป็นเวลานาน  
ใหใ้ชส้ารในบริเวณทีÉมีการระบายอากาศทีÉเพียงพอ   
หา้มใชส้ารในทีÉอบัอากาศ  
ป้องกนัการเกิดไฟฟ้าสถิต 
สภาวะการเกบ็รักษาอย่างปลอดภัย: 

ปิดภาชนะบรรจุใหส้นิท   เก็บใหห้่างจากความร้อน ประกายไฟ เปลวไฟ  สารออกซิไดซ์อยา่งแรง   กรด-ด่าง
แก่   เก็บในบริเวณทีÉมีการระบายอากาศไดด้ี  เก็บในทีÉเยน็   
 
8. การควบคุมการรับสัมผสัและการป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Controls/Personal Protection) 

ค่าต่างๆทีÉใช้ควบคุมการรับสัมผสั: 

IDLH :  50   ppm                                   (NIOSH 2005) 

PEL -TWA   :10  ppm  (25 mg/m 3  )    (OSHA 2006) 

TLV- TWA :10   ppm  (25 mg/m 3  )    (ACGIH2010) 

TLV-STEL: 15   ppm  (37 mg/m3   )     (ACGIH2010) 

ประกาศกระทรวงมหาดไทยเรืÉองความปลอดภยัในการทาํงานเกีÉยวกบัภาวะแวดลอ้ม(สารเคมี)  2520 

ความเขม้ขน้เฉลีÉยตลอดระยะเวลาทาํงานปกติ       10    ppm    (25 mg/m 3  )                                                                          

การควบคุมทางวศิวกรรมทีÉเหมาะสม : 

ปิดกระบวนการผลิตเพืÉอป้องกนัการฟุ้งกระจายของสาร 
จดัใหม้ีการระบายอากาศทีÉเพียงพอ  
 จดัใหม้ีทีÉดูดอากาศเฉพาะทีÉ 
อุปกรณ์ป้องกนัอันตรายส่วนบุคคล : 

การป้องกนัระบบหายใจ : สวมหนา้กากป้องกนัไอระเหยของสารอินทรีย ์    จดัใหม้ีหนา้กากป้องกนัการ
หายใจชนิดมีถงัอดัอากาศในกรณีฉุกเฉิน 

การป้องกนัตา : แวน่ครอบตา 
การป้องกนัมือ : ถุงมือชนิดทีÉทนสารเคมี 

การป้องกนัผวิหนงั : ชุดป้องกนัสารเคมี 
ขอ้ควรปฏิบตัิ  :   เปลีÉยนเสืÊอผา้ทีÉเปืÊ อนสารเคมี    ลา้งทาํความสะอาดร่างกายหลงัจากการทาํงานกบัสาร               
หา้มกินอาหาร ดืÉม หรือสูบบุหรีÉในสถานทีÉทาํงาน      
 



9. คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมี (Physical and Chemical Properties) 

1. ลกัษณะทัÉวไป :  ของเหลวใส  ไม่มีสี 
2. กลิÉน : ฉุนเหมือนนํÊาส้มสายชู 
3. ค่าขีดจํากดัของกลิÉนทีÉได้รับ :    0.48-1.0 ppm 

4. ค่าความเป็นกรดด่าง :               2.5   ทีÉ   20   oC 

5. จุดหลอมเหลวและจุดเยอืกแข็ง : 16.64  oC 

6. จุดเดือดเริÉมต้นและช่วงของการเดือด   :    117.9 oC 

7.  จุดวาบไฟ :           40   oC  

8.  อตัราการระเหย :     ไม่มีขอ้มูล 
9.  ความสามารถในการลุกติดไฟได้ของของแข็งและก๊าซ :- 
10.ค่าขีดจํากดัสูงสุดและตํÉาสุดของความไวไฟ หรือค่าขีดจํากดัสูงสุดและตํÉาสุดของการระเบิด   (%, v/v) :    
     ขีดล่าง : 4         ขีดบน : 19.9  

11. ความดันไอ :    11      mm Hg   ทีÉ  20  oC    
12.ความหนาแน่นไอ (อากาศ=1)    2.1      
13.ความหนาแน่นสัมพทัธ์ (นํÊา = 1) :      1.0446    

14.ความสามารถในการละลายได้ :   ในนํÊา:   ผสมเป็นเนืÊอเดียวกนั         
15.ค่าสัมประสิทธิÍการละลายของสารในชัÊนของ n - octanol ต่อนํÊา (log Kow)   :  -0.17                                                           

16.อุณหภูมิทีÉลุกติดไฟได้เอง :   427    oC   

17.อุณหภูมิของการสลายตัว :  ไม่มีขอ้มูล  
18.ความหนืด                 1.53       m3 /sec     ทีÉ     25  oC   

                                                                                                                                

10. ความเสถียรและความไวต่อปฏิกริิยา (Stability and Reactivity) 

การเกดิปฏิกริิยา: ทาํปฏิกิริยารุนแรงกบัสารออกซิไดซ์ (เช่น  Perchlorates,   Peroxides,  Permanganates, 

Chlorates ,  Nitrates,Chlorine,Bromine ,Fluorine )  เบสแก่     (เช่น Sodium Hydroxide, Potassium Hydroxide )    
ความเสถียรทางเคมี : เสถียร 

ความเป็นไปได้ในการเกดิปฏิกริิยา:ไม่มีขอ้มูล 
สภาวะทีÉควรหลกีเลีÉยง : ความร้อน    ความชืÊน. 
วสัดุทีÉเข้ากนัไม่ได้ :  Chromic ,Sodium Peroxide ,Acetone,  Ammonium Nitrate,  Nitric Acid 
ผลติภัณฑ์จากการสลายตัวทีÉเป็นอนัตราย: ใหก้๊าซพิษ 

 

11. ข้อมูลด้านพษิวทิยา (Toxicological Information) 

การหายใจเข้าไป : ระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ  หายใจถีÉ  ปวดหวั คลืÉนไส้ โรคปอดอกัเสบ หลอดลม
อกัเสบ การสูดดมอาจทาํใหเ้กิดอาการบวมนํÊา  ในทางเดินหายใจ 

การสัมผสัทางผวิหนัง :  แสบร้อน  ผวิหนงัแดง  ตุ่มพอง   ผวิหนงัดาํ มรรอยแตกแยก ถา้สัมผสัเป็นเวลานาน
ทาํใหผ้วิหนงัทีÉมือหนาและแตก 

การสัมผสัทางดวงตา : แสบร้อน กดักร่อนกระจกตา ม่านตาอกัเสบ  อาจทาํใหต้าบอด อาจก่อให้เกิดตอ้ในตา   
แผลไหมข้องเยืÉอเมือก 

การกลนืกนิ : แผลไหมใ้นหลอดอาหารและกระเพาะ   กระเพาะหดเกร็ง   อาเจียนเป็นเลือด   มีฤทธิÍ กดักร่อน 

อาจทาํใหห้ลอดอาหารและกระเพาะทะลุ การสาํลกัสารเคมี อาจส่งผลใหก้ารทาํงานของปอดลม้เหลว   รวม
ไปถึง ช็อก   
อาการทีÉปรากฏ:  หายใจลาํบาก     หลอดเลือดเลีÊยงหวัใจตีบตนั    
ผลกระทบเฉียบพลนั: กดักร่อนทางเดินหายใจ   ทาํใหป้อดบวม   การจบัตวัเป็นลิÉมเลือดภายในเส้นเลือด 
ผลกระทบเรืÊอรัง:  ภาวะผดิปกติเนืÉองจากกรดสะสม ทาํอนัตรายต่อ ไต   มีภาวะไร้ปัสสาวะ    
 ภาวะโลหิตเป็นพิษเนืÉองไตบกพร่อง 

ค่าประมาณการความเป็นพษิเฉียบพลนั  
ความเป็นพิษเฉียบพลนัทางปากของหนูพุก                 : LD50        :    3310 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
ความเป็นพิษเฉียบพลนัทางผิวหนงัของกระต่าย          : LD50        :    1060 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 

ความเป็นพิษเฉียบพลนัทางการหายใจของหนูพุก       : LC50         :    11.4 มิลลิกรัม/ ลิตร/4 ชัÉวโมง     
 

12. ข้อมูลด้านนิเวศวทิยา (Ecological Information) 

ความเป็นพษิต่อระบบนิเวศ : 

ความเป็นพิษต่อปลา :  Lepomis  marcrochirus   LC50    : 75 มิลลิกรัม/ ลิตร/ 96  ชัÉวโมง 

ความเป็นพิษต่อ Crustacea :    Artemia salina     EC 50   : 32   มิลลิกรัม/ ลิตร/ 48  ชัÉวโมง 

การตกค้างยาวนาน และความสามารถในการย่อยสลายทางชีวภาพ : ยอ่ยสลายทางชีวภาพไดอ้ยา่งรวดเร็ว 
ศักยภาพในการสะสมทางชีวภาพ : ไม่สะสมทางชีวภาพ    ((log Kow :  -0.17  )                                                                      

การเคลืÉอนย้ายในดิน : ไม่มีขอ้มูล 
ผลกระทบในทางเสียหายอืÉนๆ : ไม่มีขอ้มูล 

 

13. ข้อพจิารณาในการกาํจัด (Disposal Considerations) 

การกาํจัดสาร :  ใหป้ฏิบตัิตามกฎหมายและขอ้กาํหนดของทอ้งถิÉน  ติดต่อบริษทั รับกาํจดัของเสียทีÉไดร้ับ
อนุญาต 
บรรจุภัณฑ์     : ใหก้าํจดัตามระเบียบราชการ หีบห่อทีÉปนเปืÊ อนสารเคมีใหจ้ดัการเช่นเดียวกบัตวัสารเคมี  
 

14. ข้อมูลเกีÉยวกบัการขนส่ง (Transport Information) 

หมายเลขสหประชาชาติ (UN number)  :  2789 

ชืÉอทีÉถูกต้องในการขนส่งของสหประชาชาติ : ACETIC ACID, GLACIAL or ACETIC ACID,SOLUTION 

ประเภทความเป็นอนัตรายสําหรับการขนส่ง :  8    ความเสีÉยงรอง : 3 

กลุ่มการบรรจุ (ถ้ามี) :   II 
มลภาวะทางทะเล : ไม่มี 
การขนส่งด้วยภาชนะขนาดใหญ่: IBC 02 



ข้อควรระวงัพเิศษ : ไม่มีขอ้มูล 

 

15. ข้อมูลด้านกฎข้อบังคับ (Regulatory Information) 

กฎข้อบังคับของประเทศไทย 

พระราชบัญญตัิวตัถุอนัตราย พ.ศ. 2535 

ประเภทวตัถุอนัตราย: ชนิดทีÉ 3   (วตัถุอนัตรายทีÉการผลิต การนาํเขา้ การส่งออก หรือการมีไวใ้นครอบครองตอ้ง
ไดร้ับใบอนุญาต) บญัชี ก   (กรมโรงงานอุตสาหกรรม       กรมประมง  ) 

ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเรืÉองกาํหนดชนิดและประเภทสารเคมี พ.ศ. 2535   ลาํดบัทีÉ  184             
การติดฉลากตามระเบียบ EC 

สัญลกัษณ์ :  C   กดักร่อน 
ขอ้ความบอกความเสีÉยง :  

R 10-ไวไฟ 

R35 ทาํใหเ้กิดแผลไหมอ้ยา่งรุนแรง 

ขอ้ความบอกมาตรการความปลอดภยั :  

S1/2 เก็บโดยปิดล็อก และเก็บใหพ้น้มือเด็ก 
S23 หา้มสูดดมก๊าซ ควนั ไอระเหย ละออง (ตามคาํแนะนาํของผูผ้ลิต) 
S26 เมืÉอเขา้ตาใหล้า้งทนัทีดว้ยนํÊาปริมาณมาก ๆ และไปพบแพทย ์
S45 ในกรณีเกิดอุบตัิเหตุหรือรู้สึกไม่สบายใหพ้บแพทยท์นัที (แสดงฉลากสารเคมีแก่แพทยถ์า้มี) 
NFPA Code   : H3; F2; R0 ; 

 
16. ขอ้มูลอืÉนๆ  (Other Information) 

วนัทีÉจดัทาํเอกสารขอ้มูลความปลอดภยั: 5 มกราคม 2554 

แหล่งขอ้มูลและเอกสารทีÉใชท้าํเอกสารขอ้มูลความปลอดภยั 
1.  European chemical Substances Information System (ECB): ESIS, Annex VI 

 http://ecb.jrc.ec.europa.eu/esis/  

 http://ecb.jrc.ec.europa.eu/classification-labelling/clp/ghs/search.php 

2.   The National Institute for Occupational Safety and Health(NIOSH):NIOSH Pocket Guide to   

     Chemical Hazards 

 http://www.cdc.gov/niosh/npg/npgdcas.html 

3.   International Programme on Chemical Safety (IPCS): Chemical Safety Information from     

      Intergovernmental Organizations (INCHEM)  

  http://www.inchem.org/ 

4. United Stated National Library of Medicine: ChemIDplus Lite (ID PLUS) 
 http://toxnet.nlm.nih.gov/cgi-bin/sis/htmlgen?CHEM 

5. Occupational Safety & Health Administration (OSHA) 

http://www.osha.gov/dts/chemicalsampling/toc/chmcas.html 

6.   New Jersey Department of Health (DOH) 

 http://web.doh.state.nj.us/rtkhsfs/qrsearch.aspx. 

7. Environmental Risk Management Authority: HSNO Chemical Classification Information Database 

(CCID) 

 http://www.ermanz.govt.nz/Chemicals/ChemicalSearch.aspx 

8. International Uniform Chemical Information Database (IUCLID) 

 http://ecb.jrc.ec.europa.eu/esis/index.php?PGM=dat 

9. United Nations Recommendations on the Transport of Dangerous Goods (UNRTDG) 

 http://www.unece.org/trans/danger/publi/unrec/rev14/English/05E_Index.pdf 

10. CRC Handbook of Chemistry and Physics 91st edition 2010-2011 

11. Threshold Limit Values for Chemical Substances and Physical Agents & Biological Exposure Indices 

(ACGIH) 

 
 

 
 



เอกสารความปลอดภยัเกีѷยวกบัสารเคมี
Safety Data Sheet

P-XYLENE 

3

2 0

Code: 10040020
Ref: 4

Date: 15-07-2017
Page: 1/13

1 ขอ้มลูเกีѷยวกบัสารเคมหีรอืสารผสม และบรษิทัผูผ้ลติและ/หรอื จาํหนา่ย
(Identification of the substance or mixture and of the supplier)

1.1 ชืѷอผลติภณัฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภณัฑ์ (GHS Product name or GHS product identifier)
1.1.1 ชืѷอสารเคมี (Common name) : P-XYLENE
1.1.2 สตูรทางเคมี (Chemical formula) : C8H10

1.1.3 ชืѷอทางการคา้ (Commercial name): Paraxylene
1.1.4 เลขรหสัซเีอเอส (CAS number) : 106-42-3
1.1.5 นํѸาหนักโมเลกลุ (Molecular weight) : 106.17

1.2 การบง่ชีѸดว้ยวธิอีืѷน ๆ (Other product identifier)
1.2.1 เลขรหสัสหประชาชาติ (UN Number): 1307
1.2.2 เลขดชันตีามภาคผนวกทีѷ 1ของสหภาพยโุรป:
          Annex I, EU directive 67/948/EC
1.2.3 เลขดชันอีซีี (EC number) :

1.3 ขอ้แนะนําในการใชส้ารเคมแีละขอ้หา้มตา่ง ๆ ในการใช ้(Recommendation for use and other prohibitions for use)

product

1.4 รายละเอยีดผูผ้ลติหรอืผูจ้าํหนา่ย

1.4.1 ผูผ้ลติหรอืผู ้
จําหน่าย:

Manufacturer or 
Supplier

บรษิัท พทีทีโีกลบอล เคมคิอล จํากดั 
(มหาชน)

1.4.2 ทีѷอยู:่
Address

เลขทีѷ 4 ถนนไอ-สอง นคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ 
ตําบลมาบตาพดุ อําเภอเมอืงระยอง 
จังหวดัระยอง 21150

1.4.3 เบอรโ์ทรศพัท:์
Telephone number

66(0) 3897-3013

1.5 หมายเลขโทรศพัทฉ์ุกเฉนิ:
Emergency telephone number

66(0) 3897-2222

1.6 ขอ้มลูอืѷน ๆ (Other information)
1.6.1 สารเคมอีนัตราย
(Hazardous substance) :

ไมใ่ช่ ใช่ โปรดระบชุนดิของวตัถอุนัตราย

1.6.2 ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง: 
(Max quantity storage) 
1.6.3 การใชป้ระโยชน์ (Uses) :

product

1.6.4 ขอ้มลูอืѷน (Other) : 

ไมม่ขีอ้มลู
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2 ขอ้มลูระบคุวามเป็นอนัตราย
(Hazards identification)

2.1. การจําแนกประเภทสารเดีѷยวหรอืสารผสมตามระบบ GHS และขอ้มลูในระดบัชาตหิรอืระดบัภมูภิาค
GHS classification of the substance/mixture and any national or regional information) 
2.1.1.ผลการจําแนกความเป็นอนัตรายตามระบบ GHS(Hazard classification according to the GHS) 

• ของเหลวไวไฟ - ประเภทยอ่ยความเป็นอนัตราย 3
• ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางปาก (หากมกีารกลนืกนิเขา้ไป)
• ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางผวิหนัง (หากมสีมัผัส)
• ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางการหายใจ (หากมกีารหายใจเขา้ไป)
• การกดักรอ่นและการระคายเคอืงตอ่ผวิหนัง
• การทําลายดวงตาอยา่งรนุแรงและการระคายเคอืงตอ่ดวงตา
• ความเป็นอนัตรายตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา
• ความเป็นอนัตรายระยะยาวตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา

2.2 องคป์ระกอบฉลากตามระบบ GHS รวมถงึขอ้ความทีѷแสดงขอ้ควรระวงั
(GHS label elements, including precautionary statements)

2.2.1. ชืѷอสารเคมี (Chemical name): P-XYLENE
2.2.2. ชืѷอผลติภณัฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภณัฑต์ามระบบ GHS (Product name or GHS product identifier): 
2.2.3. สญัลกัษณแ์ละรปูสญัลกัษณ์ (Symbol and Hazard pictograms)

2.2.4. คําสญัญาณ (Signal words): ระวงั
2.2.5. ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย (Hazard statement) : 

• ของเหลวและไอระเหยไวไฟ
• เป็นอนัตรายถา้กลนืกนิเขา้ไป
• เป็นอนัตรายถา้สมัผัสผวิหนัง
• เป็นอนัตรายถา้สดูดมเขา้ไป
• ระคายเคอืงตอ่ผวิหนังมาก
• ระคายเคอืงตอ่ดวงตา อยา่งรนุแรง
• เป็นพษิตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา
• เป็นพษิตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว
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2 ขอ้มลูระบคุวามเป็นอนัตราย (ตอ่)
(Hazards identification)

2.2.6 ขอ้สนเทศทีѷเป็นขอ้ควรระวงั (Precautionary information)
- หลกีเลีѷยงการสมัผัสกบัผวิหนังหรอืดวงตา
- หลกีเลีѷยงการปลอ่ยสูส่ ิѷงแวดลอ้ม อา้งองิตามคําแนะนําพเิศษ/เอกสารความปลอดภยั
- ในกรณีหกรัѷวไหล ใหอ้พยพออกจากพืѸนทีѷอนัตราย
- พนักงานดบัเพลงิควรใสช่ดุป้องกนัทีѷเหมาะสมเต็มชดุ รวมทั Ѹงอปุกรณ ์SCBA
- กําจัดภาชนะบรรจนุีѸในจดุรวบรวมของเสยีอนัตรายหรอืของเสยีพเิศษ
- เก็บใหห้า่งจากความรอ้น [ประกายไฟ] [และเปลวไฟ] [- หา้มสบูบหุรีѷ]

2.2.7 ขอ้สนเทศทีѷเป็นสว่นเสรมิเพิѷมเตมิ (Supplemental 
information) 
- เก็บใหห้า่งจากความรอ้น/ประกายไฟ/ เปลวไฟ / พืѸนผวิทีѷรอ้น -หา้มสบูบหุรีѷ
- สวมอปุกรณป์้องกนัทางเดนิหายใจ/ถงุมอืป้องกนั/ชดุป้องกนั/อปุกรณป์้องกนัดวงตา/อปุกรณป์้องกนัหนา้

2.3 ความเป็นอนัตรายอืѷนทีѷไมไ่ดเ้ป็นผลจากการจําแนกตามระบบ GHS 
หรอืทีѷระบบ GHS ไมค่รอบคลมุถงึ

(Other hazards which do not result in classification or are not 
covered by the GHS)

ไมม่ขีอ้มลู

2.3.1 อนัตรายตอ่สขุภาพอยา่งเรืѸอรัง (Potential Chronic Health Effects)
2.3.1.1 การกอ่เกดิโรคมะเร็ง (Carcinogen effects)

อาจกอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง
(May-Carcinogen)

กอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง
(Carcinogen)

ไมก่อ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง
(Non-Carcinogen)

ไมร่ะบุ
(N/A)

Carcinogenicity IARC กลุม่ 3 คอื ไมส่ามารถจัดกลุม่ไดว้า่เป็นสารกอ่มะเรงในมนุษยห์รอืไม่

2.3.1.2 ผลตอ่ระบบพันธกุรรม (Mutagenic effects) มผีลตอ่ระบบพันธกุรรม
(Mutagenic)

ไมม่ผีลตอ่ระบบพันธกุรรม
(Non-Mutagenic)

ไมร่ะบุ
(N/A)

ไมม่ขีอ้มลู

2.3.1.3 ขอ้มลูอืѷน (Other information) 
ไมม่ขีอ้มลู

2.4 อนัตรายตอ่สิѷงแวดลอ้ม (Environmental Hazards)
หา้มปลอ่ยใหร้ัѷวไหลสูส่ ิѷงแวดลอ้ม

Page 5 of 26Preview

8/10/2017http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx

เอกสารความปลอดภยัเกีѷยวกบัสารเคมี
Safety Data Sheet

P-XYLENE 

3

2 0

Code: 10040020
Ref: 4

Date: 15-07-2017
Page: 4/13

3 องคป์ระกอบและขอ้มลูเกีѷยวกบัสว่นผสม
(Composition / information on ingredients)

3.1.    สารเดีѷยว สารผสม

3.1.1. ชืѷอทางเคมี (chemical identity):
3.1.2. ชืѷอสามญั (common name) :  P-XYLENE
3.1.3 ชืѷอพอ้ง (synonym) :

3.1.4 หมายเลข CAS และตวับง่ชีѸทีѷมลีกัษณะเฉพาะอืѷนๆ: 
(CAS number and other unique identifiers) 

 106-42-3

3.1.5 สิѷงเจอืปนและสารปรงุแตง่ใหเ้สถยีร (impurities and stabilizing additives) 
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4 มาตรการปฐมพยาบาล
(First-aid measures)

4.1 วธิกีารปฐมพยาบาล (First-aid)
4.1.1 การสดูดม (Inhalation)
นําตวัออกรับอากาศบรสิทุธิѻ หากผูป้่วยไมฟ่ืѸนตวัเร็ว ใหน้ําตวัสง่ศนูยพ์ยาบาลทีѷใกลท้ีѷสดุเพืѷอรับการรักษาตอ่ไป

4.1.2 การสมัผัสทางผวิหนัง (Skin contact)
ถอดเสืѸอผา้ทีѷมสีารปนเปืѸอนออก ใชน้ํѸาจํานวนมากลา้งบรเิวณผวิทีѷสมัผัสกบัสารเคม ีแลว้ลา้งตอ่ดว้ยนํѸาและสบู่ หากยงัคงมอีาการระคายเคอืง ให ้
ปรกึษาแพทย์

4.1.3 การสมัผัสทางดวงตา (Eyes contact)
ลา้งตาดว้ยนํѸาสะอาดปรมิาณมากๆ หากยงัคงมอีาการระคายเคอืง ใหป้รกึษาแพทย์

4.1.4 การกลนืกนิ (Ingestion)
หากกลนืเขา้ไป หา้มลว้งคอใหอ้าเจยีน ใหน้ําตวัสง่ศนูยพ์ยาบาลทีѷใกลท้ีѷสดุเพืѷอรับการรักษาตอ่ไป หากอาเจยีนขึѸนมาทนัท ีใหก้ม้หวัลงตํѷากวา่
ระดบัสะโพกเพืѷอกนัการหายใจเอาอาเจยีนเขา้ไปในปอด ภายหลงัการสมัผัสสารไมเ่กนิ 6 ช.ม. หากมอีาการผดิปกต ิไดแ้ก ่ไขส้งูกวา่101 F (38.3 
C), หายใจขดั, แน่นหนา้อก, ไอไมห่ยดุ หรอืหายใจดงัเสยีงฮดืๆใหร้บีนําสง่โรงพยาบาลทีѷใกลท้ีѷสดุ

4.2 อาการหรอืผลกระทบทีѷสําคญั (Most important symptoms/effects) 
4.2.1 การเกดิผลเฉียบพลนั (Immediate effects)
อาจทําใหว้งิเวยีนศรีษะ คลืѷนไส ้อาเจยีน

4.2.2 การหน่วงเวลาการเกดิ (Delayed effects)
ไมม่ขีอ้มลู

4.3 ขอ้ควรพจิารณาทางการแพทยท์ีѷตอ้งทําทนัที (Indication of immediate medical attention)
อาการดวงตาระคายเคอืงอาจรวมถงึ ตาแสบรอ้น ตาแดง บวม และ/หรอื เห็นภาพพรา่มวั การระคายเคอืงตอ่ผวิหนังอาจทําใหม้อีาการตา่งๆ เชน่ 
ปวดแสบปวดรอ้น ผวิแดง บวม และ/หรอื พพุอง หากสารเขา้ไปในปอด อาจทําใหเ้กดิอาการตา่งๆ ไดแ้ก ่ไอ สาลกั เกดิเสยีงวีѸดจากการหายใจขดั 
หายใจลําบาก อดึอดัหนา้อก หายใจสั Ѹนและถีѷ

4.4 การดแูลรักษาเฉพาะทีѷสําคญัทีѷควรดําเนนิการ (special treatment needed, if necessary)

4.5 ขอ้มลูอืѷน (Other)
ไมม่ขีอ้มลู
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5 มาตรการผจญเพลงิ
(Fire fighting measures)

5.1 สารดบัเพลงิทีѷหา้มใช:้
(Unsuitable extinguishing media)

ไมม่ขีอ้มลู

5.2 สารดบัเพลงิทีѷเหมาะสม: 
(Suitable extinguishing media)

นํѸา/โฟม สเปรยน์ํѸาหรอืมา่นนํѸา ผงเคมแีหง้ คารบ์อนไดออกไซด ์อาจใชท้รายหรอืดนิกบัไฟทีѷไหมเ้พยีง
เล็กนอ้ยเทา่นัѸน

5.3 ความเป็นอนัตรายเฉพาะทีѷเกดิขึѸนจากสารเคมี (Specific hazards arising from the chemical)
คารบ์อนมอนอกไซดอ์าจกอ่ตวัขึѸนหากการเผาไหมไ้มส่มบรูณ ์จะลอยตวัและอาจตดิไฟไดอ้กีบนผวินํѸาทีѷขงัอยูต่ามพืѸนดนิ ไอระเหยหนักกวา่อากาศ 
ขยายตวัไปตามพืѸนดนิ และอาจลกุตดิไฟในระยะทางไกลได ้

5.4 อปุกรณป์้องกนัพเิศษและขอ้ควรระวงั สําหรับนักผจญเพลงิ (Special protective equipment and precautions for fire-fighters)
สวมใสช่ดุป้องกนัอนัตรายและเครืѷองมอืชว่ยหายใจในตวั need SCBA ONLY

5.5 การเตอืนภยัสําหรับนักผจญเพลงิ (Precautions for fire fighters)
ระวงัอยา่ใหส้ารเคมสีมัผัสผวิหนังและดวงตา

5.6 ขอ้มลูอืѷน ๆ (Other)
ไมม่ขีอ้มลู

6 มาตรการจดัการเมืѷอมกีารหกและร ัѷวไหลของสารโดยอบุตัเิหตุ
(Accidental release measures)

6.1 ขอ้ควรระวงัสว่นบคุคล (Personal precautions)
อปุกรณป์้องกนัอนัตราย และขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ : ระวงัอยา่สมัผัสกบัสารทีѷหก หรอืระเหยออกมา ใหถ้อดเสืѸอผา้ทีѷปนเปืѸอนสารออกทนัที
หากเป็นไปได ้ใหป้ิดรอยรัѷวซมึโดยไมเ่สีѷยงอนัตราย นําแหลง่ทีѷอาจตดิไฟทั ѸงหมดออกจากบรเิวณพืѸนทีѷโดยรอบ

6.2 อปุกรณป์้องกนัอนัตราย (Protective equipment)

6.3 ขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ (emergency procedures)

6.3.1 กรณีหกรัѷวไหลมาก 6.3.2 กรณีหกรัѷวไหลนอ้ย
ใหถ้า่ยเทโดยใชร้ถบรรทกุสบูของเหลวจากถงัทีѷ หกเพืѷอนํามาใช ้
ประโยชนใ์หมห่รอืกําจัดทิѸงอยา่งปลอดภยัหา้มใชน้ํѸาสาดของเหลวทีѷ
ตกคา้ง แตใ่หเ้ก็บไวเ้ป็นของเสยีทีѷปนเปืѸอนสารเคมี

ใหถ้า่ยเทของเหลวเขา้สูภ่าชนะบรรจทุีѷตดิป้ายและปิดผนกึอยา่งด ีเพืѷอ
นํามาใชป้ระโยชนใ์หมห่รอืกําจัดทิѸงอยา่งปลอดภยั ปลอ่ยของเหลวทีѷ
ตกคา้งทิѸงไวใ้หร้ะเหยไปเอง หรอืใชว้สัดดุดูซบัท

6.4 ขอ้ควรระวงัดา้นสิѷงแวดลอ้ม (Environmental precautions.)
ป้องกนัไมใ่หส้ารไหลลงทอ่ระบายนํѸาทิѸง/พืѸนดนิทีѷมนีํѸา

6.5 วธิกีารและวสัดสุําหรับกกัเก็บและทําความสะอาด (Methods and materials for containment and cleaning up)
ใชบ้มูหรอืแผน่ดดูซบักนัสารปนเปืѸอนนอกพืѸนทีѷ จัดเก็บสารเคมใีสภ่าชนะบรรจปุิดฝาถังใหเ้รยีบรอ้ย
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7 การขนถา่ย เคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา
(Handling and storage)

7.1 ขอ้ควรระวงัในการขนถา่ยเคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และการเก็บรักษาอยา่งปลอดภยั (Precautions for safe handling)
ขอ้ควรระวงัและหลกีเลีѷยง : ระวงัอยา่ใหส้มัผัสกบัผวิหนัง ดวงตา หรอืเสืѸอผา้ จํากดัความเร็ว การไหลในทอ่ในระหวา่งการสบูเพืѷอหลกีเลีѷยงการเกดิ
ประกายไฟฟ้าสถติย์ ป้องกนั ไมใ่หส้ารไหลลงทอ่ระบายนํѸาทิѸง จับและเปิดถงับรรจอุยา่งระมดัระวงั

7.2 สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภยั รวมทั Ѹงขอ้หา้มในการเก็บรักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ (incompatibility)
7.2.1 สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภยั (Safe storage condition)
ตอ้งเกบ็ไวใ้นบรเิวณซึѷงมทีีѷกั Ѹน มกีารถา่ยเทอากาศอยา่งด ีหา่งไกลจากแสงแดด แหลง่ตดิไฟ

7.2.2 ขอ้หา้มในการเก็บรักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ (Safe storage condition)
สารออกซไิดซ์

7.3 สถานทีѷจัดเกบ็/สถานทีѷใชง้าน (Storage area) : GC4  

7.4 เงืѷอนไขการจัดเกบ็ของสารทีѷไมเ่ขา้กนั (Incompatible chemicals condition)
ไมม่ขีอ้มลู

7.5 การจําแนกความเป็นอนัตรายตาม UN:
Hazard Class by UN

7.6 ประเภทของการจัดเก็บตามกฏหมาย:
Classification

Class 3

8 การควบคมุการรบัสมัผสัและการป้องกนั
(Exposure controls/personal protection)

8.1 คา่ขดีจํากดัทีѷยอมใหร้ับสมัผัสไดใ้นขณะปฏบิตังิานหรอืคา่ขดีจํากดัทางชวีภาพ
(occupational exposure limit values or biological limit values)

Name TLV-TWA TLV-STEL TLV-C PEL Thai biological
limit values

100 150 100

8.2 การควบคมุทางวศิวกรรมทีѷเหมาะสม (Appropriate engineering controls)
การทํางานตอ้งมรีะบบระบายอากาศทีѷด ีการจัดเก็บ ตอ้งอยู ่ในพืѸนทีѷ การาระบายอากาศ ทีѷเหมาะสม และตอ้งอยูใ่นพืѸนทคีวบคมุป้องกนัไฟฟ้า
สถติย ์หา้มมปีระกายไฟ

8.3 มาตรการป้องกนัสว่นบคุคล (Personal protective equipment)

8.4 สขุวทิยาสว่นบคุคล (Personal hygiene)
หนา้กากและไสก้รองชนดิ 6003  (Organic vapour) แวน่ตากนัสารเคม ีถงุมอืยางไนไตร ชดุกนัสารเคม ีรองเทา้กนัสารเคมี

8.5 การป้องกนัอืѷน ๆ (Other protection)
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9 คณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคมี
(Physical and chemical properties)

9.1 สถานะทางกายภาพ (Appearance): ของเหลว ใสไมม่สีี

9.2 กลิѷน (Odour) : มกีลิѷนหอมเอยีน

9.3 คา่ขดีจํากดัของกลิѷนทีѷรับได ้ (odour threshold limit) : 0.62

9.4 คา่ความเป็นกรดดา่ง (pH-value) : 7   (กลาง)

9.5 จดุหลอมเหลว และจดุเยอืกแข็ง:
(Melting point &Freezing point)

จดุหลอมละลาย 13.3 °C 
จดุเยอืกแข็ง 13.2 °C 

9.6 จดุเดอืดเริѷมตน้และชว่งของการเดอืด:
(Initial boiling point/Boiling range)

จดุเริѷมเดอืด - °C 
ชว่งของการเดอืด 137.5 °C   - 139  °C

9.7 จดุวาบไฟ (Flash point): 27  °C  (โคลสคพั) 

9.8 อตัราการระเหย (Evaporation rate): ไมม่ขีอ้มลูmg/sec 

9.9 ความสามารถในการลกุตดิไฟไดข้องของแข็ง และกา๊ซ
(flammability (solid, gas))

เวลาทีѷใชใ้นการตดิไฟ(Burning time)  - sec และ/หรอื
อตัราทีѷใชใ้นการตดิไฟ(Burning Rate)  - mm/sec 

9.10 คา่ขดีจํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของความไวไฟ หรอืคา่จํากดัสงูสดุและตํѷา
สดุของการระเบดิ

   (upper/lower flammability or explosive limits)

1.1 %LEL และ/หรอื 7 %UEL 

9.11 ความดนัไอ (Vapour pressure) : 9 kpa ทีѷอณุหภมูิ 20 °C

9.12 ความหนาแน่นไอ (Vapour density) : เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั 3.7 kpa

9.13 ความหนาแน่นสมัพัทธ์ (Relative density) : 0.86 kg/m3

9.14 ความสามารถในการละลายได ้ (Solubility(ies)) : ละลายในนํѸา 156 mg/l

9.15 คา่สมัประสทิธิѻการละลายของสารในชั Ѹนของ n-octanol ตอ่นํѸา: 
    (Partition coefficient : n-octanol/water)

-

9.16 อณุหภมูทิีѷลกุตดิไฟไดเ้อง (Auto-ignition temperature) : 528 °C

9.17 อณุหภมูกิารสลายตวั Decomposition temperature): - °C

9.18 ความหนดื (Viscosity) : -  kJ/g

9.19 คา่ความรอ้นทางเคมจีากการลกุไหม ้ (Heat of Combustion) : - °C

9.20 ผลการทดสอบระยะทางของการลกุไหม ้ (The ignition distance test): - m 

9.21 ผลการทดสอบการลกุไหมใ้นพืѸนทีѷปิด
    (the enclosed space ignition test) :

- s/m3

9.22 ผลการทดสอบโฟม (the foam test) : เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั - cm
และหรอื เปลวไฟไหมน้าน - sec

9.23 การทดสอบอตัราการลกุไหม ้

รายละเอยีด ชนดิสาร หนว่ย
สารทีѷไมใ่ชผ่งโลหะ สาํหรบัผงโลหะ

บรเิวณพืѸนทีѷเปียก(wetted zone) สามารถหยดุการลกุไหมข้องไฟได ้ - - นาที
เวลาทีѷใชใ้นการตดิไฟ(Burning time) - - sec
หรอือตัตราการลกุไหม(้Burning rate) - - mm/s
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10 ความเสถยีรและการเกดิปฏกิริยิา
(Stability and reactivity)

10.1 การเกดิปฏกิริยิา:
(Reactivity) 

ไมม่ขีอ้มลู

10.2 ความเสถยีรทางเคม:ี 
(Chemical Stability) 

เสถยีร
    Stability

ไมเ่สถยีรและปลดปลอ่ยกา๊ซ
    Instability and emit gas

ไมร่ะบุ
    N/A 

10.3 ความเป็นไปไดใ้นการเกดิปฏกิริยิาอนัตราย: 
(Possibility of Hazardous reaction) 

ไมม่ขีอ้มลู

10.4 สภาวะทีѷควรหลกีเลีѷยง: 
(Conditions to avoid) 

หลกีเลีѷยงความรอ้น ประกายไฟ เปลวไฟ และแหลง่ตดิไฟอืѷนๆ

10.5 วสัดทุีѷเขา้กนัไมไ่ด:้ 
(Incompatible materials) 

สารออกซไิดสซ์ิѷงอยา่งแรง เชน่ chlorates, nitrates, peroxides เป็นตน้

10.6 ความเป็นอนัตรายของสารทีѷเกดิจากการสลายตวั: 
(Hazardous decomposition products) 

คารบ์อนมอนนอกไซด,์ คารบ์อนไดออกไซด,์ ควนั และไอระเหย

10.7 ความสามารถในการกดักรอ่น: 
(Corrosivity) 

ไมม่ขีอ้มลู

11 ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา
(Toxicological information)

11.1 ทางเขา้สูร่า่งกาย การสดูดม การกลนืกนิ การสมัผัสทางผวิหนัง การสมัผัสทางดวงตา
Route of entry Inhalation Ingestion Skin contact Eye contact
11.2 อาการปรากฏทีѷมคีวามสมัพันธก์บัคณุลกัษณะทางกายภาพ ทางเคม ีและทางพษิวทิยา

(Symptoms retated to the physical, chemical and toxicological characteristics) 

11.2.1 อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางกายภาพ (Symptom retated with physical characteristic) 
การสดูหายใจ : การสดูดมไอระเหยหรอืละอองฝอยเขา้ไปอาจทําใหเ้กดิการระคายเคอืงตอ่ระบบการหายใจ
ผวิหนัง : ระคายเคอืงตอ่ผวิหนัง
การกลนืกนิ อาจเป็นอนัตรายหากกลนืกนิ.

11.2.2 อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางเคมี (Symptom retated with chemical characteristic) 
ขอ้มลูของอวยัวะเป้าหมาย : ประสาท, ตบั, ไต

11.2.3 อาการทเีกีѷยวขอ้งทางพษิวทิยา: (Symptom retated with toxicology) 

11.3 ผลกระทบเฉียบพลนัและทีѷเกดิขึѸนภายหลงั (delayed and immediate effects) รวมทั ѸงผลเรืѸอรัง (chronic effects) จากการรับสมัผัส
(Contact delayed, immediate and chronic effects)
-

11.4 คา่ความเป็นพษิทีѷวดัเป็นตวัเลข (Numerical measures of toxicity) 
11.4.1 การรับประทาน (Acute oral toxicity) : 5000 mg/kg [Rat.]
11.4.2 การสมัผัส (Acute dermal toxicity) : 12400 mg/kg [Rabbit.]
11.4.3 การสดูดม (Acute toxic of the vapour) : 4550 ppm 4 hour(s) [Rat].
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12 ขอ้มลูดา้นนเิวศวทิยา
(Ecological information)

12.1 ความเป็นพษิตอ่ระบบนเิวศ (ในนํѸาและบนบก ถา้ม)ี (Ecotoxicity (aquatic and terrestrial, where available))
12.1.1 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ปลา: 18 mg/l/24hr.
12.1.2 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ Crustaceans:
12.1.3 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ Algae: 3.2 - 4.40 mg/l/72hr.

12.2. การตกคา้งยาวนาน(persistence) และ  : 
ความสามารถในการยอ่ยสลาย(degradability)

คาดวา่จะสามารถยอ่ยสลายไดใ้นตวั

12.3. ศกัยภาพในการสะสมทางชวีภาพ:
(bio-accumulative potential)

ไมม่ขีอ้มลู

12.4. การเคลืѷอนยา้ยในดนิ:
(mobility in soil)

ไมม่ขีอ้มลู

12.5. ผลกระทบในทางเสยีหายอืѷนๆ:
(other adverse effects)

BOD5:   44 %

13 ขอ้พจิารณาในการกาํจดั
(Disposal considerations)

13.1 ขอ้มลูเกีѷยวกบักากของเสยี:
(Waste information)

ของเสยีอนัตราย ตอ้งปฏบิตัติามกฏระเบยีบดา้นความปลอดภยัอยา่งเครง่ครัด

13.2 ขอ้มลูการขนถา่ย เคลืѷอนยา้ยอยา่งปลอดภยั:
(Remain materials)

ของเสยีอนัตราย ตอ้งปฏบิตัติามกฏระเบยีบดา้นความปลอดภยัอยา่งเครง่ครัดในการขน
สง่

13.3 วธิกีารกําจัดทีѷเหมาะสม:
(Waste disposal)

ในการกําจัดสารตดิตอ่ผูใ้หบ้รกิารกําจัดขยะซึѷงมใีบประกอบอาชพี. เผาในเตาเผาสาร
เคมซี ึѷงตดิตั Ѹงเครืѷองเผาทําลายสารคารบ์อน (afterburner) และเครืѷองฟอก (scrubber) 
แตต่อ้งระมดัระวงัเรืѷอง การจดุไฟตดิเป็นพเิศษ

13.4 การกําจัดบรรจภุณัฑท์ีѷไดร้ับการปนเปืѸอน:
(Package contaminated disposal)

ใหก้ําจัดตามระเบยีบราชการ หบีหอ่ทีѷปนเปืѸอนสารเคมใีหจ้ัดการเชน่เดยีวกบัตวัสารเคมี

14 ขอ้มลูสาํหรบัการขนสง่
(Transport information)

14.1 เลขรหสัสหประชาชาติ (UN Number): 1307
14.2 ชืѷอทีѷถกูตอ้งในการขนสง่ตาม UN:

   (UN Proper Shipping Name)
XYLENES

14.3 ประเภทความเป็นอนัตรายสําหรับการขนสง่:
   (Transport Class/Division)

3

14.4 กลุม่การบรรจ ุ(ถา้ม)ี: 
   (Package group (if any)) 

III

14.5 การเกดิมลภาวะทางทะเล:
   (Marine pollution)

ใช่ ไมใ่ช่ ไมร่ะบุ

14.6 ขอ้ควรระวงัพเิศษสําหรับผูใ้ช:้
   (Special precautionary for user)

ไมม่ขีอ้มลู

14.7 การขนสง่ดว้ยภาชนะขนาดใหญ:่
   DGF(Transport in bulk)

ไมม่ขีอ้มลู

14.8 บรรจภุณัฑเ์พืѷอการขนสง่:
   Classification

14.9 ขอ้มลูอืѷนๆ (Other): ไมม่ขีอ้มลู

Pictogram 
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15 ขอ้มลูเกีѷยวกบักฎขอ้บงัคบั
(Regulatory information)

15.1 กฎระเบยีบทางดา้นความปลอดภยั สขุภาพ และสิѷงแวดลอ้ม (Safety, health and environmental regulations)
๑๕.๑ กระทรวงแรงงาน : ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงานเรืѷองบญัชรีายชืѷอสารเคมอีนัตราย พ.ศ.2556 ลําดบัทีѷ 1504
๑๕.๒ กระทรวงอตุสาหกรรม : ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืѷอง ระบบการจําแนกและการสืѷอสารความเป็นอนัตรายของวตัถอุนัตราย พ.ศ. 2556

16 ขอ้มลูอืѷน ๆ
(Other information)

16.1 วนัทีѷจัดเตรยีมเอกสารขอ้มลูความปลอดภยัฉบบัปรับปรงุแกไ้ขลา่สดุ (Date of latest issue): 15-07-2017

16.2 รายละเอยีดของจดุทีѷไดม้กีารเปลีѷยนแปลงเอกสารความปลอดภยัฉบบัเดมิ (Description of point of Safety Data Sheet changing)

16.3 คําอธบิายของอกัษรยอ่และชืѷอยอ่ทีѷใชใ้นเอกสารความปลอดภยั (Abbreviation explanation)

NFPA Hazard Code HMIS Hazard Rating System

Fire Hazard
Health

3

2 0

Reactivity

Specific

2 Health

3 Flammability

0 Reactivity

0 = ไมอ่นัตราย(No hazard)

1 = อนัตรายเล็กนอ้ย(Slight hazard)

2 = อนัตรายปานกลาง(Moderate hazard)

3 = อนัตรายมาก(Serious hazard)

4 = อนัตรายอยา่งรนุแรง(Servere hazard)

16.5 ขอ้มลูไฟลเ์อกสารความปลอดภยั: (Information Safety Data Sheet files) 

ไฟลข์อ้มลูหลกั(Master file) ไฟลข์อ้มลูอา้งองิ(Reference file)

16.6 กฎหมายในประเทศทีѷเกีѷยวขอ้ง:
๑๕.๑ กระทรวงแรงงาน : ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงานเรืѷองบญัชรีายชืѷอสารเคมอีนัตราย พ.ศ.2556 ลําดบัทีѷ 1504

16.7 ทีѷมาของขอ้มลู (Reference):
http://www.sciencelab.com/msds.php?msdsId=9927324
http://www.chemtrack.org/MSDSSG/Trf/msdst/msdst106-42-3.html

16.8 ขอ้มลูอืѷนๆ (Other details):
ไมม่ขีอ้มลู
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P-XYLENE

NFPA Rating and GHS Pictogram

3 

2 0

โทรศพัทต์ดิตอ่กรณีฉุกเฉนิ

66(0) 3897-2222

UN Number : 1307 CAS Number : 106-42-3
จดุวาบไฟ: 27  °C จดุตดิไฟไดเ้อง 528  °C
TWA-TLV:
Hazard statement
ของเหลวและไอระเหยไวไฟ
เป็นอนัตรายถา้สมัผสัผวิหนงั
เป็นอนัตรายถา้สดูดมเขา้ไป
ทาํอนัตรายตอ่อวยัวะ (ใหร้ะบอุวยัวะท ัҟงหมดทีѷไดร้บัอนัตรายในกรณีทีѷ
ทราบและใหร้ะบทุางรบัสมัผสัสารเคมใีนกรณีทีѷมกีารพสิจูนว์า่ไมม่ทีาง
รบัสมัผสัอืѷนทีѷทาํใหเ้กดิความผดิปกตนิีҟ)
เป็นพษิตอ่สิѷงมชีวีติในนํ ҟา

อนัตรายตอ่สขุภาพ
เป็นอนัตรายถา้สมัผัสผวิหนัง
เป็นอนัตรายถา้สดูดมเขา้ไป
เป็นอนัตรายถา้กลนืกนิเขา้ไป
ระคายเคอืงตอ่ผวิหนังมาก
ระคายเคอืงตอ่ดวงตาอยา่งรนุแรง
ทําอนัตรายตอ่อวยัวะ (ใหร้ะบอุวยัวะทั Ѹงหมดทีѷไดร้ับอนัตรายใน
กรณีทีѷทราบและใหร้ะบทุางรับสมัผัสสารเคมใีนกรณีทีѷมกีารพสิจูน์
วา่ไมม่ทีางรับสมัผัสอืѷนทีѷทําใหเ้กดิความผดิปกตนิีѸ)

อปุกรณป์้องกนัสว่นบคุคล

การปฐมพยาบาล
นําตวัออกรับอากาศบรสิทุธิѻ หากผูป้่วยไมฟ่ืѸนตวัเร็ว ใหน้ําตวัสง่
ศนูยพ์ยาบาลทีѷใกลท้ีѷสดุเพืѷอรับการรักษาตอ่ไป
ถอดเสืѸอผา้ทีѷมสีารปนเปืѸอนออก ใชน้ํѸาจํานวนมากลา้งบรเิวณผวิทีѷ
สมัผัสกบัสารเคม ีแลว้ลา้งตอ่ดว้ยนํѸาและสบู ่หากยงัคงมอีาการ
ระคายเคอืง ใหป้รกึษาแพทย์
หากกลนืเขา้ไป หา้มลว้งคอใหอ้าเจยีน ใหน้ําตวัสง่ศนูยพ์ยาบาลทีѷ
ใกลท้ีѷสดุเพืѷอรับการรักษาตอ่ไป หากอาเจยีนขึѸนมาทนัท ีใหก้ม้หวั
ลงตํѷากวา่ระดบัสะโพกเพืѷอกนัการหายใจเอาอาเจยีนเขา้ไปใน
ปอด ภายหลงัการสมัผัสสารไมเ่กนิ 6 ช.ม. หากมอีาการผดิปกต ิ
นําสง่แพทยท์นัที

สารทีѷใชใ้นการดบัเพลงิ
นํѸา/โฟม สเปรยน์ํѸาหรอืมา่นนํѸา ผงเคมแีหง้ คารบ์อนไดออกไซด ์
อาจใชท้รายหรอืดนิกบัไฟทีѷไหมเ้พยีงเล็กนอ้ยเทา่นัѸน อยา่ปลอ่ย
นํѸาดบัเพลงิลงไปในทะเลหรอืแมน่ํѸาลําคลองตา่งๆ
ไมม่ขีอ้มลู

การขนยา้ยและการจดัเก็บ
ขอ้ควรระวงัและหลกีเลีѷยง : ระวงัอยา่ใหส้มัผัสกบัผวิหนัง ดวงตา 
หรอืเสืѸอผา้ จํากดัความเร็ว การไหลในทอ่ในระหวา่งการสบูเพืѷอ
หลกีเลีѷยงการเกดิประกายไฟฟ้าสถติย ์(<= 10 m/sec) ป้องกนั
ไมใ่หส้ารไหลลงทอ่ระบายนํѸาทิѸง จับและเปิดถงับรรจอุยา่งระมดั
ระวงัในบรเิวณทีѷมอีากาศถา่ยเทไดด้ี
ตอ้งเกบ็ไวใ้นบรเิวณซึѷงมทีีѷกั Ѹน มกีารถา่ยเทอากาศอยา่งด ีหา่งไกล
จากแสงแดด แหลง่ตดิไฟ และแหลง่ความรอ้นอืѷนๆ อณุหภมูกิาร
เกบ็ : สภาพแวดลอ้มตามปกติ

การจดัการกรณีหกร ัѷวไหล
อปุกรณป์้องกนัอนัตราย และขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ : ระวงั
อยา่สมัผัสกบัสารทีѷหก หรอืระเหยออกมา ใหถ้อดเสืѸอผา้ทีѷปน
เปืѸอนสารออกทนัทหีากเป็นไปได ้ใหป้ิดรอยรัѷวซมึโดยไมเ่สีѷยง
อนัตราย นําแหลง่ทีѷอาจตดิไฟทั ѸงหมดออกจากบรเิวณพืѸนทีѷโดย
รอบใชว้ธิคีวบคมุขอบเขตทีѷเหมาะสมเพืѷอป้องกนัมใิหส้ ิѷงแวดลอ้ม
ปนเปืѸอนสารเคม ีป้องกนัมใิหแ้พรห่รอืเขา้ไปในทอ่ระบายนา้ หลมุ
บอ่ หรอืโดยใชท้ราย ดนิ หรอืเครืѷองกั Ѹนอืѷนๆ ทีѷเหมาะสม

กรณีตอ้งการรับขอ้มลูเพิѷมเตมิตดิตอ่/ For more information please contact : แผนกความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิѷงแวดลอ้ม

รหสั/Code No. 10040020แกไ้ขครั Ѹงทีѷ/ Number of Revision 4
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P-XYLENE
UN No : 1307 CAS No : 106-42-3

คาํสญัญาณ :  ระวงั
ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย

ของเหลวและไอระเหยไวไฟ
เป็นอนัตรายถา้สมัผัสผวิหนัง
เป็นอนัตรายถา้สดูดมเขา้ไป
ทําอนัตรายตอ่อวยัวะ (ใหร้ะบอุวยัวะทั Ѹงหมดทีѷไดร้ับอนัตรายในกรณีทีѷทราบและใหร้ะบทุางรับ
สมัผัสสารเคมใีนกรณีทีѷมกีารพสิจูนว์า่ไมม่ทีางรับสมัผัสอืѷนทีѷทําใหเ้กดิความผดิปกตนิีѸ)
เป็นพษิตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา

ขอ้ควรระวงั

- หลกีเลีѷยงการสมัผัสกบัผวิหนังหรอืดวงตา
- หลกีเลีѷยงการปลอ่ยสูส่ ิѷงแวดลอ้ม อา้งองิตามคําแนะนําพเิศษ/เอกสารความปลอดภยั
- ในกรณีหกรัѷวไหล ใหอ้พยพออกจากพืѸนทีѷอนัตราย
- พนักงานดบัเพลงิควรใสช่ดุป้องกนัทีѷเหมาะสมเต็มชดุ รวมทั Ѹงอปุกรณ ์SCBA
- กําจัดภาชนะบรรจนุีѸในจดุรวบรวมของเสยีอนัตรายหรอืของเสยีพเิศษ
- เก็บใหห้า่งจากความรอ้น [ประกายไฟ] [และเปลวไฟ] [- หา้มสบูบหุรีѷ]

ผูผ้ลติ / ผูจ้ดัจาํหนา่ย

บรษิทั:
Company

บรษิัท พทีทีโีกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทีѷอยู:่
Address

เลขทีѷ 4 ถนนไอ-สอง นคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ ตําบลมาบตาพดุ อําเภอ
เมอืงระยอง 
จังหวดัระยอง 21150

เบอรโ์ทรศพัท:์
Telephone number

66(0) 3897-3013

3 

2 0

การปฐมพยาบาล/ First aids: 

นําตวัออกรับอากาศบรสิทุธิѻ หากผูป้่วยไมฟ่ืѸน
ตวัเร็ว ใหน้ําตวัสง่ศนูยพ์ยาบาลทีѷใกลท้ีѷสดุเพืѷอ
รับการรักษาตอ่ไป
ถอดเสืѸอผา้ทีѷมสีารปนเปืѸอนออก ใชน้ํѸาจํานวน
มากลา้งบรเิวณผวิทีѷสมัผัสกบัสารเคม ีแลว้ลา้ง
ตอ่ดว้ยนํѸาและสบู ่หากยงัคงมอีาการระคาย
เคอืง ใหป้รกึษาแพทย์
หากกลนืเขา้ไป หา้มลว้งคอใหอ้าเจยีน ใหน้ํา
ตวัสง่ศนูยพ์ยาบาลทีѷใกลท้ีѷสดุเพืѷอรับการรักษา
ตอ่ไป หากอาเจยีนขึѸนมาทนัท ีใหก้ม้หวัลงตํѷา
กวา่ระดบัสะโพกเพืѷอกนัการหายใจเอาอาเจยีน
เขา้ไปในปอด ภายหลงัการสมัผัสสารไมเ่กนิ 6 
ช.ม. หากมอีาการผดิปกต ินําสง่แพทยท์นัที

เบอรโ์ทรฉุกเฉนิ(First aids): 

66(0) 3897-2222

อปุกรณป์้องกนัอนัตราย: 
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เอกสารแนบที่ 33ข 
เอกสารการนำส่งขยะมูลฝอยให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดนำไปกำจัด  

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
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เอกสารแนบที่ 34ข 
เอกสารแสดงการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (กอ.2) 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
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เอกสารแนบที่ 35ข 
เอกสารขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 

(กอ.1) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2567-1229

หนังสอืฉบบันี"ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท จซี-ีเอ็ม พทีเีอ จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72140000625415

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี"

ลาํดบัที 
รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 160802 Spent Cu/ Mn catalyst 35.000 044 10190300125447

2 150203 Silica gel 45.000 044 10190300125447

3 190902 กากตะกอนจากบอ่พักนํ"าดบิ 100.000 044 10190000225448

4 190902 กากตะกอนจากบอ่พักนํ"าดบิ 100.000 044 10190000325446

5 070608 จารบี 5.000 075 82020000125442

6 150101 กระดาษ 2.000 011 10200019925662

7 150101 กระดาษ 2.000 011 10210005325488

8 150101 กระดาษ 3.000 011 10210390625641

9 150101 กระดาษ 2.000 011 20210022325519

10 150101 กระดาษ 2.000 011 10210200325598

11 150102 พลาสตกิไมป่นเปื"อน 3.000 011 10200019925662

12 150102 พลาสตกิไมป่นเปื"อน 8.000 011 10210005325488

13 150102 พลาสตกิไมป่นเปื"อน 3.000 011 10210390625641

14 150102 พลาสตกิไมป่นเปื"อน 2.000 011 20210022325519

15 150102 พลาสตกิไมป่นเปื"อน 2.000 011 10210200325598

16 150103 เศษไม ้ไมพ้าเลท 15.000 011 10200019925662

17 150103 เศษไม ้ไมพ้าเลท 4.000 011 10210005325488

18 150103 เศษไม ้ไมพ้าเลท 4.000 011 10210390625641

19 150103 เศษไม ้ไมพ้าเลท 4.000 011 20210022325519

20 150103 เศษไม ้ไมพ้าเลท 4.000 011 10210200325598

21 160215 ซากหลอดฟลอูอเรสเซน็ต์ 2.000 049 72080000125455

22 160216 สายไฟและสายเคเบลิ 5.000 011 20210022325519

23 190901 Gravel 100.000 044 10190300125447

24 190905 Resin 70.000 044 10190300125447

25 150110 ภาชนะปนเปื"อน ถงั HBr และถงัพลาสตกิปนเปื"อน ถงันํ"ามนั 30.000 075 82020000125442

26 150202 Contaminated Fabric Filter Fill sheet หนิ ทรายปนเปื"อน 70.000 075 82020000125442

27 150202 Contaminated Fabric Filter Fill sheet หนิ ทรายปนเปื"อน 110.000 044 10190300125447

28 130206 นํ"ามนัหลอ่ลื นใชแ้ลว้ 10.000 075 82020000125442

29 130206 นํ"ามนัหลอ่ลื นใชแ้ลว้ 20.000 049 10210235125625

30 190811 Sludge 14,400.000 044 10190000225448

31 190811 Sludge 6,000.000 044 10190300125447

32 190811 Sludge 3,600.000 044 10190000325446

33 070208 Residue (Hard lump) 50.000 075 82020000125442

34 160215 ซากหลอดฟลอูอเรสเซน็ต์ 2.000 049 10190003325500

35 160708 Oily water 50.000 075 82020000125442

36 190904 Anthracite Activated carbon 30.000 055 10210001825572

37 150110 ภาชนะปนเปื"อน ถงั HBr และถงัพลาสตกปนเปื"อน ถงันํ"ามนั 23.000 039 10740101225521

38 170604 Insulation 15.000 075 82020000125442

39 130206 นํ"ามนัหลอ่ลื นใชแ้ลว้ 30.000 049 10200100725609

40 160506 Lab waste Organic waste 1.000 075 82020000125442

41 190812 Sludge 13,200.000 044 10190000225448

42 190812 Sludge 3,300.000 044 10190000325446

43 070204 PX waste 5.000 042 10190001625562

44 070212 กากตะกอนจากบอ่พักนํ"าเสยี 150.000 044 10190300125447

45 070212 กากตะกอนจากบอ่พักนํ"าเสยี 50.000 076 10190000225448

46 070212 กากตะกอนจากบอ่พักนํ"าเสยี 50.000 076 10190000325446

47 130206 นํ"ามนัหลอ่ลื นใชแ้ลว้ 10.000 042 10190001625562

48 130206 นํ"ามนัหลอ่ลื นใชแ้ลว้ 10.000 049 10200002425514

49 150101 กระดาษ 2.000 011 10210001025587

50 150102 พลาสตกิไมป่นเปื"อน 2.000 011 10210001025587

51 150103 เศษไม ้ไมพ้าเลท 4.000 011 10210001025587

52 150110 ถงั HBr และถงัพลาสตกิปนเปื"อน ถงันํ"ามนั 24.000 039 10210235125625

53 150110 ถงั HBr และถงัพลาสตกิปนเปื"อน ถงันํ"ามนั 13.000 039 10200002425514

54 150202 Contaminated Fabric 30.000 048 72070001525621

55 150202 Contaminated Fabric 10.000 042 10190104125536

56 160506 Organic waste 5.000 042 10190001625562

57 160708 Oily water 50.000 042 10190001625562

58 170203 PVC fill sheet 20.000 011 10240201625563

59 190902 กากตะกอนจากบอ่พักนํ"าดบิ 500.000 044 10190300125447

60 190904 Anthracite Activated carbon 120.000 047 72070001525621

61 190904 Anthracite Activated carbon 10.000 042 10190104125536

62 190812 Sludge 5,500.000 044 10190300125447

63 070208 Residue (Hard lump) 250.000 042 10190104125536

64 070208 Residue (Hard lump) 50.000 075 72020000125477

65 160216 อปุกรณอ์เิลคทรอนคิ 5.000 049 20201000125427

รายการที ไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั "งแตว่นัที  1 มกราคม 2567 ถงึวนัที  31 ธนัวาคม 2567

ออกให ้ณ วนัที  1 มกราคม 2567
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี"อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

รหสัการจัดการสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้
011 คดัแยกประเภทเพื อจําหน่ายตอ่ (sorting)

  

057 เขา้กระบวนการคนืสภาพทรายหลอ่แบบที ใชง้านแลว้ (spent green sand / no bake sand

regeneration)



021 กกัเก็บในภาชนะบรรจ ุ(storage) ใหร้ะบลุกัษณะการกกัเกบ็และภาชนะบรรจุ

031 นํากลบัมาใชซ้ํ"า (reuse) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้นั"น ๆ

032 สง่กลบัผูข้ายเพื อกําจัด (return to original producer for disposal) ใหร้ะบชุื อผูข้ายที รับคนื

033 นําบรรจภุณัฑก์ลบัไปบรรจใุหมห่รอืใชซ้ํ"า (reuse container; to be refilled) ใหร้ะบชุื อผูข้ายที รับคนื

039 นํากลบัมาใชซ้ํ"าดว้ยวธิอีื น ๆ (other reuse methods) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้นั"น ๆ

ใหร้ะบุ

041 ใชเ้ป็นเชื"อเพลงิทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตา

เผา (incinerator) หรอืเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace)

042 ทําเชื"อเพลงิผสม (fuel blending) เพื อนําไปใชเ้ป็นเชื"อเพลงิสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา

อตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) หรอืหมอ้ไอนํ"าและเตาอตุสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบปุลายทาง

043 เผาเพื อใชเ้ป็นพลงังาน (burn for energy recovery) เฉพาะวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยี
อนัตรายสําหรับเตาไฟ (stove) หรอืหมอ้ไอนํ"าและเตาอตุสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044 ใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement
industrial furnace)

045 ทําวสัดผุสม (material blending) เพื อใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) ระบปุลายทาง

046 ทําเชื"อเพลงิทดแทนจากวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย สําหรับเตาอตุสาหกรรม เพื อใช ้
ผลติกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบปุลายทาง

047 ใชว้สัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย เพื อใชเ้ป็นเชื"อเพลงิทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพื อผลติกระแสไฟฟ้า

048 ใชว้สัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที เป็นของเสยีอนัตราย เพื อใชเ้ป็นเชื"อเพลงิทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพื อผลติกระแสไฟฟ้า

049 นํากลบัมาใชป้ระโยชนอ์กีดว้ยวธิอีื น ๆ (other recycle methods)

051 เขา้กระบวนการนําตวัทําละลายกลบัมาใหม ่(solvent reclamation/regeneration)

052 เขา้กระบวนการนําโลหะกลบัมาใหม ่(reclamation/regeneration of metal and metal
compounds)

053 เขา้กระบวนการคนืสภาพกรด/ดา่ง (acid/base regeneration)

054 เขา้กระบวนการคนืสภาพตวัเรง่ปฏกิริยิา (catalyst regeneration)

055 เขา้กระบวนการคนืสภาพ ถา่นกมัมนัตใ์ชง้านแลว้ (spent activated carbon regeneration)

056 เขา้กระบวนการคนืสภาพเรซนิหรอืเมมเบรนที ใชง้านแลว้ (spent resin or membrane regeneration)

059 นําวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้อื น ๆ กลบัคนืมาใหม ่(other recovery unlisted materials) ใหร้ะบุ

061 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) หรอืวธิเีคมชีวีภาพ (chemical biological treatment)

062 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) เพื อใชก้า๊ซชวีภาพหรอืกา๊ซไฮโดรเจนเป็นพลงังาน

063 บําบดัดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical treatment) หรอืบาบดัดว้ยวธิทีางกายภาพ (physical treatment)
หรอืบําบดัดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment)

065 บําบดันํ"าเสยีดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066 เขา้ระบบบําบดันํ"าเสยีรวม (discharge into central wastewater treatment plant)

067 ปรับเสยีรดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical stabilization)

068 ปรับเสถยีรหรอืตรงึทางเคมโีดยใชซ้เีมนตห์รอืวสัด ุpozzolanic (chemical fixation using

cementitious and/or pozzolanic material)

069 ใชว้ธิบีําบดัอื น ๆ เพื อทําลายความเป็นพษิ (other detoxification methods) ใหร้ะบุ

071 ฝังกลบตามหลกัสขุาภบิาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ ที ไมเ่ป็นของเสยี
อนัตรายเทา่นั"น

072 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั (secure landfill)

073 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั เมื อทําการปรับเสถยีรหรอืทําใหเ้ป็นกอ้นแข็งแลว้ (secure landfill of

stabilized and/or solidified wastes)

074 เผาทําลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชมุชน หรอืเตาเผาเฉพาะสําหรับสิ งปฏกิลูหรอืวสัดุ

ที ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั"น

075 เผาทําลายในเตาเผาเฉพาะสําหรับของเสยีอนัตราย (burn for destruction in hazardous waste

incinerator)

076 เผาทําลายรว่มในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(co-incineration in cement kiln)

077 อดัฉีดลงบอ่ใตด้นิ หรอืชั "นดนิใตท้ะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079 กําจัดดว้ยวธิอีื น ๆ (other disposal methods) ใหร้ะบุ

081 รวบรวมและสง่ออกนอกประเทศ (collect and export)

082 ถมทะเลหรอืที ลุม่ (land reclamation) เฉพาะวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั"น

083 หมกัทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ (composting or soil conditioner) เฉพาะสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี 
ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั"น

084 ทาอาหารสตัว ์(animal feed) เฉพาะสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั"น

085 ศกึษา วจิัยและพัฒนา (study research and develop) เพื อการทดลองในลกัษณะโครงการนํารอ่ง

เทา่นั"น

เหตผุลกรณีอื นๆ
01 ผูร้ับดําเนนิการไมไ่ดร้ับอนุญาตให ้บําบดั/ กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่

02 วธิกีารบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม ่ไมเ่หมาะสม

03 ผูร้ับดําเนนิการไดร้ับคําสั งปรับปรงุตามมาตรา 37 หรอืหยดุประกอบกจิการตามมาตรา 39 ตามพระราช
บญัญัตโิรงงาน

04 ผูร้ับดําเนนิการไมย่นิยอมรับบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่

05 ไมส่ามารถยื นขออนุญาตฯ ผา่นสื ออเิล็กทรอนกิสไ์ด ้

06 ผูใ้หบ้รกิารยงัไมไ่ดแ้จง้ประกอบกจิการโรงงาน หรอืไมไ่ดแ้จง้ประกอบในสว่นขยาย

07 ไมเ่ขา้ขา่ยตอ้งขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมเรื องการจัดการสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ช ้

แลว้ พ.ศ. 2566

เหตผุลการไมอ่นุญาต
99 อื นๆ ระบ.ุ........................

เหตผุลที ไมส่ามารถพจิารณาได ้เนื องจากขาดเอกสาร หรอืเอกสารไมส่มบรูณ์
ดงันี"

11 สําเนาใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานของผูร้ับดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

12 สําเนาหนังสอืรับรองจดทะเบยีนนติบิคุคลของผูร้ับดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

13 สญัญาหรอืหนังสอืยนิยอมการรับบรกิารระหวา่งผูร้ับดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

14 หนังสอืการประกนัความรับผดิ (Liability) ระหวา่งผูร้ับดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

15 หนังสอืมอบอํานาจใหผู้ห้นึ งผูใ้ดกระทําการใดๆ แทนกรรมการผูม้อีํานาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ของผูร้ับ
ดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

16 ผลวเิคราะหค์า่ความเขม้ขน้ทั "งหมดของสิ งเจอืปน (total concentration : mg/kg)

17 ผลวเิคราะหด์ว้ยวธิกีารสกดัสาร (waste extraction test : mg/l)

18 รายละเอยีดกระบวนการผลติพรอ้มแสดงจดุที เกดิของเสยี

19 รายละเอยีดกระบวนการนําของเสยีมากําจัด/บําบดั/นํากลบัมาใชป้ระโยชนใ์หม่

20 สําเนาใบอนุญาตสง่ออกวตัถอุนัตราย (วอ.6)

21 หนังสอืรับรองจากกรมวชิาการเกษตรในการทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ

22 รหสัประเภทหรอืชนดิหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ไมถ่กูตอ้ง

23 รหสัการจัดการไมถ่กูตอ้ง

24 การลงนามของกรรมการผูม้อีํานาจในคําขอ/สญัญา ไมค่รบถว้นตามเงื อนไขในหนังสอืรับรองการจด
ทะเบยีนนติบิคุคล

25 เอกสารขอ้มลูความปลอดภยั

หมายเหตุ

กรณีไมอ่นุญาต หากทา่นไมเ่ห็นดว้ย สามารถแจง้เป็นหนังสอืพรอ้มเหตผุลไปยงัอธบิดกีรมโรงงานอตุสาหกรรม ภายใน 15 วนั นับตั "งแต่

วนัที ไดร้ับแจง้คําสั งทางการปกครองนี"
หากทา่นจงใจฝ่าฝืนนําสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงานโดยไมไ่ดร้ับอนุญาต ถอืเป็นความผดิตามมาตรา 45 แหง่พระ

ราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 ตอ้งระวางโทษปรับไมเ่กนิ 2 แสนบาท

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 36ข 
เอกสารการบันทึกชนิด ปริมาณ น้ำหนัก วิธีการกำจัด  

และสัดส่วนการนำกลับมาใช้ใหม่ของกากของเสีย  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
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เอกสารแนบที่ 37ข 
เอกสารการติดตาม GPS และระบบควบคุมความเร็วรถ 

ของรถขนส่งกากของเสีย 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 



แสดงรายละเอยีดการเดนิรถย้อนหลังของยานพาหนะ !"###$%$ : PK10 74-5536 ชบ.

ชว่งวนัที : "#-"$-%"%& "%:&$:"" ถึง "&-"$-%"%& $$:"':()

ภาพรวม เดินรถยอ้นหลงั
ระยะทางรวม : (*(.$& กม., ความเร็วสูงสุด :  กม./ชม.
ชว่งเวลาเดนิทางท ีมากท ีสดุ : วนัเร มิตน้ %"%&-"$-"# "%:&$:"" วนัสิ +นสดุ %"%&-"$-"# $":&$:#(
ระยะเวลารวม : "*:"":#(, ระยะทางรวม : %"*.00 กม.

ภาพรวม การจอด
จาํนวนการจอด(ครั+ง) : %#, ระยะเวลาจอดรวม : $&:&(:%)
รายละเอียดการจอดนานที สดุ : วนัเริ มตน้ %"%&-"$-"# %":"":%$ วนัสิ +นสดุ %"%&-"$-"& "":$*:%(
ระยะเวลาจอด : "&:$*:"&, สถานะการจอด : ดบัเครื องยนต์
ที อยู ่:

ภาพรวม เซนเซอร์
ชื อเซนเซอร ์: เครื องยนต,์ สถานะเซนเซอร ์: on
เซน็เซอรเ์ปิด (ครั+ง) : 0
รายละเอียดการทาํงานที นานที สดุของ เครื องยนต ์on : วนัเริ มตน้ %"%&-"$-"# "%:&$:"" วนัสิ +นสดุ %"%&-"$-"#
$":&%:"(
ระยะเวลารวม : "*:"$:"(
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แสดงรายละเอยีดการเดนิรถย้อนหลังของยานพาหนะ !"###$%$ : PK10 74-5536 ชบ.

ชว่งวนัที : "#-$"-%$%& %#:&':$$ ถึง "&-$"-%$%& $(:"$:)(

ภาพรวม เดินรถยอ้นหลงั
ระยะทางรวม : "').&" กม., ความเร็วสูงสุด :  กม./ชม.
ชว่งเวลาเดนิทางท ีมากท ีสดุ : วนัเร มิตน้ %$%&-$"-"& $$:)&:%( วนัสิ *นสดุ %$%&-$"-"& $+:%&:$$
ระยะเวลารวม : $0:%(:#", ระยะทางรวม : "+'."' กม.

ภาพรวม การจอด
จาํนวนการจอด(ครั*ง) : "$, ระยะเวลาจอดรวม : $&:&":%)
รายละเอียดการจอดนานที สดุ : วนัเริ มตน้ %$%&-$"-"& $&:"":"$ วนัสิ *นสดุ %$%&-$"-"& $):&":"&
ระยะเวลาจอด : $":#$:$&, สถานะการจอด : ติดเครื องยนต์
ที อยู ่:

ภาพรวม เซนเซอร์
ชื อเซนเซอร ์: เครื องยนต,์ สถานะเซนเซอร ์: on
เซน็เซอรเ์ปิด (ครั*ง) : )
รายละเอียดการทาํงานที นานที สดุของ เครื องยนต ์on : วนัเริ มตน้ %$%&-$"-"& $$:)&:%( วนัสิ *นสดุ %$%&-$"-"&
$+:%&:&)
ระยะเวลารวม : $0:#$:"0
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เอกสารแนบที่ 38ข 
แผนการติดตามการทำงานของผู้รับซื้อกากของเสีย (Supplier Audit) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 



GCMP's supplier audit survey 2024
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เอกสารแนบที่ 39ข 
เอกสารหลักการจัดการของเสีย (Waste Minimization และ 5Rs) 
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Management Key Massage

โดย 5Rs ประกอบไปดว้ย

Reduce ลดการใชห้รอืใชท้รพัยากรใหม้ปีระสทิธภิาพสงูสดุ 

Reuse การใชซ้ํ !า นํากลบัมาใชใ้หม่ 

Recycle แปรรปูเพิ"มมูลคา่

Refuse การปฏเิสธไม่ใชส้ารหรอืกระบวนการที"เป็นอนัตรายกบัสิ"งแวดลอ้ม

Renewable เลอืกใชท้รพัยากรแบบหมุนเวยีน

มารว่มกนัใชท้รพัยากรอยา่งรูคุ้ณค่า ลดผลกระทบดา้นสิ!งแวดลอ้มเพื!อเพิ!มประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ

“GC-M PTA มุ่งม ั นที จะเป็นมติรกบัสิ งแวดลอ้มอย่างย ั งยนื เพื อตอบกลยุทธ ์Decarbonization และ
Circular Living ดว้ยวฒันธรรมสิ งแวดลอ้มที ขบัเคลื อนผ่าน 5Rs 

ซึ งเป็นกญุแจสูค่วามสาํเรจ็ในการสรา้งวฒันธรรมสิ งแวดใหเ้กดิขึ "นในองคก์ร”

Private & Confidential | 2

E-learning : Environmental culture 5Rs 

ขอเชญิพนักงานทุกทา่นเข้าเรียนหลักสูตร 

Environmental Culture by 5Rs
*เป็นหลกัสตูรภาคบงัคบั

เพื อทาํความรูจ้กักบั 5Rs!ไดต้ั"งแตว่นันี "จนถึง 30!กนัยายน 2566!

เขา้เรยีนคลิกหรอืสแกน 

รว่มลุน้รบัของที ระลกึ สาํหรบัผูที้ เขา้เรยีนครบหลกัสตูร 20!ท่านแรก

*เป็นหลกัสตูรภาคบงัคบั



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 40ข 
เอกสารแสดงสัดส่วนพนักงานท้องถิ่น 
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เอกสารแนบที่ 41ข 
นโยบายคุณภาพ สิ่งแวดล้อมและพลังงาน อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  

และความต่อเนื่องทางธุรกิจ 
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เอกสารแนบที่ 42ข 
แผนงานชุมชนสัมพันธ์และการเข้าร่วมกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ ประจำปี 2567 
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เอกสารแนบที่ 43ข 
ขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน 

และหนังสือตรวจสอบข้อมูลเรื่องร้องเรียนจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 



1. /Objective

2. /Scope

3. /Description of system

EMR  :

SMR  :

  :  / 

 : 

 (Stakeholders) 

official complain  email

unofficial complain

CAR  : Corrective Action Request : 

Incident group message :  Section manager , Department manager , Division manager , Plant manager ,

EM/MC , SE office

Voice complain

4. /Safety and Occupational Health Concerns and Warnings

5. / Precaution and Mitigation

6. /Personal Protective Equipment

Type of Protection Reference Standard Recommended Brand

7. /Role, Responsibility and Qualification

 / EM 

 EMR 

 -  ( -  7.30-16.30) 

 /

 -  (16.31-7.29 -

)

EM

EMR

 -  (7.30-16.30 )

1. voice complaint report 

 Plant Morning Meeting Email

 unofficial conplain

2.

-

 Database : Safety &

Environmental Complaint Report on lotus note

3.

B/M  -  (16.31-7.29 )

 -  EM  EM 

1.

-  EM/EMR/ 

 Database : Safety & Environmental

ComplaintReport on lotus note

2.

 - 

-

EMR

SMR

 -  / 

 - 

 - 

 EMR/SMR 

 -  / 

 RAPID

No. Key activity EM EMR SMR B/M UT

1 P

2

 -  (7.30-
16.30 )

A , I A , I A , I

3

 - 
16.31-7.29 )

 -  EM  EM

A , P A , P

4

-

-

A , P A , P

-  /



5  - 

 - 

R , A R , A R , A R , A

6

 EMR/SMR

R , P R , P

7

  -  /

R , A R , A R , A

R  =  Recommend (  ,  , )

A  =  Agree (  / )

P  =  Perform (  / )

I  =  Input ( )

D =  Decision ( )

8. /Communication

 / 

1)Database : Safety & Environmental Complaint Report

on lotus note

2)  ISO 14001  SOC

meeting

9. /Detail of Operating Procedure

/EM/EMR  (

) / ( )

1)

2)

1)

2)

3)

4)

1)

2)EM

3)EMR

-  (7.30-16.30 )

1.  voice complaint report 

Plant Morning Meeting Email

unofficial conplain

2. -

 Database : Safety & Environmental ComplaintReport on

lotus note

3.

B/M  -  (16.31-7.29 )

 -  EM  EM 

1. -

 EM/ EMR/ 

Database : Safety & Environmental Complaint Report on lotus

note

2.

1)EMR

2)SMR  / 

/

/

3

1)

2)

3)

4)EMR

5)SMR

 -  Database : Safety &

 -  Database :

Safety & Environmental Complaint Report on lotus note 

CAR

1)EMR

2)SMR

 QM-F-0053 



10. (  9) /Deviation

11. /Emergency

12.  / Workflow



Emergency Flow

1. กรณี GC-M PTA ก่อให้เกิดเหตผิุดปกติ: ในเวลางาน (วนัจนัทร์ – ศุกร ์เวลา 7:30 - 16:30)

2. กรณี GC-M PTA ก่อให้เกิดเหตผิุดปกติ: นอกเวลางาน (วนัเสาร ์- อาทติย/์วนัหยดุนกัขตั
ฤกษ์/หลงัเวลา 16:30-7:30)

3. กรณี GC-M PTA ได้รบัแจ้ง Smell complain จากบุคคลภายนอก (ในเวลา/นอกเวลา)

4. กรณี GC-M PTA ได้รบักลิ!นจากภายนอก (ในเวลา/นอกเวลา)

กรณี GC-M PTA ก่อให้เกิดเหตผิุดปกติ: ในชว่งวนังานปกติ 07.30 – 16.30 น. (วนัจนัทร ์– วนัศุกร)์  

เจ้าของพื!นที"

ทาํหนังสือแจ้ง EMCC* / WHA*/ ศนูยบ์รูพา** แจ้ง SE

SE โทรแจ้ง EMCC / WHA/ ศนูยบ์รูพา ภายใน 10 นาที*

(โทรรายงาน EMCC เมื"อมีความคืบหน้าของสถานการณ์)

SE แจ้ง EMCC และ WHA

เมื"อเหตกุารณ์เป็นปกติ

SE ออกตรวจพื!นที"ที"
อาจได้รบัผลกระทบ
ตามทิศทางลม และ
จดัทาํ Smell survey 

report***

รายงานผลให้ ผจผ 
และ ผจผ SE

ประเมินสถานการณ์

ไม่รนุแรง

ติดตาม
สถานการณ์

รนุแรง

ประสานงานกบั 
EM เพื"อประกาศ

ภาวะฉุกเฉิน

แจ้งโรงงานและ
ชมุชนข้างเคียง 
(กรณีอาจได้รบั

ผลกระทบ)

หนงัสอืผ่านการอนุมตัจิาก ผจผ./ผูไ้ดร้บัมอบหมายของหน่วยงานเจา้ของพื!นที"



กรณี GC-M PTA ก่อให้เกิดเหตผิุดปกติ: ในชว่งวนัเสาร ์– อาทิตย/์วนัหยดุนักขตัฤกษ์/หลงั 16.30 – 07-30 น.กรณี GC M PTA ใ ป ในชว่งวนัเสาร ์ /วนัหยดุนักขตัฤกษ์/วนัหยดุนักขตัฤกษ์ หลงั 16.30 07 30 

เจ้าของพื!นที"

ทาํหนังสือแจ้ง EMCC* / 

WHA*/ ศนูยบ์รูพา**
(หนงัสอืผา่นการอนุมตัิ

จาก ผจผ./ผูไ้ดร้บั
มอบหมายของหน่วยงาน

เจา้ของพื!นที")

แจ้ง SE

SE โทรแจ้ง EMCC / WHA/ ศนูยบ์รูพา ภายใน
10 นาที* (โทรรายงาน EMCC เมื"อมีความ
คืบหน้าของสถานการณ์)

Note: ในกรณีที  ติดต่อ SE ไม่ได้ภายใน 10 

นาที ให้ B/M UT เป็นผูโ้ทรแจ้ง EMCC / 

WHA / ศนูยบ์รูพา

ประสานงานกบั EM และให้การ
สนับสนุน ออกตรวจพื!นที"ที"อาจ

ได้รบัผลกระทบตามทิศทางลม และ
จดัทาํ Smell survey report***

ประเมินสถานการณ์

ไม่รนุแรง

ติดตาม
สถานการณ์

แจ้ง SE ให้แจ้ง EMCC 

และ WHA เมื"อ
เหตกุารณ์เป็นปกติ

รนุแรง

ประสานงานกบั 
EM เพื"อประกาศ

ภาวะฉุกเฉิน

แจ้งโรงงานและชมุชนข้างเคียง 
(กรณีอาจได้รบัผลกระทบ)

ทีม On call และ
เจ้าของพื!นที" จดัทีม

ออกตรวจพื!นที"ที"
อาจได้รบัผลกระทบ

ตามทิศทางลม
EM และเจ้าของพื!นที" จดัทีมออกตรวจพื!นที"หน้างาน ตย. 

ESD ที" P#2 -> P#3 หรือ UT ออกตรวจพื!นที"หน้างาน

กรณี GC-M PTA ได้รบัแจ้ง Smell Complain จากภายนอกกรณี GC Smell Complain จากภายนอก

SE รบัแจ้งเหตุ

SE ประสานงานกบัหน่วยงานที!อาจก่อเหต ุ(ช่วงเวลาปกติ)

และ EM (ช่วงนอกเวลาทาํการ) 

SE จดัเตรียมทีมงาน Smell survey

(SE + หน่วยงานที!อาจก่อเหต)ุ

EM ประสานงานกบั ผจผ เพื!อจดัเตรียมทีมงาน Smell survey

(หน่วยงานที!อาจก่อเหต)ุ

ออกตรวจกลิ!น และจดัทาํจดัทาํ Smell survey report***

พบกลิ!น

แจ้งเจ้าของพื"นที!และชี"แจง
ผูแ้จ้งเหตุ

แจ้ง EMR เพื!อพิจารณา 
ออก Unofficial complain

ไม่พบกลิ!น

ชี"แจงผูแ้จ้งเหตแุละ
ผูบ้งัคบับญัชาของ

หน่วยงานที!อาจก่อเหตุ

วนังานปกติ 07.30 – 16.30 น. (วนัจนัทร ์– วนัศุกร)์ วนัเสาร ์– อาทิตย/์วนัหยดุนักขตัฤกษ์/หลงั 16.30 – 07-30 น.



ผูไ้ด้รบักลิ น

แจ้ง SE

แจ้งไปยงั กนอ. เพื อให้ กนอ. 

ตรวจพื"นที ได้รบักลิ น

ตรวจพื"นที โดย กนอ. SE 

และผูแ้จ้งกลิ น

ตรวจกลิ นพื"นที หน้างานพร้อม
กบัผูแ้จ้งกลิ น

ประเมินสถานการณ์

ไม่รนุแรง

บนัทึกข้อมลูลง Smell 

survey report***

รนุแรง

แจ้ง EM เพื อประสานงาน
ประกาศภาวะฉุกเฉิน และ

บนัทึกข้อมลูลง Smell 

survey report***

แจ้ง B/M UT

B/M UT แจ้ง EM

EM/MC ประสานงานกบั กนอ. เพื อให้ 
กนอ. ตรวจพื"นที ได้รบักลิ น

ตรวจพื"นที โดย กนอ.
MC และผูแ้จ้งกลิ น

EM/MC ประสานงาน เพื อตรวจกลิ นพื"นที 
หน้างานพร้อมกบัผูแ้จ้งกลิ น

MC แจ้ง EM เพื อประเมิน
สถานการณ์

ไม่รนุแรง

บนัทึกข้อมลูลง Smell 

survey report***

รนุแรง

ประกาศภาวะฉุกเฉิน และบนัทึก
ข้อมลูลง Smell survey report***

กรณี GC-M PTA ได้รบักลิ นจากภายนอก

วนังานปกติ 07.30 – 16.30 น. (วนัจนัทร ์– วนัศุกร)์ วนัเสาร ์– อาทิตย/์วนัหยดุนักขตัฤกษ์/หลงั 16.30 – 07-30 น.

B/M UT ประกาศเตอืนพนกังานให้
หลกีเลี!ยงพื"นที!ที!ไดร้บักลิ!นจากภายนอก 

เอกสารที�เกี�ยวข้อง
1. แบบฟอรม์จดหมายแจง้ราชการ (EMCC/WHA)* 

2. แบบฟอรม์จดหมายแจง้ศนูยบ์รูพา**
3. Smell complain report***

4. ขั  นตอนการโทรแจง้ราชการ
5. Contact List

6. SE Contact List

*, **,*** ดทูี!ไฟลแ์นบ



ขั �นตอนการโทรแจ้งราชการ

ขั �นตอนการแจ้งเหตุ

v แจ้ง EMCC / WHA / ศนูยบ์รูพา ภายใน 10 นาทีที!เกิดเหตุ
1) จาก GC-M PTA วนันี มเีหตุ ESD เลก็น้อยที" Plant_____ เนื"องจาก________ (คะ่/

ครบั)

2) เบื องตน้ยงัไมม่กีลิ"นหรอืผลกระทบอะไรรนุแรง แต่โทรมาเพื"อแจง้ไวก้่อน (คะ่/ครบั)

3) น่าจะขึ น Plant ไดต้อน____(เวลา)_______

4) รายละเอยีดเพิ"มเตมิ ทาง Plant กาํลงัทาํหนงัสอืแจง้ (คะ่/ครบั)

v แจ้งโรงงานข้างเคียงตามทิศทางลม (ในกรณีที  อาจมีผลกระทบสู่โรงงานข้างเคียง) 

และ แจ้งชมุชนตามทิศทางลม (ในกรณีที  มีผลกระทบสู่ภายนอกรนุแรง)

1) จาก GC-M PTA วนันี มเีหตุ ESD เลก็น้อยที" Plant_____ เนื"องจาก________ (คะ่/
ครบั)

2) เบื องตน้ยงัไมม่กีลิ"นหรอืผลกระทบอะไรรนุแรง แต่โทรมาเพื"อแจง้ไวก้่อน (คะ่/ครบั)

3) น่าจะขึ น Plant ไดต้อน____(เวลา)_______

ทิศทางลมใต้ไปเหนือ
Allnex

Italian thai

Asahi

MC towa

S&L

มาบชลดู  
ชากกลาง
รร. มาบชลดู
WHA / EMCC

ทิศทางลมเหนือไปใต้
DOW car.

หนองแฟบ
รร.หนองแฟบ
WHA / EMCC

Contact List

ใต้ ไป เหนือ Tel. Contact Person

WHA 038-683960 เจา้หน้าที�สื�อสาร WHA

EMCC 038-683930-3 เจา้หน้าที�สื�อสาร EMCC

Allnex 038-685350-52 Safety

Italian 038-684103-4 Safety

Asahi 038-974864 Safety

MC towa 038-918200 Safety

S&L 038-010210 ต่อ 115 Safety

มาบชลดู 086-8393316 พี�จริภา   มหาเทพ
ชากกลาง 089-5443451 คุณจาํนง   จอ้ยทองมลู
รร.มาบชลดู 081-4598863 ผอ. ภษูิต

เหนือ ไป ใต้ Tel. Contact Person

WHA 038-683960 เจา้หน้าที�สื�อสาร WHA

EMCC 038-683930-3 เจา้หน้าที�สื�อสาร EMCC

Dow car. 038-687400 ต่อ 2124 Safety

หนองแฟบ 094-9395645 พี�อทิธ ิ  แจ่มแจง้
รร.หนองแฟบ 038-683889 ผอ. โรงเรยีน

Revised on 02/2019 (รวีวิทุกๆ 1 ปี โดยทมีงาน Safety)
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SE Contact List

รายชื�อ เบอรโ์ทรติดต่อ หมายเหตุ

ประกติ   ปุณณะวรกุล (เค) 081-4058355 Emergency/ESD

สุพรรณ    พรหมพบิูลย์ (จั !บ) 089-4056991 Emergency/ESD

ชยาวชิญ์    จรีสัย์ธนากุล (แวน) 089-8449165 Emergency/ESD

ญารณิ ี  จาํภศูร ี(เนส) 081-6542037 Smell complain

สมพร   หอมประไพ (เทพ) 086-5117188 Smell complain

ครรชติ   พ่วงพงศ ์(อว้น) 062-9923418 Smell complain
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เอกสารแนบที่ 44ข 
เอกสารการประชุมของคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 



 

 

 

รายงานการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม 

กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

 

 

เรื่อง  ประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
ครั้งที่     1 / 2567 
วันที่     27 กุมภาพันธ 2567 

สถานที่   ณ หองประชุม 1 อาคารดับเพลิง ชั้น 2  โรงงานโอเลฟนส 3 (GC11) 

     รายนามผูเขาประชุม คณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
1.  คุณสุพัฒน  สวัสดิ์-ชูโต ผูอํานวยการสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

ประธานคณะกรรมการฯ 

2.  คุณนุชิต  สุรกานตกุล ผูแทน ผอ.สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

3.  คุณอาวีระ ภัคมาตร ผูอํานวยการสํานักงานสิ่งแวดลอมและควบคุมมลพิษที่ 13 

4.  คุณจรูญ เจริญประโยชน ผูแทน นายแพทยสาธารณสุขจังหวัดระยอง 
5.  คุณมงคล แคนดา ผูแทน นายกเทศมนตรีเมืองมาบตาพุด 

6.  คุณจารึก ธีระชัย ผูแทน นายกเทศมนตรีเมืองบานฉาง 
7.  คุณอนุศักดิ์ นิจรัญ ผูแทน นายกเทศมนตรีตําบลบานฉาง 
8.  คุณพันธจิตร ธรรมดี ผูแทน กํานันตําบลบานฉาง 
9.  คุณรังสรรค  ประสิ่งชอบ ผูแทน ผูใหญบาน หมู 1 ตําบลบานฉาง 
10.  คุณทรงวุฒิ  อําไพ ผูใหญบาน หมู 2 ตําบลบานฉาง 
11.  คุณสุชาติ  กอเซ็ม ประธานชุมชนอิสลาม 

12.  คุณจํานงค จอยทองมูล ประธานชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง 
13.  คุณชะลอ  ผองสุวรรณ ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด  
14.  คุณทัศวรรณ  เข็มกลัด ผูแทน ชุมชนกลุมประมงเรือเล็กหนองแฟบ 

15.  คุณบุญเลิศ แกวทอง ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

16.  คุณโสภา  ประเสริฐ ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

17.  คุณไพโรจน  สุวรรณวิจิตร ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

18.  คุณฤหัส คําตรง ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

19.  คุณสําเริง ขาวจันทร ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

20.  คุณสงวน วงษเนิน ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

21.  พระครูรัตนากรวิสุทธิ์ เจาอาวาสวัดหนองแฟบ 

  

 

22.  คุณนภาพร  แกวเล็ก ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองบานฉาง 
23.  คุณณัตพร  ชาวผาขาว ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองบานฉาง 
24.  คุณพันธุทิพย จันทรยิ้ม ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองบานฉาง 
25.  คุณสุทธา  เหมสถล ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลตําบลบานฉาง 
26.  คุณพยอม  ชุนทอง ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลตําบลบานฉาง 
27.  คุณประกิจ  ศรีมีเอี่ยม ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลตําบลบานฉาง 
28.  คุณสุเมธ  นาเจริญ สมาคมครอบครัวขาวจังหวัดระยอง 
29.  คุณภัทรพล  สุวรรณวุฒิ กรรมการกิตติมศักดิ์ 

30.  คุณจีรภา มหาเทพ กรรมการกิตติมศักดิ์ 

 รายนามผูเขาประชุม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล   

1. คุณเสขสิริ  ปยะเวช  ผูชวยกรรมการผูจัดการใหญ สายงานคุณภาพ ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สิ่งแวดลอม บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

2. คุณสุชาติ  สุภาภักดี ผูจัดการฝาย หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม 

3. คุณณรรฐพล วิจิตรเฉลิมพงษ ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 1 (GC2) 
4. คุณพิสิฐ  ฟูสิริพงษ ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 4 (GC2) 
5. คุณเริงทิพย  หนูทอง ผูจัดการสวน โรงงานเอชดีพีอี 2 (GC2) 
6. คุณสักกราวุฒิ แสงวงกาโร ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 2 (GC3) 
7. คุณเมธา โมฬีชาติ ผูจัดการฝาย โรงงานอะโรเมติกส 1 (GC4) 
8. คุณชัชชัย เพ็ชรพรประภาส ผูจัดการสวน SHE – Utilities (GC2) 
10. คุณชัยยันต พบลาภ ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 3 (GC11) 
11. คุณอัสนี รักแกว ผูจัดการสวน โรงงานแอลแอลดีพีอี (GC11) 
12. คุณประสิทธิ์ ชื้อประเสริฐ ผูจัดการสวน โรงงานแอลดีพีอี (GC11) 
13. คุณณัฐวุฒิ จรจิตร ผูจัดการสวน โรงงานเอชดีพีอี 1 (GC12) 
14. คุณอําพร  เกตุจรุง ผูจัดการสวน โรงงานจีซี ไกลคอล (GC16) 
15. คุณธนิต ธนะไพบูลย ผูจัดการสวน โรงงานโพลีสไตรีน (GC17) 
16. คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน ผูจัดการสวน โรงงานฟนอล (GC18) 
17. คุณดิเรก สุดใจ ผูจัดการสวน โรงงานโพรพิลีนออกไซด (GC19) 
18. คุณมุติทัต เอายะกุล ผูจัดการสวน โรงงานจีซี โพลีออลส (GC Polyols) 
19. คุณสิริศักดิ์  เจริญกิจปติ ผูจัดการฝาย โรงงานจีซี-เอ็มพีทีเอ (GC-MPTA) 
20. คุณอนุสรณ  นวลศรี ผูจัดการสวน โรงงานไทยอีทอกซีเลท (TEX) 
21. คุณสุธานิตย ชํานาญวัฒนะ CSR & Administration Section Manager โรงงานคุราเร จีซี แอดวานซ แมทที

เรียลส จํากัด (KGC) และ โรงงานคุราเร แอดวานซ เคมิคอล จํากัด (KAC) 
23. คุณศรัญยา ชัชวาลพาณิชย ผูจัดการสวน หนวยงานชุมชนสัมพันธ 
24. คุณพลัฏฐ  จิตสัมพันธเวช ผูจัดการสวน หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม 
25. คุณสุรจิต  สถาพรวลัยรัตน ผูจัดการสวน หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม และเลขานุการ 
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26. คุณลําพู ลนล้ํา Senior CSR Officer หนวยงานชุมชนสัมพันธ 
28. คุณธันยพร นงคนวล Senior Environmental Engineer 

ผูเขารวมประชุมออนไลน ผานระบบ Microsoft Team  
1.  คุณธงชัย มีสวัสดิ์ ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
2.  คุณชุมพล สุนทะโร ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
3.  คุณนาฏยา ปาริยะประเสริฐ ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
4.  คุณเชาวนี พันธุพฤกษ ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
5.  คุณพิเชษฐ พรรณเชษฐ ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
6.  คุณวินัย ศรีพิพัฒน ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
7.  คุณปราโมทย ขอดทอง ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
8.  คุณฐิติวัจน ชูเจริญประกิจ ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
9.  คุณประจักษ โสภณดิเรกรัตน ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
10.  คุณภาณุสิทธิ์ ธุระทํา ผูจัดการฝาย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
11.  คุณจุรีลักษณ  เจริญวัย ผูจัดการสวน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
12.  คุณธีชาญ สิงหคํา ผูจัดการสวน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
13.  คุณวรรณธนา วุฒิรัตน ผูจัดการสวน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
14.  คุณยุวดี แกววิริยะกิจกูล ผูจัดการโรงงาน บริษัท ไทย อีทอกซีเลท จํากัด (TEX)  
15.  คุณสุจร  ชาติพันจันทร บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
16.  คุณอภิชาติ ตนน้ํานิ่ง บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
17.  คุณกัลวดี เทียนจวง บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
18.  คุณบุศราคํา อยูญาติมาก บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
19.  คุณธนานุช รักหฤทัย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
20.  คุณเพลินพิศ  เซี่ยมอวยไชย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
21.  คุณศศกร  สถิตยดี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
22.  คุณชุติมา  ชูจรัส บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
23.  คุณเพียงใจ  จันดอก บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

 

วาระที่ 1: เรื่องแจงเพื่อทราบ 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
1.1 

 
 
 
 

คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน: นําเสนอ Safety Sharing 
- ภัยจากแมงกะพรุนหัวขวด  

คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ประธานในที่ประชุม:  
- กลาวเปดประชุมและตอนรับคณะทํางานฯ ทุกทานในการ 

          ประชุม ครั้งที่1/2567 

 เพื่อทราบ 

" 

 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
1.1 
(ตอ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- เชิญชวนสั่งจองพระพุทธรูปพระพุทธสิริโรจนนิคม และ
เหรียญประจําของทาง กนอ. เนื่องดวยทางกนอ.จะมีการ
ยายสถานที่ทํางานแหงใหม ถนนวิภาวดีรังสิต 

- เรียนเชิญผูประกอบการและโรงงานเขารวมงาน “โครงการ
บําบัดทุกขบํารุงสุขสรางรอยยิ้มคืนความสุขใหกัประชาชน” 
จัดโดยเทศบาลตําบลบานฉาง วันที่ 11 มีนาคม 2567 

คุณเสขสิริ ปยะเวช: 
- กลาวขอบคุณคณะกรรมการฯทุกทาน และวันนี้จะมีการ

มอบเสื้อแจคเก็ตใหกับทางคณะกรรมการฯ ซึ่งเสื้อแจคเก็ต
ดังกลาว ผลิตจากการนําขวดน้ําพลาสติกกลับมา Recycle
เพื่อผลิตเปนสิ่งทอ หรือผลิตเปนขวดน้ําตอไป  

คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร: 
- สอบถามเพิ่มเติม เม็ดพลาสติกที่ไดมาจากการ Recycle 

ของขวดน้ําพลาสติกวามีวิธีการนํากลับมาทําเปนสิ่งทอได
อยางไร 

คุณเสขสิริ ปยะเวช: 
- ใหขอมูลเพิ่มเติมในสวนของเม็ดพลาสติกและวิธีการที่จะ

นําไปผลิตเปนสิ่งทอตอไปอยางไร 
คุณสิริศักดิ์ เจริญกิจปติ: 

- ใหขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับเม็ดพลาสติกทั้งในสวนของการ
ผลิตเปนสิ่งทอและผลิตเปนขวดน้ําพลาสติก 

คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร: 
- อยากใหอธิบายเพิ่มเติมวาทางกลุมโรงงานGCนําเม็ด

พลาสติกมาทําการผลิตจนแลวเสร็จขึ้นเปนตัวผลิตภัณฑสิ่ง
ทอเลยดวยใชไหม 

คุณสิริศักดิ์ เจริญกิจปติ: 
- อธิบายเพิ่มเติมวาไมไดทําจนแลวเสร็จขึ้นเปนผลิตภัณฑตัว

เสื้อ 
คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน: 

- อธิบายและขยายเพิ่มเติมวา ทาง GC จะทําในสวนของตน
น้ํา และปลายน้ําจะมีใน Partner ของ GC ที่จะนําไปทําตอ
จนแลวเสร็จ เปนตัวเสื้อตอไป 

คุณภัทรพล สุวรรณวุฒิ: 
- อยากใหชวยอธิบายเพิ่มเติมและขยายใหชัดเจนเกี่ยวกับ
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
1.1 
(ตอ) 

กระบวนการการผลิตจนแลวเสร็จ วาเปนอยางไรและสง
ตอไปที่ไหนบาง 

คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร: 
- สอบถามเพิ่มเติมจากขางตนวา ทําไมทาง GC ถึงไม

ดําเนินการตอ และทําไมจึงใช Partner ดําเนินการแทน 
คุณเสขสิริ ปยะเวช: 

- ทาง GC ไมมีความตองการที่จะลงไปทําการแขงขันกับทาง
Partner ของ GC เอง 

พระครูรัตนากรวิสุทธิ์: 
- กลาวเพิ่มเติมในสวนที่เกี่ยวกับ Partner ดังกลาว 

วาระที่ 2:  รับรองรายงานการประชุม ครั้งที่ 6/2566 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
2.1 มติที่ประชุม  

- ที่ประชุมมีมติ รับรอง รายงานการประชุม ครั้งที่ 6/2566 
 

ทุกทาน 
 

เพื่อทราบ 

วาระที่ 3:  เรื่องสืบเนือ่งจากการประชุม ครั้งที่ 6/2566 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
3.1 - ไมมี  เพื่อทราบ 

วาระที่ 4:  การดําเนินของกลุมบริษัท PTT Global Chemical  

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
4.1 การดําเนินงานดานมวลชนสัมพันธ ของกลุมบริษัท พีทีที  

โกลบอล เคมิคอล โดย คุณลําพู ลนล้ํา 
 เพื่อทราบ 

4.1 
 
 
 
 
 
 
 

สรุปภาพรวมผลลัพธการดําเนินกิจกรรมเพื่อสังคม 
กลุมบริษัท GC ประจําป 2566 
ดานการศึกษาและเยาวชน 

- จัดกิจกรรมอบรมใหความรูแนะแนวการศึกษา ผาน 12 
กิจกรรม จํานวนผูเขารวม 3,000 คน 

- สนับสนุนทุนการศึกษาและกิจกรรมดานการศึกษาพัฒนา
เยาวชน 3.9 ลานบาท โดยมีจํานวนผูไดรับทุนการศึกษา 

1,600 คน 

  

$ 

 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
4.1 
(ตอ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ดานคุณภาพชีวิต 

- จัดอบรมใหความรู สนับสนุนกิจกรรมดานความปลอดภัย 

19 กิจกรรม มีจํานวนผูเขารวม 1,000 คน 
- สรางรายไดสูชุมชน 2.64 ลานบาท สรางรายไดใหรานคา 

วิสาหกิจชุมชนกวา 112 รานคา จาก 35 ชุมชน 
- จัดกิจกรรม และสนับสนุนกิจกรรมดานสุขภาพ 12 กิจกรรม

มีจํานวนผูเขารวม 1,000 คน 
ดานสิ่งแวดลอม 

- ปลูกตนไม 695 ตน 
- ซอมฝายชะลอน้ํา19 ตัว 
- ปลอยพันธุสัตวน้ํารวมกับภาคีเครือขาย กวา 28.3 ลานตัว 

- จัดเก็บขวด PET / HDPE 8,122 กิโลกรัม 
- เก็บขยะทั่วไปและขยะพลาสติก 3,172 กิโลกรัม 

ดานการสื่อสารและสรางความเขาใจ 
- ลงพื้นที่สื่อสารสรางความเขาใจ จํานวน 50 ครั้ง 
- สรางความสัมพันธและสนับสนุนกิจกรรมชุมชน สนับสนุน

งบประมาณรวมกิจกรรมตางๆ ภายในชุมชน กวา 250 ครั้ง 
4.1.1 

 
 

 

ดานการศึกษาและเยาวชน 
- งานวันเด็ก ประจําป 2567: รวมจัดกิจกรรมและสนับสนุน

ของที่ระลึกใหหนวยงานและชุมชนตางๆ 10 หนวยงาน
ราชการ ชุมชน กลุมประมง และโรงเรียน ในพื้นที่ 4 เขต
เทศบาล 24 โรงเรียน  

  

4.1.2 
 
 

 

ดานสุขภาพ 
- กิจกรรมสแกนเทาผูสูงอายุ และเจาหนาที่สาธารณสุข 

เทศบาลตําบลบานฉาง กิจกรรมผูสูงอายุประจําเดือน
กุมภาพันธ และสนับสนุนงบประมาณเปนคาอาหารกลางวัน
ใหกับผูสูงอายุชุมชนมาบขา-สํานักอายงอน 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
4.1.3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ดานเศรษฐกิจ 
- รวมออกรานจําหนายสินคาผานชองทางตางๆ ของ GC คืน

รายไดกลับสูชุมชน 61,585.00 บาท (กวา 23 รานคา จาก 
10 ชุมชน) โดยมีกําไร 23,040.00 บาท หรือ 37.4% 

- เขาประชุมรวมกับนักศึกษา คณะพาณิชยศาสตรและการ
บัญช ีมหาวิทยาลัยธรรมศาสตร ภายใตโครงการ
ธรรมศาสตรโมเดล ป 9 โดยเขาประชุมเพื่อหารือการ
ปรับเปลี่ยน Branding เปลี่ยน Packaging สรางชองทาง
ตลาดออนไลน และแบบฟอรมบันทึกตนทุนสินคา 

- สํารวจพื้นที่โรงเรือนพลาสติก เพื่อเตรียมการติดตั้งระบบน้ํา
อัตโนมัต ิโดยลงพื้นที่วิสาหกิจชุมชนสวนเกษตรผสมผสาน
ฐานเรียนรูสวนคุณยา สํารวจพื้นที่โรงเรือนพลาสติก เพื่อ
เตรียมการติดตั้งระบบน้ําอัตโนมัติในโรงเรือนภายใต
โครงการ Functional greenhouse film 

  

4.1.4 
 
 

 
 
 
 

 

ดานสิ่งแวดลอม  
- GC ลงพื้นที่สํารวจ พื้นที่สําหรับการติดตั้งอุปกรณชวยยก

และรางลําเลียงขวดพลาสติก ณ ศูนยบริหารและจัดการ
ขยะรีไซเคิล 3 แหง ในพื้นที่จังหวัดระยอง 

- กิจกรรมรับฝากถุงกระดาษมือ 2 สภาพดี ณ GC5 เพื่อสง
ตอใหกับ ศูนยบริการสาธารณสุขมาบตาพุด (ตึก M) 

- GC ลงพื้นที่ตรวจสอบ การซอมแซมระบบผลิตไฟฟาพลังงาน
แสงอาทิตย อาคารเลี้ยงปูทะเล ชายหาดหนองแฟบ 

  

4.1.5 
 
 
 

 

ดานการสื่อสารและสรางความเขาใจ 
- GC19 ลงพื้นที่ชุมชนรอบรั้วโรงงาน และแจงขาวการเริ่ม

เดินเครื่องการผลิต 
- รวมประชุมคณะดําเนินการดานความรับผิดชอบตอสังคม 

ชมรมดับบลิวเอชเอ ซีเอสอาร (WHA CSR Club) 

  

4.1.6 
 
 
 
 
 

 สรางความสัมพันธและสนบัสนุนกิจกรรมชุมชน 

- GC สนับสนุนงบประมาณ งานประเพณี งานแสดงความ
ยินดี และกิจกรรมตางๆ ของชุมชน และหนวยงานราชการ 
ในเขตพื้นที่จังหวัดระยอง จํานวน 12 กิจกรรม 

- GC รวมกับกลุม ปตท. สงมอบระบบ Solar Cell ใหแก
สถานคุมครองสวัสดิภาพเด็กระยองและ 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
4.1.6 
(ตอ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

ทัณฑสถานเปด หวยโปง 
- GC รวมกับสํานักงานประมงจังหวัด สงมอบปลากะตักแหง 

ปลาทูเค็ม และอาหารทะเลที่มีสารไอโอดีนเพื่อนําไปใชใน
โครงการตามพระราชดําริตอตานโรคขาดสารไอโอดีน  

- GC สนับสนุนการสรางหลังคาคลุมลานอเนกประสงค ใหแก
โรงเรียนเกาะแกวพิศดาร 

- GC ลงพื้นที่ สวัสดีปใหม 2566 หนวยงานราชการชุมชน
และกลุมประมงตางๆ ในพื้นที่จังหวัดระยอง 

ความเห็นจากที่ประชุม 

คุณสุทธา เหมสถล: 
- สอบถามเพิ่มเติมอยากทราบวา การทํา CSR มีการใช

งบประมาณเทาไร 
คุณลําพู ลนล้ํา: 

-  งบประมาณ 35 ลานบาท ในเขตพื้นที่จังหวัดระยอง 
คุณสุทธา เหมสถล: 

- ในการประชุมครั้งถัดไป อยากใหมีการแจงรายละเอียดวา
แตละพื้นที่เชน เขตบานฉาง เขตมาบตาพุด มีงบประมาณ
การทํา CSR ของแตละพื้นที่เทาไรบาง 

- อยากทราบวากิจกรรม CSR ที่ทางGC ดําเนินการมีดาน
ไหนที่โดดเดน และสรุปกิจกรรมและการสนับสนุนที่
กอใหเกิดรายไดตอชุมชนในพื้นที่จังหวัดระยอง 

- อยากใหมีการทบทวน เรื่องการมอบทุนการศึกษา ที่ทาง 
GC มีการสนับสนุน 

คุณสุเมธ นาเจริญ: 
- กลาวเพิ่มเติม ภาพรวมเรื่อง CSR ของแตละบริษัท ในแต

ละดาน ที่ดําเนินกิจกรรม และกลาวชื่นชมทางคุณลําพูฯ ใน
การนําเสนอขอมูลทางดานมวลชนสัมพันธไดเปนอยางดี
และชื่นชมทาง GC ในเรื่องของ CSR ที่ดําเนินการ 

4.2 รายงานการเดินเครื่องโรงงาน กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล  
เคมิคอล 

 เพื่อทราบ 

4.2 
 
 
 

รายงานการระบายกาซไปยังหอเผาเดือนมกราคม 2567 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
4.2 
(ตอ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 

รายงานการระบายกาซไปยังหอเผาเดือนกุมภาพันธ 2567 
 
 
 
 
 
 
 
 
คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน: 

- อธิบายรายงานการระบายHCไปหอเผาเดือนมกราคม-

กุมภาพันธ 2567 
ความเห็นจากที่ประชุม 

คุณภัทรพล สุวรรณวุฒิ: 
- การรายงานการระบายไฮโดรคารบอนไปหอเผา ควร

ปรับปรุงกราฟ ใหดูงาย เพราะสีขาวดําไมสามารถจําแนก
รายละเอียดกราฟได 

4.2.1 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส 1 และ โอเลฟนส 4 
(GC2)  
โรงงานโอเลฟนส 1  
โดย คุณคุณณรรฐพล วิจิตรเฉลิมพงษ 
วันที่ 1 – 31 มกราคม 2567 

- โรงงานโอเลฟนส 1 หนวยแครกเกอร เตรียมความพรอม
สําหรับกิจกรรมเดินเครื่องจักรการผลิต (หยุดเดินเครื่องจักร
การผลิตเพื่อดําเนินกิจกรรมซอมบํารุงตอเนื่อง ระหวางวันที่ 
1 ตุลาคม – 31 ธันวาคม 2566) และไดนําวัตถุดิบเขาสู
ระบบเพื่อเดินเครื่องจักรการผลิตจนเสร็จสมบูรณ เมื่อวันที่ 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
4.2.1 
(ตฮ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

28 มกราคม 2567 มีการระบายกาซไปยังหอเผา (Flare) 
โดยมีเปลวไฟขนาดปานกลาง มีการควบคุมควันดําใหมีการ
เผาไหมอยางสมบูรณ และไมพบผลกระทบดานกลิ่นและ
ระดับเสียงดังตอพื้นที่ชุมชน 

วันที่ 1 – 5 กุมภาพันธ 2567 

- วันที่ 3 กุมภาพันธ 2567 เวลา 15.48 น. พบเหตุการณ
อุปกรณที่ทําหนาที่แลกเปลี่ยนความรอนเกิดความผิดปรกติ 
จึงมีความจําเปนตองระบายกาซไปยังหอเผา (Flare) โดยมี
เปลวไฟที่หอเผาสูงกวาปรกติ และมีควันดําในชวงแรก
ระยะเวลาสั้นๆ จากการรอปรับสภาวะการเผาไหมให
สมบูรณ โดยไมพบผลกระทบดานกลิ่นและระดับเสียงดังตอ
พื้นที่ชุมชน  

วันที่ 1 – 31 มกราคม และวันที่ 1 – 5 กุมภาพันธ 2567  

- โรงงานโอเลฟนส 1 หนวยโอเลเฟล็กซ อยูระหวางเตรียม
ความพรอมตอกิจกรรมเดินเครื่องจักรการผลิต (หยุดเดิน
เครื่องจักรเพื่อดําเนินกิจกรรมซอมบํารุงตอเนื่อง ระหวาง
วันที่ 1 ตุลาคม – 31 ธันวาคม 2566) โดยมีแผนจะนํา
วัตถุดิบเขาสูระบบเพื่อเดินเครื่องจักรการผลิตในชวงวันที่ 
15 – 19 กุมภาพันธ 2567  

โรงงานโอเลฟนส 4  
โดย คุณพิสิฐ ฟูสิริพงษ 
วันที่ 1 – 31 มกราคม และวันที่ 1 – 5 กุมภาพันธ 2567   

- โรงงานโอเลฟนส 4 มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ
“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

4.2.2 รายงานการเดินเครื่องโรงงานเอชดีพีอี 2 (HDPE2) (GC2)  
โดย คุณเริงทิพย หนูทอง 
วันที่ 1 – 31 มกราคม 2567  

- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”  

วันที่ 1 – 15 กุมภาพันธ 2567  
- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.3 
 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส 2 (GC3)  
โดย คุณสักกราวุฒิ แสงวงกาโร 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
4.2.3 
(ตอ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

วันที่ 1 – 31 มกราคม 2567 
- โรงผลิตสารโอเลฟนส หนวยผลิตที่ 1 
- โรงผลิตสารโอเลฟนส หนวยผลิตที่ 2  
- โรงผลิตบิวทาไดอีนและบิวทีน-1   

มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

วันที่ 1 – 15 กุมภาพันธ 2567 
- โรงผลิตสารโอเลฟนส หนวยผลิตที่ 1 มีการเดินเครื่องจักร

การผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดาน
สิ่งแวดลอม” 

- โรงผลิตสารโอเลฟนส หนวยผลิตที่ 2 ระหวางวันที่ 4 
กุมภาพันธ – 1 เมษายน 2567 “หยุดเดินเครื่องจักรการ
ผลิตเพื่อซอมบํารุงเครื่องจักร” และมีการระบายกาซไปยัง
หอเผา 

- โรงผลิตบิวทาไดอีนและบิวทีน-1  มีการเดินเครื่องจักรการ
ผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดาน
สิ่งแวดลอม” 

4.2.4 
 
 
 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานอะโรเมติกส 1 (GC4)  
โดย คุณเมธา โมฬีชาติ 

วันที่ 1 – 31 มกราคม  2567  
- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.5 
 
 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโรงงานผลิตไฟฟาและ
สาธารณูปโภค (GC2)  
โดย คุณชัชชัย เพ็ชรพรประภาส 
งานซอมบํารุงตามแผน  

- H-3701 ระหวางวันที่ 1 – 15 มกราคม 2567 
- H-3708 ระหวางวันที่ 6 – 12 กุมภาพันธ 2567 

  

4.2.6 
 
 
 
 

รายงานการเดินเครื่องทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ (GC7)  
โดย คุณชัชชัย เพ็ชรพรประภาส 

- เดือนมกราคม – กุมภาพันธ 2567 
มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.7  รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส 3 (GC11)    

(  

 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
4.2.7 
(ตอ) 

โดย คุณชัยยันต พบลาภ 

วันที่ 1 มกราคม – 15 กุมภาพันธ 2567  
- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

 4.2.8 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานแอลแอลดีพีอี (LLDPE) (GC11) 
โดย คุณอัสนี รักแกว 

โรงงาน LLDPE1  
วันที่ 1 – 9 มกราคม 2567 

- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

วันที่ 10 – 14 มกราคม 2567 
- มีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตเพื่อทําความสะอาดระบบ

ตามแผนการเปลี่ยนเกรดการผลิต 
วันที่ 15 มกราคม – 9 กุมภาพันธ 2567  

- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

วันที่ 10 – 11 กุมภาพันธ 2567  
- มีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิต เพื่อทําความสะอาด

ระบบตามแผนการเปลี่ยนเกรดผลิตภัณฑ 
วันที่ 12 กุมภาพันธ 2567  

- เริ่มเดินเครื่องจักรการผลิตตามแผนการผลิต แตพบปญหาที่ 
Reactor จึงตองหยุดเดินเครื่องจักร เพื่อตรวจสอบและจะ
กลับมาเดินเครื่องจักรการผลิตอีกครั้ง ในวันที่ 1กุมภาพันธ 
2567   

โรงงาน LLDPE 2  
โดย คุณอัสนี รักแกว 

วันที่ 1 – 31 มกราคม 2567  
- วันที่ 13 ม.ค. มีการหยุดเดินเครื่องจักร หนวยเฮกซีน-1 ซึ่ง

มีการระบายกาซไปยังหอเผา ในภาพรวมมีการเดิน
เครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและ
ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

วันที่ 1 – 15 กุมภาพันธ 2567  
- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
4.2.9 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานแอลดีพีอี (LDPE) (GC11)  
โดย คุณประสิทธิ์ ชื้อประเสริฐ 
วันที่ 18 มกราคม 2567 

- มีการหยุดเดินเครื่องจักรเชิงพาณิชย ตามแผนการจัดสง
วัตถุดิบ โดยมีการระบายกาซไปยังหอเผา ชวงทําการหยุด
เดินเครื่องจักร 

วันที่ 23 มกราคม 2567 
- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตตามแผนการจัดสงวัตถุดิบ โดย

มีการระบายกาซไปยังหอเผา ชวงทําการเริ่มเดินเครื่องจักร 
วันที่ 2 กุมภาพันธ 2567  

- มีการปรับแตงกระบวนการผลิต ทําใหมีการระบายกาซไป
ยังหอเผา 

วันที่ 12 กุมภาพันธ 2567  
- มีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตฉุกเฉิน (เนื่องจากอุปกรณ

เพิ่มความดัน Hyper Compressor มีอุณหภูมิสูง) มีการ
ระบายกาซไปยังหอเผา 

วันที่ 14 กุมภาพันธ 2567   
- มีการเดินเครื่องจักรการผลิต โดยมีการระบายกาซไปยังหอ

เผา ในชวงทําการเริ่มเดินเครื่องจักร 
วันที่ 16 กุมภาพันธ 2567 – ปจจุบัน  

- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ ตามแผนการผลิต
“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” (ไมเกิด
การเผาไหมที่ปลองเผาไหม) 

  

4.2.10 
 
 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานเอชดีพีอี1 (HDPE1) (GC12)  
โดย คุณณัฐวุฒิ จรจิตร 

 วันที่ 1 – 31 มกราคม และวันที่ 1 – 15 กุมภาพันธ 2567  
- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.11 
 
 
 
 
 

รายงานการเดินเครื่องโรงงาน จีซี ไกลคอล (GC Glycol) 
(GC16)  
โดย คุณอําพร เกตุจรุง 
หนวยผลิตเอทธิลีนออกไซด/เอทธิลีนไกลคอล (EO/EG Plant)    
ระหวางเดือนมกราคม – 15 กุมภาพันธ 2567   

- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

  

(" 

 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
4.2.11 
(ตอ) 

 
 

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 
- โรงงานมีแผนจะหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตเพื่อซอมบํารุง

เครื่องจักร (Shutdown): วันที่  22 กุมภาพันธ – 11 
เมษายน 2567 

หนวยผลิตเอทานอลเอมีน (EA Plant) 
ระหวางเดือนมกราคม – 15 กุมภาพันธ 2567  

- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

- โรงงานมีแผนจะหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตเพื่อซอมบํารุง
เครื่องจักร (Shutdown):  วันที่ 22 กุมภาพันธ – 17 
เมษายน 2567 

4.2.12 
 

 
 
 
 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพลีสไตรีน (GC17)  
โดย คุณธนิต ธนะไพบูลย 
วันที่ 1 – 31 มกราคม และวันที่ 1 – 15 กุมภาพันธ 2567  

- สายการผลิต HIPS มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ 
“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

- สายการผลิต GPPS มีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิต
ฉุกเฉินเพื่อซอมแซมอุปกรณ ในระหวางวันที่ 24 มกราคม 
– 9 กุมภาพันธ 2567 และสามารถกลับมาเดินเครื่องจักร
การผลิตไดเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดาน
สิ่งแวดลอม”  

  

4.2.13 
 

 
 
 

 
 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานฟนอล (Phenol) (GC18)  
โดย คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน 
หนวยผลิตสารฟนอล 

- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

หนวยผลิตสารบิสฟนอล เอ 
- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ“โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.14 
 
 
 
 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพรพิลีนออกไซด  
บริษัท จีซี ออกซีเรน จํากัด (GC19)  
โดย คุณดิเรก สุดใจ 
ระหวางวันที่ 28 ธันวาคม – 19 มกราคม 2567  

- มีการหยุดเดินเครื่องจักรเชิงพาณิชยตามแผนการจัดสง
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
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(ตอ) 

วัตถุดิบ“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 
ระหวางวันที่ 19 มกราคม 2567  

- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

4.2.15 รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพลีออลส บริษัท จีซี โพลีออลส 
จํากัด (GC Polyols)  
โดย คุณมุติทัต เอายะกุล 
วันที่ 1 มกราคม – 15 กุมภาพันธ 2567  

- การเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.16 
 
 
 

 
 

 
 
 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงาน จีซี-เอ็ม พีทีเอ จํากัด  
(GC-M PTA)  
โดย คุณสิริศักดิ์ เจริญกิจปติ 

- โรงงานมีการหยุดซอมบํารงุ ตามแผนประจําป 2567 ดังนี้ 
- สายการผลิตที่ 1: วันที่ 28 มกราคม – 2 กุมภาพันธ 2567 
- สายการผลิตที่ 2: วันที่ 29 มกราคม – 9 กุมภาพันธ 2567 

“ดําเนินการแลวเสร็จโดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดาน
สิ่งแวดลอม” 

- หมายเหตุ: ทั้ง 3 สายการผลิตไมมีการหยุดเดินเครื่องจักร
การผลิตฉุกเฉินในระหวางเดือน 
มกราคม – กุมภาพันธ 2567 

- มีแผนหยุดซอมบํารุงตอไปที่ สายการผลิตที่ 3:  
วันที่ 12 – 16 พฤษภาคม 2567 

  

4.2.17 
 
 
 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานบริษัท ไทย อีทอกซีเลท จํากัด (TEX) 
โดย คุณอนุสรณ นวลศรี 
วันที่ 1 – 31 มกราคม และวันที่ 1 – 15 กุมภาพันธ 2567 

- มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

วันที่ 22 กุมภาพันธ – 15 เมษายน 2567 
- กิจกรรมหยุดซอมบํารุงประจําป โดยปฏิบัติตามมาตรการ

ปองกันผลกระทบดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 
ตามที่ไดแจงหนวยงานราชการอยางเครงครัด 

  

4.2.18 
 

รายงานการเดินเครื่องบริษัท คุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส 
จํากัด (KGC) และ บริษัท คุราเร แอดวานซ เคมิคอลส จํากัด 
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(KAC)  
โดย คุณสุธานิตย ชํานาญวัฒนะ 
วันที่ 1 มกราคม – 15 กุมภาพันธ 2567  

- โรงงานผลิตยางเทอรโมพลาสติก (KGC) เดินเครื่องจักรการ
ผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดาน
สิ่งแวดลอม” 

- โรงงานผลิตพอลิเอไมดชนิดพิเศษ (KGC) เดินเครื่องจักร
การผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดาน
สิ่งแวดลอม” 

- โรงงานผลิตไอโซพรนีอลและอนุพันธ (KAC) หยุดเดิน
เครื่องจักรการผลิต เพื่อปรับปรุงเครื่องจักรของโรงงาน 
และมีแผนจะกลับมาเดินเครื่องจักรการผลิต ประมาณวันที่ 
16 กุมภาพันธ 2567 

ความเห็นจากที่ประชุม 

พระครูรัตนากรวิสุทธิ์: 
- อยากใหมีการสรุป จํานวน Ground flare และพื้นที่ติดตั้ง 

คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน: 
- รับทราบ และนําขอมูลมานําเสนอใหทราบในการประชุม

ครั้งถัดไป 
คุณอาวีระ ภัคมาตร: 

- การระบาย และการเผาทิ้งของทางโรงงาน ควรมีวธิีการที่
เปนไปตามกระบวนการที่กําหนดไว 

- สรุปจํานวน Ground flare และพื้นที่ที่ติดตั้ง และรวมทั้งที่
ไมสามารถจะปรับได พรอมทั้งเหตุผล เพื่อแจงใหกับ
คณะกรรมการชุมชนไดรับทราบตอไป 

- เรื่องการสื่อสารและการประชาสัมพันธของกลุมโรงงาน 
ควรมีหลักฐานที่ไดมีการสื่อสารและการประชาสัมพันธนัน้
ไดมีการแจงไปยังทางชุมชนเรียบรอยแลว 

คุณภัทรพล สุวรรณวุฒิ: 
- สอบถามเพิ่มเติม เรื่อง ฝุน PM2.5 ถึงแนวทาง วาจะ

สามารถทราบไดอยางไร วา PM2.5 เกิดมาจากแหลงไหน
และแนวทางการปองกัน รวมทั้งการสื่อสารและการ
ประชาสัมพันธ เกี่ยวกับการหยุดเดินเครื่องจักรของโรงงาน
จะมีการแจงเตือนผานทาง EMCC 
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- Presentation ควรใสเลขหนากํากับไวดวย 
- ขอใหผูบริหารหรือตัวแทนโรงงาน เขารวมประชุมทุกครั้ง 

คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร: 
- เสนอเรื่องเทคโนโลยีตางประเทศ ที่มีการนํามาใช เรื่อง 

PM2.5และยังสามารถชวยลด PM2.5 
คุณสุเมธ นาเจริญ: 

- ยกตัวอยางเพิ่มเติม เรื่อง PM2.5 ตางประเทศเกี่ยวกับ
เทคโนโลยีที่มีการนํามาใชงาน 

คุณภัทรพล สุวรรณวุฒิ: 
- กลาวเพิ่มเติมเรื่อง PM2.5 และเทคโนโลยีที่จะมีการ

นํามาใช 
คุณอาวีระ ภัคมาตร: 

- อธิบายที่มาของการเกิด PM2.5 
- แนวทางมาตรการการลดการเกิด PM2.5  

คุณสุทธา เหมสถล: 
- เรื่องการรายงานการระบายไฮโดรคารบอน ไปยังหอเผาให

สรุป 6 เดือน 1 ครั้ง และ 12 เดือน 1 ครั้ง รวมทั้ง
มาตรการสําหรับโรงงานที่มีการระบายออกทาง Flare 

- รายงานทะเบียนราษฎรพนักงาน GC Group ที่ยายมา
ระยอง 

- สรุป flare ของ GC Group วามีโรงงานไหนบาง และการ
เปลี่ยนจาก Ground Flare เปน Enclosed Ground 
Flare ไดอยางไร 

- แนวทางการลดผลกระทบดานสิ่งแวดลอมที่เกิดขึ้น จากการ
ระบายออกทาง Flare ใหนอยลง 

4.3 
 
 

 
 
 
 
 
 

รายงานความกาวหนา EIA โครงการของกลุมบริษัท  
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  
โดย คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน 
โครงการโรงผลิตสารฟนอล(สวนขยาย ครั้งที่ 3)  
GC สาขา 18 โรงงานฟนอล 

- เพิ่มกําลังการผลิตของโรงงานฟนอล ประมาณรอยละ 5 
จากกําลังการผลิตปจจุบัน  

- ปรับปรุงและขอแกไขรายละเอียดโครงการใหสอดคลองกับ
การดําเนินการจริงและสอดคลองกับโรงงานผลิตสารไอโซ

 เพื่อทราบ 
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โพรพิลแอลกอฮอล (Isopropyl Alcohol: IPA) ของ 
บริษัทฯ 

- อยูระหวางกระบวนการการจัดรับฟงความคิดเห็นโดย
หนวยงานอนญุาต (กนอ.) 

โครงการทาเทียบเรือของโรงกลั่น-น้ํามันระยอง (เปลี่ยนแปลง 
ครั้งที่ 1)GC สาขา 6 โรงกลั่นน้ํามัน 

- เพิ่มเติมชนิดผลิตภัณฑที่จะนํามาขนถายที่ทาเทียบเรือที่ 1, 
2, 3 

- ปรับปรุงขอมูลรายละเอียดโครงการในรายงาน EIA ฉบับ 
พ.ศ. 2536 และทบทวนมาตรการตางๆ ใหสอดคลองกับ
ผลกระทบและการดําเนินการในปจจุบัน 

- ประชุมพิจารณารายงานฯ โดย คชก. เมื่อวันที่ 13 
กุมภาพันธ 2567 

- ไดรับความเห็นชอบอยางไมเปนทางการ 
โครงการโรงงานผลิตอิพ็อกซีเร-ซินGC สาขา 18 โรงงานอิพ็อก
ซีเรซิน 

- ผลิตอิพ็อกซีเรซิน (Epoxy Resin) กําลังกํารผลิต 80,000 
ตัน/ป หรือ 219.18 ตัน/วัน 

- ประชุมพิจารณารายงานฯ โดย คชก. ในวันที่ 19 
กุมภาพันธ 2567 

วาระที่ 5:  เรื่องอื่นๆ 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
5. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เรื่องอื่นๆ 
ความเห็นจากที่ประชุม 
คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร: 

- ขอใหผูบริหารหรือตัวแทนโรงงาน รวมประชุมทุกครั้ง 
- รายชื่อในบันทึกการประชุม ควรเวนชวงระหวางคณะ

กรรมการฯ กับทีมงาน GC Group 
คุณเสขสิริ ปยะเวช: 

- ชี้แจงเรื่อง รายชื่อผูบริหาร GC Group ที่มีการหมุนเวียน 
ทั้งนี้เพื่อใหผูบริหารไดมีโอกาสพบปะกับทางคณะกรรมการฯ 

คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร: 
- เสนอแนะเพิ่มเติม อยากใหรายชื่อผูบริหารกับผูเขารายงาน

 เพื่อพิจารณา 

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



(' 

 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
5 

(ตอ) 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ขอมูลการเดินเครื่องโรงงานตรงกัน 
คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน: 

- รับทราบนําไปปรับปรุงและดําเนินการตอไป 
คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร: 

- เพิ่มในสวนของสาขาบริษัท ตอทายจากรายชื่อผูบริหารที่
เขารวมรายงานขอมูลการเดินเครื่องโรงงาน 

คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน: 
- รับทราบ นําไปปรับปรุงและดําเนินการตอไป 

คุณอาวีระ ภัคมาตร: 
- วาระที่ 4 แจงเพื่อทราบและ/หรือทั้งเพื่อพิจารณา 

คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน: 
- วาระที่ 4 เพื่อทราบ 

คุณเสขสิริ ปยะเวช: 
- รับทราบ และนําไปดําเนินการตอไป 

คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ประธานในที่ประชุม:  
- ประชุมครั้งถัดไป ขอใหผูบริหารหรือตัวแทนโรงงานรวม

ประชุมทุกครั้ง 
คุณสุทธา เหมสถล:  

- เสนอแนะอยากใหทางผูบริหารเขารวมประชุมทุกครั้ง กรณี
มีขอซักถาม แตทั้งนี้ถาทางผูบริหารไมสามารถมารวม
ประชุม ทั้งนี้ไดเสนอแนวทางอาจขออนุญาตเขาไปพบแทน 

คุณภัทรพล สุวรรณวุฒิ: 
- เสนอแนะอยากใหจัดใหมีการรับประทานอาหารรวมกัน 

เพื่อเปนการกระชับสัมพันธ 
คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน: 

- รับทราบ และแจงเพิ่มเติมจากขางตนเนื่องจากวาหอง
รับประทานอาหาร VIP อยูระหวางการปรับปรุง จึงใคร
ขอใหผูบริหารและคณะกรรมการทุกทานรับประทานอาหาร
ที่หองประชุมรวมกัน 

คุณสุชาติ กอเซ็ม: 
- สอบถาม การยกเลิกเขตควบคุมมลพิษมาบตาพุดจริงไหม 
- การทํา CSR ทําอยางไรใหยั่งยืน 
- เรื่อง CSR ที่เกิดขึ้น ภาคประชาชนไดอะไรบาง 

คุณทรงวุฒิ อําไพ: 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา 
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- กลาวชื่นชม เกี่ยวกับเรื่องพื้นที่ที่ทางกลุม ปตท. ดําเนินการ
มาตรการการปองกันการเผาไหม 

คุณอาวีระ ภัคมาตร: 
- ชี้แจงเพิ่มเติม เรื่อง การยกเลิกเขตควบคุมมลพิษ 

คุณสุทธา เหมสถล:  
- กลาวขอบคุณทาง ผอ.อาวีระ ที่ใหขอมูลเพิ่มเติม 

คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ประธานในที่ประชุม:  
- กลาวปดการประชุม 

ปดการประชุม เวลา 12.00 น. 
 
 
       (นางสาวเพลินพิศ เซี่ยมอวยไชย)                                                                                                   (นายสุรจิต สถาพรวลัยรัตน) 
           ผูบันทึกรายงานการประชุม                                                     ผูตรวจทานรายงานการประชุม 

 )

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
5.

(ตอ)
- กลาวชื่นชม เกี่ยวกับเรื่องพื้นที่ที่ทางกลุม ปตท. ดําเนินการ

มาตรการการปองกันการเผาไหม
คุณอาวีระ ภัคมาตร:

- ชี้แจงเพิ่มเติม เรื่อง การยกเลิกเขตควบคุมมลพิษ
คุณสุทธา เหมสถล: 

- กลาวขอบคุณทาง ผอ.อาวีระ ที่ใหขอมูลเพิ่มเติม
คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ประธานในที่ประชุม:

- กลาวปดการประชุม

ปดการประชุม เวลา 12.00 น.

       (นางสาวเพลินพิศ เซี่ยมอวยไชย)                                                                                                   (นายสุรจิต สถาพรวลัยรัตน)
          ผูบันทึกรายงานการประชุม                                                     ผูตรวจทานรายงานการประชุม
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รายงานการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม!
กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล!

!

!

เรื่อง! ! ประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล!
ครั้งที่   !! 2 / 256"!
วันที่   ! ! 25 เมษายน 2567!
สถานที่  ! ณ หองประชุม 1 อาคารดับเพลิง ชั้น 2  โรงงานโอเลฟนส 3 (GC11)!

     รายนามผูเขารวมประชุม คณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีทีท ีโกลบอล เคมิคอล  !
#$ ! คุณสุพัฒน  สวัสดิ์"ชูโต! ผูอํานวยการสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก 

(มาบตาพุด)  !
ประธานกรรมการ!

%$ ! คุณมงคล แคนดา! หัวหนาฝายสงเสริมสิ่งแวดลอม!
ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                                

กรรมการ!

&$ ! คุณจันทมาส จริยเวชชวัฒนา! เลขานุการนายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองบานฉาง!
ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองบานฉาง                                                

กรรมการ!

'$ ! คุณอนุศักดิ์ นิจรัญ! รองนายกเทศมนตรีเทศบาลตําบลบานฉาง                                                 
ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลตําบลบานฉาง                                                 

กรรมการ!

($ ! คุณพันธจิตร ธรรมดี! ผูชวยกํานันตําบลบานฉางหมูที่7!
ผูแทน กํานันตําบลบานฉาง                                                             

กรรมการ!

)$ ! คุณรังสรรค  ประสิ่งชอบ! ผูชวยผูใหญบาน หมู 1 ตําบลบานฉาง!
ผูแทน ผูใหญบาน หมู 1 ตําบลบานฉาง                                               

กรรมการ!

"$ ! คุณทรงวุฒิ  อําไพ! ผูใหญบาน หมู 2 ตําบลบานฉาง                                                       กรรมการ!
*$ ! คุณนิมิตร ฤทธิ์บํารุง! กรรมการชุมชนหนองแฟบ!

ผูแทน ประธานชุมชนหนองแฟบ                                                       
กรรมการ!

+$ ! คุณชะลอ  ผองสุวรรณ! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ!
#,$ ! คุณจักรพงษ ชลศรานนท! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ!
##$ ! คุณบุญเลิศ แกวทอง! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ!
#%$ ! คุณโสภา  ประเสริฐ! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ!
#&$ ! คุณไพโรจน  สุวรรณวิจิตร! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ!
#'$ ! คุณฤหัส คําตรง! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ!
#($ ! คุณบัญชา สุขสุรัส! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ!
#)$ ! คุณสงวน วงษเนิน! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ!

รายงานการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม
กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล

เรื่อง ประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล
ครั้งที่  2 / 256"
วันที่   25 เมษายน 2567
สถานที่ ณ หองประชุม 1 อาคารดับเพลิง ชั้น 2  โรงงานโอเลฟนส 3 (GC11)

   รายนามผูเขารวมประชุม คณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล
#$ คุณสุพัฒน สวัสดิ์"ชูโต ผูอํานวยการสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก 

(มาบตาพุด) 
ประธานกรรมการ

%$ คุณมงคล แคนดา หัวหนาฝายสงเสริมสิ่งแวดลอม
ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                                

กรรมการ

&$ คุณจันทมาส จริยเวชชวัฒนา เลขานุการนายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองบานฉาง
ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองบานฉาง                                                

กรรมการ

'$ คุณอนุศักดิ์ นิจรัญ รองนายกเทศมนตรีเทศบาลตําบลบานฉาง                                                 
ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลตําบลบานฉาง                                                 

กรรมการ

($ คุณพันธจิตร ธรรมดี ผูชวยกํานันตําบลบานฉางหมูที่7
ผูแทน กํานันตําบลบานฉาง                                                             

กรรมการ

)$ คุณรังสรรค ประสิ่งชอบ ผูชวยผูใหญบาน หมู 1 ตําบลบานฉาง
ผูแทน ผูใหญบาน หมู 1 ตําบลบานฉาง                                               

กรรมการ

"$ คุณทรงวุฒิ อําไพ ผูใหญบาน หมู 2 ตําบลบานฉาง                                                       กรรมการ
*$ คุณนิมิตร ฤทธิ์บํารุง กรรมการชุมชนหนองแฟบ

ผูแทน ประธานชุมชนหนองแฟบ                                                       
กรรมการ

+$ คุณชะลอ ผองสุวรรณ ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ
#,$ คุณจักรพงษ ชลศรานนท ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ
##$ คุณบุญเลิศ แกวทอง ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ
#%$ คุณโสภาคุณ ประเสริฐ ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ
#&$ คุณไพโรจนณ สุวรรณวิจิตร ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ
#'$ คุณฤหัส คําตรง ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ
#($ คุณบัญชา สุขสุรัส ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ
#)$ คุณสงวน วงษเนิน ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด                                           กรรมการ

รรมการรรมการ
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#"$ ! คุณนภาพร  แกวเล็ก! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง                                             กรรมการ!
#*$ ! คุณณัตพร  ชาวผาขาว! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง                                             กรรมการ!
#+$ ! คุณพันธุทิพย จันทรยิ้ม! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง                                             กรรมการ!
%,$ ! คุณพยอม  ชุนทอง! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลตําบลบานฉาง                                            กรรมการ!
%#$ ! คุณประกิจ  ศรีมีเอี่ยม! ผูแทนชุมชนในเขตเทศบาลตําบลบานฉาง                                            กรรมการ!
%%$ ! คุณทัดดาว  เข็มกลัด! ผูแทนกลุมประมงเรือเล็ก                                         ! กรรมการ!
%&$ ! คุณสุเมธ  นาเจริญ! ผูแทนสื่อมวลชนทองถิ่น จังหวัดระยอง! กรรมการ!
%'$ ! คุณภัทรพล  สุวรรณวุฒิ! กรรมการกิตติมศักดิ์! !

%($ ! คุณพิเชษฐ เปรืองปราชญ! กรรมการชุมชนมาบชลูด!
ผูแทน กรรมการกิตติมศักดิ์!

!

%)$ ! คุณเสขสิริ  ปยะเวช! ! ผูชวยกรรมการผูจัดการใหญ สายงานคุณภาพ ความปลอดภัย           
อาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม ผูแทนโครงการกลุมบริษัท พีทีที !
โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) !

กรรมการและเลขานุการ!

! รายนามผูเขารวมประชุม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล ! ! !

1.! คุณสุชาติ  สุภาภักดี                ผูจัดการฝาย หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม! ! !

%.! คุณสุรจิต  สถาพรวลัยรัตน! ผูจัดการสวน หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม    และผูชวยเลขานุการ    !

&.! คุณบุญชวย จันทรหอม! ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 1 (Olefins Plant 1)! !

'.! คุณสมพงษ ศรีฟา! ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 4 (-./0123 4.526!')! !

5.! คุณณัฐพล ศรีเพชรวรรณดี! ผูจัดการฝาย โรงงานเอชดีพีอี 2 (7849%)! !

6.! คุณศิวณัฐ ชัยรักษวงศา! ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 2 (-./0123 4.526 2)! !

".! คุณเมธา โมฬีชาติ! ผูจัดการฝาย โรงงานอะโรเมติกส 1 (:;<=561>3!4.526!#)! !

*.! คุณชัชชัย เพ็ชรพรประภาส! ผูจัดการสวน ?79!– @61.161/3 (4<A/;!4.526)! !

9.! คุณประมุข พรแดง! ผูจัดการสวน ทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ! !

#,.! คุณชัยยันต พบลาภ! ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 3 (-./0123!4.526!&)! !

##.! คุณมนตรี สีบานเย็น! ผูจัดการสวน โรงงานแอลแอลดีพีอี!# (BB849#)C โรงงานแอลแอลดีพีอี 2 
(BB849%)!

!

#%.! คุณประสิทธิ์ ชื้อประเสริฐ! ผูจัดการสวน โรงงานแอลดีพีอี (B849)! !

#&.! คุณณัฐวุฒิ จรจิตร! ผูจัดการสวน โรงงานเอชดีพีอี 1 (7849#)! !

#'.! คุณอําพร  เกตุจรุง! ผูจัดการสวน โรงงานจีซี ไกลคอล (GC Glycol)! !

#(.! คุณธนกฤต รติกรขจรกุล! ผูจัดการสวน โรงงานโพลีสไตรีน (4<.D36D;/2/)! !

#).! คุณเชิดฉันท เชื้อสุข! ผูจัดการฝาย โรงงานฟนอล (4E/2<.)! !

#".! คุณวรวุฒิ ตั้งสิริเจริญรัตน! ผูจัดการสวน โรงงานโพรพิลีนออกไซด (4;<FD./2/ -G1H/)! !

#*.! คุณประจักษ โสภณดิเรกรัตน! ผูจัดการฝาย โรงงานจีซี โพลีออลส (IJ!4<.D<.3)! !

#+.! คุณสิริศักดิ์  เจริญกิจปติ! ผูจัดการฝาย โรงงานจีซี"เอ็มพีทีเอ (IJ"K4L:)! !

%,.! คุณอนุสรณ  นวลศรี! ผูจัดการสวน โรงงานไทยอีทอกซีเลท (TEX)! !

2

#"$ คุณนภาพร แกวเล็ก ผูแทนชุมชนในชุมชน เขตเทศบาลเมืองบานฉาง                                             กรรมการ
#*$ คุณณัตพร ชาวผาขาว ผูแทนชุมชนในชุมชน เขตเทศบาลเมืองบานฉาง                                             กรรมการ
#+$ คุณพันธุทิพย จันทรยิ้ม ผูแทนชุมชนในชุมชน เขตเทศบาลเมืองบานฉาง                                             กรรมการ
%,$ คุณพยอม ชุนทอง ผูแทนชุมชนในชุมชน เขตเทศบาลตําบลบานฉาง                                            กรรมการ
%#$ คุณประกิจ ศรีมีเอี่ยม ผูแทนชุมชนในชุมชน เขตเทศบาลตําบลบานฉาง                                            กรรมการ
%%$ คุณทัดดาว  เข็มกลัด ผูแทนกลุมประมงเรือเล็ก                                         กรรมการ
%&$ คุณสุเมธ นาเจริญ ผูแทนสื่อมวลชนทองถิ่น จังหวัดระยอง กรรมการ
%'$ คุณภัทรพล สุวรรณวุฒิ กรรมการกิตติมศักดิ์
%($ คุณพิเชษฐ เปรืองปราชญ กรรมการชุมชนมาบชลูด

ผูแทน กรรมการกิตติมศักดิ์
%)$ คุณเสขสิริ ปยะเวช ผูชวยกรรมการผูจัดการใหญ สายงานคุณภาพ ความปลอดภัย           

อาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม ผูแทนโครงการกลุมบริษัท พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

กรรมการและเลขานุการ

รายนามผูเขารวมประชุม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
1. คุณสุชาติ สุภาภักดี               ผูจัดการฝาย หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม
%. คุณสุรจิต  สถาพรวลัยรัตน ผูจัดการสวน หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม    และผูชวยเลขานุการ    
&. คุณบุญชวย จันทรหอม ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 1 (Olefins Plant 1)
'. คุณสมพงษ ศรีฟา ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 4 (-./0123 4.526!')
5. คุณณัฐพล ศรีเพชรวรรณดี ผูจัดการฝาย โรงงานเอชดีพีอี 2 (7849%)
6. คุณศิวณัฐ ชัยรักษวงศา ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 2 (-./0123 4.526 2)
". คุณเมธา โมฬีชาติ ผูจัดการฝาย โรงงานอะโรเมติกส 1 (:;<=561>3!4.526!#)
*. คุณชัชชัย เพ็ชรพรประภาส ผูจัดการสวน ?79!– @61.161/3 (4<A/;!4.526)
9. คุณประมุข พรแดง ผูจัดการสวน ทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ
#,. คุณชัยยันต พบลาภ ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 3 (-./0123!4.526!&)
##. คุณมนตรี สีบานเย็น ผูจัดการสวน โรงงานแอลแอลดีพีอี # (BB849#)C โรงงานแอลแอลดีพีอี 2 

(BB849%)
#%. คุณประสิทธิ์ ชื้อประเสริฐ ผูจัดการสวน โรงงานแอลดีพีอี (B849)
#&. คุณณัฐวุฒิ จรจิตร ผูจัดการสวน โรงงานเอชดีพีอี 1 (7849#)
#'. คุณอําพร เกตุจรุง ผูจัดการสวน โรงงานจีซี ไกลคอล (GC Glycol)
#(. คุณธนกฤต รติกรขจรกุล ผูจัดการสวน โรงงานโพลีสไตรีน (4<.D36D;/2/)
#). คุณเชิดฉันท เชื้อสุข ผูจัดการฝาย โรงงานฟนอล (4E/2<.)
#". คุณวรวุฒิ ตั้งสิริเจริญรัตน ผูจัดการสวน โรงงานโพรพิลีนออกไซด (4;<FD./2/ -G1H/)
#*. คุณประจักษ โสภณดิเรกรัตน ผูจัดการฝาย โรงงานจีซี โพลีออลส (IJ!4<.D<.3)
#+. คุณสิริศักดิ์ เจริญกิจปติ ผูจัดการฝาย โรงงานจีซี"เอ็มพีทีเอ (IJ"K4L:)
%,. คุณอนุสรณ นวลศรี ผูจัดการสวน โรงงานไทยอีทอกซีเลท (TEX)

กรรมการและเลขานุการกรรมการและเลขานุการ
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%#.! คุณวินัย ศรีพิพัฒน! ผูจัดการฝาย บริษัท คุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส จํากัด (MIJ) และ 
บริษัท คุราเร แอดวานซ เคมิคอล จํากัด (M:J)!

!

%%.! คุณศรัญยา ชัชวาลพาณิชย! ผูจัดการสวน หนวยงานชุมชนสัมพันธ! !

%&.! คุณอภิชาติ ตนน้ํานิ่ง! ?/21<;!J?N!-001>/;!หนวยงานชุมชนสัมพันธ! !
24.! คุณสิงหทอง ชูรัตน! J?N!-001>/; J<==O216D!N/.561<23!4;<P;5=!(:;/5#)! !
%(.! คุณนพฤทธิ์ ทองแกว! J?N!-001>/; J<==O216D!N/.561<23!4;<P;5=!(:;/5#)! !
%).! คุณดํารงคกิติ์ เยี่ยมกุลวงศ! J?N!-001>/; J<==O216D!N/.561<23!4;<P;5=!(:;/5#)! !

      ผูเขารวมประชุมออนไลน ผานระบบ K1>;<3<06!L/5= (บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน))!
#$ ! คุณธงชัย มีสวัสดิ์! !

%$ ! คุณชุมพล สุนทะโร! !

&$ ! คุณนาฏยา ปาริยะประเสริฐ! !

'$ ! คุณเชาวนี พันธุพฤกษ! !

($ ! คุณพิเชษฐ พรรณเชษฐ! !
)$ ! คุณปราโมทย ขอดทอง! !

"$ ! คุณฐิติวัจน ชูเจริญประกิจ! !

*$ ! คุณภาณุสิทธิ์ ธุระทํา! !
+$ ! คุณสักกราวุฒิ แสงวงกาโร! !

#,$ ! คุณศิริชัย วงศเดือน! !

##$ ! คุณกฤษณ ตรีนุชกร! !

#%$ ! คุณวรากร เดชะ! !

#&$ ! คุณจุรีลักษณ  เจริญวัย! !

#'$ ! คุณธีชาญ สิงหคํา! !

#($ ! คุณวรรณธนา วุฒิรัตน! !

#)$ ! คุณกิจชนะ ศรีวสุทธิ์! !

#"$ ! คุณอนันต สุขแท! !

#*$ ! คุณพิมพประภา การุณมรรคผล! !
#+$ ! คุณอนุลักษณ ถนอมสิทธิกุล! !

%,$ ! คุณสฤต เนติวิธวรกุล! !

%#$ ! คุณจําเนียร แสงอรุณ! !
%%$ ! คุณดิเรก สุดใจ! !

%&$ ! คุณเริงทิพย หนูทอง! !

%'$ ! คุณอัสนี รักแกว! !
%($ ! คุณสุจร  ชาติพันจันทร! !

%)$ ! คุณกัลวดี เทียนจวง! !

%"$ ! คุณบุศราคํา อยูญาติมาก! !
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%#. คุณวินัย ศรีพิพัฒน ผูจัดการฝาย บริษัท คุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส จํากัด (MIJ) และ
บริษัท คุราเร แอดวานซ เคมิคอล จํากัด (M:J)

%%. คุณศรัญยา ชัชวาลพาณิชย ผูจัดการสวน หนวยงานชุมชนสัมพันธ
%&. คุณอภิชาติ ตนน้ํานิ่ง ?/21<;!J?N!-001>/;!หนวยงานชุมชนสัมพันธ
24. คุณสิงหทอง ชูรัตน J?N!-001>/; J<==O216D!N/.561<23!4;<P;5=!(:;/5#)
%(. คุณนพฤทธิ์ ทองแกว J?N!-001>/; J<==O216D!N/.561<23!4;<P;5=!(:;/5#)
%). คุณดํารงคกิติ์ เยี่ยมกุลวงศ J?N!-001>/; J<==O216D!N/.561<23!4;<P;5=!(:;/5#)

     ผูเขารวมประชุมออนไลน ผานระบบ K1>;<3<06!L/5= (บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน))
#$ คุณธงชัย มีสวัสดิ์
%$ คุณชุมพล สุนทะโร
&$ คุณนาฏยา ปาริยะประเสริฐ
'$ คุณเชาวนี พันธุพฤกษ
($ คุณพิเชษฐ พรรณเชษฐ
)$ คุณปราโมทย ขอดทอง
"$ คุณฐิติวัจน ชูเจริญประกิจ
*$ คุณภาณุสิทธิ์ ธุระทํา
+$ คุณสักกราวุฒิ แสงวงกาโร
#,$ คุณศิริชัย วงศเดือน
##$ คุณกฤษณ ตรีนุชกร
#%$ คุณวรากร เดชะ
#&$ คุณจุรีลักษณ เจริญวัย
#'$ คุณธีชาญ สิงหคํา
#($ คุณวรรณธนา วุฒิรัตน
#)$ คุณกิจชนะ ศรีวสุทธิ์
#"$ คุณอนันต สุขแท
#*$ คุณพิมพประภา การุณมรรคผล
#+$ คุณอนุลักษณ ถนอมสิทธิกุล
%,$ คุณสฤต เนติวิธวรกุล
%#$ คุณจําเนียร แสงอรุณ
%%$ คุณดิเรก สุดใจ
%&$ คุณเริงทิพย หนูทอง
%'$ คุณอัสนี รักแกว
%($ คุณสุจร ชาติพันจันทร
%)$ คุณกัลวดี เทียนจวง
%"$ คุณบุศราคํา อยูญาติมาก
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%*$ ! คุณสุชาดา คงธนเกตุสกุล! !

%+$ ! คุณจารุณี วุฒิ! !

&,$ ! คุณศิริมล เอี่ยมสําอางค! !
&#$ ! คุณศิริพร มูลศิลป! !

&%$ ! คุณเพลินพิศ  เซี่ยมอวยไชย! !

&&$ ! คุณศศกร  สถิตยดี! !

&'$ ! คุณชุติมา  ชูจรัส! !

&($ ! คุณเพียงใจ  จันดอก! !

&)$ ! คุณยุวดี แกววิริยะกิจกูล! บริษัท ไทย อีทอกซีเลท จํากัด (L9Q)!
&"$ ! คุณสุธานิตย ชํานาญวัฒนะ! บริษัทคุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส จํากัด (MIJ) และบริษัทคุราเร แอดวานซ 

เคมิคอล จํากัด (M:J)!
!

วาระที่ 1: เรื่องแจงเพื่อทราบ!

หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
1.1!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

!
!
!

Safety "#$%&'(!
คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:!
"  นําเสนอเรื่อง โรคลมแดด หรือ ฮีทสโตรก (7/5636;<R/)!

ความเห็นจากที่ประชุม!
คุณสุชาติ สุภาภักดี:!
" คําแนะเพิ่มเติมจากทางกรมอนามัยเกี่ยวกับเรื่องการดูแล

สุขภาพเมื่อตองออกไปทํากิจกรรมกลางแจงหรือภายนอก!
คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร:!
" สอบถามเพิ่มเติมเกี่ยวกับมาตรการการทํางานเพื่อความ

ปลอดภัยสําหรับพนักงานที่ตองทํางานกับบริเวณที่มี
อุณหภูมิสูงทางโรงงานมีการกําหนดมาตรการการทํางาน
อยางไรบาง!

คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:!
" ทางโรงงานมีมาตรการการทํางานเพื่อความปลอดภัยสําหรับ

พนักงานที่ตองทํางานกับบริเวณที่มีอุณหภูมิสูง!
คุณสุชาติ สุภาภักดี:!
" เพิ่มเติม เกี่ยวกับมาตรการการทํางานเพื่อความปลอดภัย

สําหรับพนักงานที่ตองทํางานกับบริเวณที่มีอุณหภูมิสูงตาม
สถานที่ตางๆ ภายในโรงงานจะมีการเตรียมน้ําดื่มและเตนท
บังแดดไวใหสําหรับพนักงาน!

! เพื่อทราบ!
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%*$ คุณสุชาดา คงธนเกตุสกุล
%+$ คุณจารุณี วุฒิ
&,$ คุณศิริมล เอี่ยมสําอางค
&#$ คุณศิริพร มูลศิลป
&%$ คุณเพลินพิศ เซี่ยมอวยไชย
&&$ คุณศศกร สถิตยดี
&'$ คุณชุติมา ชูจรัส
&($ คุณเพียงใจ จันดอก
&)$ คุณยุวดี แกววิริยะกิจกูล บริษัท ไทย อีทอกซีเลท จํากัด (L9Q)
&"$ คุณสุธานิตย ชํานาญวัฒนะ บริษัทคุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส จํากัด (MIJ) และบริษัทคุราเร แอดวานซ

เคมิคอล จํากัด (M:J)

วาระที่ 1: เรื่องแจงเพื่อทราบ

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
1.1 Safety "#$%&'(

คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:
" นําเสนอเรื่อง โรคลมแดด หรือ ฮีทสโตรก (7/5636;<R/)

ความเห็นจากที่ประชุม
คุณสุชาติ สุภาภักดี:
" คําแนะเพิ่มเติมจากทางกรมอนามัยเกี่ยวกับเรื่องการดูแล

สุขภาพเมื่อตองออกไปทํากิจกรรมกลางแจงหรือภายนอก
คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตรคุณ :
" สอบถามเพิ่มเติมเกี่ยวกับมาตรการการทํางานเพื่อความ

ปลอดภัยสําหรับพนักงานที่ตองทํางานกับบริเวณที่มี
อุณหภูมิสูงทางโรงงานมีการกําหนดมาตรการการทํางาน
อยางไรบาง

คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:
" ทางโรงงานมีมาตรการการทํางานเพื่อความปลอดภัยสําหรับ

พนักงานที่ตองทํางานกับบริเวณที่มีอุณหภูมิสูง
คุณสุชาติ สุภาภักดี:
" เพิ่มเติม เกี่ยวกับมาตรการการทํางานเพื่อความปลอดภัย

สําหรับพนักงานที่ตองทํางานกับบริเวณที่มีอุณหภูมิสูงตาม
สถานที่ตางๆ ภายในโรงงานจะมีการเตรียมน้ําดื่มและเตนท
บังแดดไวใหสําหรับพนักงาน

เพื่อทราบ
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5 

 

หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
).)!
(ตอ)!

 คุณสุพัฒน สวัสดิ์"ชูโต: ประธานในที่ประชุม !
" กลาวเปดประชุมและตอนรับคณะทํางานฯ ทุกทานในการ          

ประชุม ครั้งที่ %/256"!
" ขอขอบคุณผูแทนโรงงานและผูแทนชุมชนที่เขารวมจัด

กิจกรรมงานรดน้ําดําหัวผูสูงอายุที่นิคมอุตสาหกรรม     
มาบตาพุด!

" ขอชื่นชมผูนําชุมชนแตละชุมชนที่มีการจัดกิจกรรมรดน้ําดํา
หัวผูสูงอายุ!

!
วาระที่ 2: ! รับรองรายงานการประชุม ครั้งที่ )/256*!

หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
2.1! มติที่ประชุม !

" ที่ประชุมมีมติ รับรอง รายงานการประชุม ครั้งที่ #/256"!
!

ทุกทาน!
!

เพื่อทราบ!
!

วาระที่ 3: ! เรื่องสืบเนื่องจากการประชุม ครั้งที่ )/256*!

หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
3.1!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

!
!
!

นําเสนอโดย คุณอภิชาติ ตนน้ํานิ่ง!
#. สรุปกิจกรรมและการสนับสนุนที่กอใหเกิดรายไดตอ
ชุมชนในพื้นที่จังหวัดระยอง !

" มูลคาการสนับสนุนสินคา บริการ และกิจกรรมชุมชน ป 
2566!

" ตนแบบการบริหารจัดการขยะระดับพื้นที่!92S1>><!
" โครงการ J<==O216D!T536/!K<H/. สงเสริมการคัดแยก

ขยะพลาสติกอยางครบวงจร สรางรายไดสูชุมชน ดวย 
?<>15.!926/;F;13/!K<H/.!

" เครือขายศูนยบริการจัดการขยะรีไซเคิล!
ความเห็นจากที่ประชุม!
คุณมงคล แคนดา:!
" อธิบายเพิ่มเติมเกี่ยวกับกระบวนการการจัดการขยะรีไซเคิล

โดยจะมีขยะจากทางเทศบาลเมืองมาบตาพุดทั้งหมด
ประมาณ 150 ตัน/วัน และสามารถนํามาคัดแยกออกมาได
ประมาณ 2% จากปริมาณ 150 ตัน ของการเก็บแตละวัน!

!

! เพื่อทราบ!

5

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
).)
(ตอ)

คุณสุพัฒน สวัสดิ์"ชูโต: ประธานในที่ประชุมประธานประธาน
" กลาวเปดประชุมและตอนรับตอนรัตอนรั คณะทํางานฯ ทุกทานในการ          

ประชุม ครั้งที่ %/256"
" ขอขอบคุณผูแทนโรงงานและผูแทนชุมชนที่เขารวมจัด

กิจกรรมงานรดน้ําดําหัวผูสูงอายุที่นิคมอุตสาหกรรม     
มาบตาพุด

" ขอชื่นชมผูนําชุมชนแตละชุมชนที่มีการจัดกิจกรรมรดน้ําดํา
หัวผูสูงอายุ

วาระที่ 2: รับรองรายงานการประชุม ครั้งที่ )/256*

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
2.1 มติที่ประชุม

" ที่ประชุมมีมติ รับรอง รายงานการประชุม ครั้งที่ #/256" ทุกทาน เพื่อทราบ

วาระที่ 3: เรื่องสืบเนื่องจากการประชุม ครั้งที่ )/256*

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
3.1 นําเสนอโดย คุณอภิชาติ ตนน้ํานิ่ง

#. สรุปกิจกรรมและการสนับสนุนที่กอใหเกิดรายไดตอ
ชุมชนในพื้นที่จังหวัดระยอง

" มูลคาการสนับสนุนสินคา บริการ และกิจกรรมชุมชน ป
2566

" ตนแบบการบริหารจัดการขยะระดับพื้นที่ 92S1>><
" โครงการ J<==O216D!T536/!K<H/. สงเสริมการคัดแยก

ขยะพลาสติกอยางครบวงจร สรางรายไดสูชุมชน ดวย
?<>15.!926/;F;13/!K<H/.

" เครือขายศูนยบริการจัดการขยะรีไซเคิล
ความเห็นจากที่ประชุม
คุณมงคล แคนดา:
" อธิบายเพิ่มเติมเกี่ยวกับกระบวนการการจัดการขยะรีไซเคิล

โดยจะมีขยะจากทางเทศบาลเมืองมาบตาพุดทั้งหมด
ประมาณ 150 ตัน/วัน และสามารถนํามาคัดแยกออกมาได
ประมาณ 2% จากปริมาณ 150 ตัน ของการเก็บแตละวัน

เพื่อทราบ
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หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
+.)!
(ตอ)!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

คุณสุเมธ นาเจริญ:!
" สอบถามเพิ่มเติมขยะทั้งหมดที่มีการเก็บ 150 ตัน/วันและ

คัดแยกนําออกมาได 2% จาก 150 ตัน และสวนที่เหลือ
นําไปไวที่ไหนบาง!

คุณมงคล แคนดา:!
" จะมีเจาหนาที่ทีห่นางานทําการคัดแยกใหอีกที เชน ทําการ

คัดแยกที่บาน คัดแยกที่รถและที่อื่นๆ!
คุณสุเมธ นาเจริญ:!
" มีการพักขยะไวสถานที่ไหนบาง เพื่อทําการคัดแยกกอนที่จะ

นําไปที่ อบจ. ตอไป!
คุณมงคล แคนดา:!
" ไมมีการพักเก็บขยะ ซึ่งกอนหนานี้ทางเทศบาลเมืองมาบตา

พุด จะมีหลุมขยะ แตเนื่องจากตอนนี้เต็ม ทางเทศบาลฯ จึง
มีความจําเปนที่จะตองนําไปที่ อบจ. แทน!

คุณสุเมธ นาเจริญ:!
" สอบถามเพิ่มเติม ทีชุ่มชนชากลูกหญา คือ ขยะที่มีการคัด

แยกมาจากขยะ 150 ตัน และทีม่ีการนํามาขาย ใชหรือไม!
คุณมงคล แคนดา:!
" ไมใช ทางชุมขนจะมีการติดตอกับทางรานคาตางๆ เพื่อให

ทําการคัดแยกขยะที่สะอาดไวให และในสวนของชุมชนชาก
ลูกหญาจะมีการเก็บเอง!

คุณสุเมธ นาเจริญ:!
" ทั้งนีไ้ดมีโอกาสเขารวมการเรียนรูเกี่ยวกับกระบวนการการ

จัดการขยะและขอชื่นชมทาง I.J ทีม่ีการสนับสนุนเรื่อง
ดังกลาว ใหกับทางชุมชน และอยากใหมีการสนับสนุนตอไป!

คุณนภาพร แกวเล็ก:!
" ขอเชิญชวนเขารวมชุมชน จ.คู ที่มีการจัดตั้งขึ้นโดยทาง

ชุมชน!
#$ I;<O2H!0.5;/!และ UN@!IJ!I;<OF !

นําเสนอโดย คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน!
" มีการติดตั้งที่โรงงาน IJ%C IJ&C IJ"C IJ##!
" หอเผาภาคพื้นดิน (92>.<3/H!I;<O2H!V.5;/) คือ ระบบที่

ทําหนาที่เผาไหมกาซไฮโดรคารบอนที่ระบายออกจาก
กระบวนการผลิต โดยทําการเผาไหมที่ระดับพื้นดิน !

6

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
+.)
(ตอ)

คุณสุเมธ นาเจริญ:
" สอบถามเพิ่มเติมขยะทั้งหมดที่มีการเก็บ 150 ตัน/วันและ

คัดแยกนําออกมาได 2% จาก 150 ตัน และสวนที่เหลือ
นําไปไวที่ไหนบาง

คุณมงคล แคนดา:
" จะมีเจาหนาที่ทีห่นางานทําการคัดแยกใหอีกที เชน ทําการ

คัดแยกที่บาน คัดแยกที่รถและที่อื่นๆ
คุณสุเมธ นาเจริญ:
" มีการพักขยะไวสถานที่ไหนบาง เพื่อทําการคัดแยกกอนที่จะ

นําไปที่ อบจ. ตอไป
คุณมงคล แคนดา:
" ไมมีการพักเก็บขยะ ซึ่งกอนหนานี้ทางเทศบาลเมืองมาบตา

พุด จะมีหลุมขยะ แตเนื่องจากตอนนี้เต็ม ทางเทศบาลฯ จึง
มีความจําเปนที่จะตองนําไปที่ อบจ. แทน

คุณสุเมธ นาเจริญ:
" สอบถามเพิ่มเติม ทีชุ่มชนชากลูกหญา คือ ขยะที่มีการคัด

แยกมาจากขยะ 150 ตัน และทีม่ีการนํามาขาย ใชหรือไม
คุณมงคล แคนดา:
" ไมใช ทางชุมขนจะมีการติดตอกับทางรานคาตางๆ เพื่อให

ทําการคัดแยกขยะที่สะอาดไวให และในสวนของชุมชนชาก
ลูกหญาจะมีการเก็บเอง

คุณสุเมธ นาเจริญ:
" ทั้งนีไ้ดมีโอกาสเขารวมนี้นี้ การเรียนรูเกี่ยวกับกระบวนการการ

จัดการขยะและขอชื่นชมทาง I.J ทีม่ีการสนับสนุนเรื่อง
ดังกลาว ใหกับทางชุมชน และอยากใหมีการสนับสนุนตอไป

คุณนภาพร แกวเล็ก:
" ขอเชิญชวนเขารวมชุมชน จ.คู ที่มีการจัดตั้งขึ้นโดยทางารจัดตั้งขึ้นารจัดตั้งขึ้น

ชุมชน
#$ I;<O2H!0.5;/!และ UN@!IJ!I;<OF

นําเสนอโดย คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน
" มีการติดตั้งที่โรงงาน IJ%C IJ&C IJ"C IJ##
" หอเผาภาคพื้นดิน (92>.<3/H!I;<O2H!V.5;/) คือ ระบบที่

ทําหนาที่เผาไหมกาซไฮโดรคารบอนที่ระบายออกจาก
กระบวนการผลิต โดยทําการเผาไหมที่ระดับพื้นดิน
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7 

 

หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
3.1!
(ตอ)!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

(-2!P;<O2H) ในพื้นที่โครงสรางแบบปลองที่เปดเพียง
สวนบน!

สิ่งที่อาจจะเกิดขึ้นขณะทําการเผาไหม และระบายกาซออกทาง 
V.5;/!
" เสียงดังรบกวน!
" แสงสวาง!
" รังสีความรอน!
ขอดี!
" ไมมีควันเนื่องจากการเผาไหมสมบูรณ!
" ความรอน นอยกวา 70 องศาเซลเซียส ที่ผิวดานนอก!
" ระดับเสียง ต่ํากวา 85 HW(:) ที่ระยะ 20 เมตร!
" ไมมีแสงสวางออกมาภายนอก!
" ลดปญหารบกวนชุมชน!

ความเห็นจากที่ประชุม!
คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร:!
" สอบถามเรื่องการหยุดเดินเครื่องของโรงงาน B849!

เดือนเมษายน 2567!
คุณประสิทธิ์ ชื้อประเสริฐ:!
" ชี้แจงเรื่อง การหยุดเดินเครื่องของโรงงาน B849!วาไมมี

ผลกระทบทางดานสิ่งแวดลอมในชวงดังกลาวที่เกิดขึ้น!
คุณเสขสิริ ปยะเวช:!
" อยากใหมีการปรับปรุงเกี่ยวกับการสื่อสารขอความไปยัง
9KJJ ดวย!

คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:!
" รับทราบ และจะนําไปปรับปรุงในครั้งตอไป!

คุณภัทรพล สุวรรณวุฒิ:!
" อยากใหมีการสื่อสารที่ชัดเจน เพื่อใหเกิดความเขาใจ

เกี่ยวกับการหยุดเดินเครื่องจักรของโรงงาน!
คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร:!
" สอบถามเรื่อง กระบวนการการ ?65;6!@F!ของโรงงาน!

คุณเสขสิริ ปยะเวช:!
" อธิบายเรื่องกระบวนการการ ?65;6!@F!ของโรงงานและ

กระบวนการเผาไหม!
!
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
3.1
(ตอ)

(-2!P;<O2H) ในพื้นที่โครงสรางแบบปลองที่เปดเพียง
สวนบน

สิ่งที่อาจจะเกิดขึ้นขณะทําการเผาไหม และระบายกาซออกทาง
V.5;/
" เสียงดังรบกวน
" แสงสวาง
" รังสีความรอน
ขอดี
" ไมมีควันเนื่องจากการเผาไหมสมบูรณ
" ความรอน นอยกวา 70 องศาเซลเซียส ที่ผิวดานนอก
" ระดับเสียง ต่ํากวา 85 HW(:) ที่ระยะ 20 เมตร
" ไมมีแสงสวางออกมาภายนอก
" ลดปญหารบกวนชุมชน

ความเห็นจากที่ประชุม
คุณไพโรจนณ สุวรรณวิจิตร:
" สอบถามเรื่องการหยุดเดินเครื่องของโรงงาน ามเ B849

เดือนเมษายน 2567
คุณประสิทธิ์ ชื้อประเสริฐ:
" ชี้แจงเรื่อง การหยุดเดินเครื่องของโรงงาน B849!วาไมมี

ผลกระทบทางดานสิ่งแวดลอมในชวงดังกลาวที่เกิดขึ้น
คุณเสขสิริ ปยะเวช:
" อยากใหมีการปรับปรุงเกี่ยวกับการสื่อสารขอความไปยัง
9KJJ ดวย

คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:
" รับทราบ และจะนําไปปรับปรุงในครั้งตอไป

คุณภัทรพล สุวรรณวุฒิ:
" อยากใหมีการสื่อสารที่ชัดเจน เพื่อใหเกิดความเขาใจ

เกี่ยวกับการหยุดเดินเครื่องจักรของโรงงาน
คุณไพโรจนณ สุวรรณวิจิตร:
" สอบถามเรื่อง กระบวนการการ ?65;6!@F!ของโรงงาน

คุณเสขสิริ ปยะเวช:
" อธิบายเรื่องกระบวนการการ ?65;6!@F!ของโรงงานและ

กระบวนการเผาไหม
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หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
3.1!
(ตอ)!

คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร:!
" สอบถามเรื่อง การเกิด V.5;/ ของโรงงานวา มีความ

แตกตางกันอยางไร และขึ้นอยูกับกําลังการผลิตใชหรือไม!
คุณประสิทธิ์ ชื้อประเสริฐ:!
" เมื่อเกิดการ ?65;6!@F ขึ้น I;<O2H!0.5;/ จะสามารถ

รองรับไดทั้งหมด!
คุณเสขสิริ ปยะเวช:!
" I;<O2H!0.5;/ จะไมสามารถรองรับไดครอบคลุม ในกรณีที่

เกิดเหตุไฟฟาดับเทานั้น!
คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร:!
" สอบถามเพิ่มเติม ทางบริษัท IJ!มีการใชไฟฟาจากที่ไหน!

คุณเสขสิริ ปยะเวช:!
" ชี้แจงเพิ่มเติม ไฟฟาทีท่างบริษัท IJ!มี 2 สวน คือ ผลิตขึ้น

สําหรับใชเอง กับ ของทาง I4?J ที่มีการซื้อไฟฟามาจาก
โรงไฟฟาโกลว!

!

วาระที่ 4: ! การดําเนินของกลุมบริษัท PTT Global Chemical !

หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
4.1! การดําเนินงานดานมวลชนสัมพันธ ของกลุมบริษัท พีทีที !

โกลบอล เคมิคอล โดย คุณอภิชาติ ตนน้ํานิ่ง!
! เพื่อทราบ!

,.).)!
!
!

!

ดานสุขภาพ!
" รวมกับชุมชนมาบขา"สํานักอายงอน จัดกิจกรรม!IJ!
4B-IIXYI!Q!วิ่งกับหมอ ครั้งที่ 7 J?N!ZD!:N-!

" กิจกรรมวันอาสาธารณสุขแหงชาติ และกิจกรรมทําบุญ
ทอดผาปาเครื่องอุปโภคบริโภค ประจําป 2567!

" กิจกรรมผูสูงอายุชุมชนมาบขา"สํานักอายงอน ประจําเดือน
มีนาคมและเดือนเมษายน!

! !

,.).-!
!
!

!

ดานความปลอดภัย!
" มอบงบประมาณ สนับสนุนกิจกรรม 10C,,, บาท และรวม

พิธีเปดกิจกรรมรณรงคการปองกันและลดอุบัติเหตุทาง
ถนน/ทางน้ํา “วันความปลอดภัยของผูใชถนน” จังหวัด
ระยอง พ.ศ.2567!

! !
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
3.1
(ตอ)

คุณไพโรจนณ สุวรรณวิจิตร:
" สอบถามเรื่อง การเกิด V.5;/ ของโรงงานวา มีความ

แตกตางกันอยางไร และขึ้นอยูกับกําลังการผลิตใชหรือไม
คุณประสิทธิ์ ชื้อประเสริฐ:
" เมื่อเกิดการ ?65;6!@F ขึ้น I;<O2H!0.5;/ จะสามารถ

รองรับไดทั้งหมด
คุณเสขสิริ ปยะเวช:
" I;<O2H!0.5;/ จะไมสามารถรองรับไดครอบคลุม ในกรณีที่

เกิดเหตุไฟฟาดับเทานั้น
คุณไพโรจนณ สุวรรณวิจิตร:
" สอบถามเพิ่มเติม ทางบริษัท IJ!มีการใชไฟฟาจากที่ไหนาร

คุณเสขสิริ ปยะเวช:
" ชี้แจงเพิ่มเติม ไฟฟาทีท่างบริษัท IJ!มี 2 สวน คือ ผลิตขึ้น

สําหรับใชเอง กับ ของทาง I4?J ที่มีการซื้อไฟฟามาจาก
โรงไฟฟาโกลว

วาระที่ 4: การดําเนินของกลุมบริษัท PTT Global Chemical

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
4.1 การดําเนินงานดานมวลชนสัมพันธ ของกลุมบริษัท พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล โดย คุณอภิชาติ ตนน้ํานิ่ง
เพื่อทราบ

,.).) ดานสุขภาพ
" รวมกับชุมชนมาบขา"สํานักอายงอน จัดกิจกรรม IJ!
4B-IIXYI!Q!วิ่งกับหมอ ครั้งที่ 7 J?N!ZD!:N-

" กิจกรรมวันอาสาธารณสุขแหงชาติ และกิจกรรมทําบุญ
ทอดผาปาเครื่องอุปโภคบริโภค ประจําป 2567

" กิจกรรมผูสูงอายุชุมชนมาบขา"สํานักอายงอน ประจําเดือน
มีนาคมและเดือนเมษายน

,.).- ดานความปลอดภัย
" มอบงบประมาณ สนับสนุนกิจกรรม 10C,,, บาท และรวม

พิธีเปดกิจกรรมรณรงคการปองกันและลดอุบัติเหตุทาง
ถนน/ทางน้ํา “วันความปลอดภัยของผูใชถนน” จังหวัด
ระยอง พ.ศ.2567
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หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
4.1.+!
!

ดานเศรษฐกิจ!
" รวมออกรานจําหนายสินคาผานชองทางตางๆ ของ IJ!

! !

4.1.,!
!

ดานสิ่งแวดลอม !
" สายงาน 4-B!ลงพื้นที่ศูนยบริหารและจัดการขยะรีไซเคิล

ชุมชนเขาไผ!
" สายงาน :N-!สงมอบถุงกระดาษมือ 2 สภาพดี เพื่อสงตอ

ใหกับศูนยบริการสาธารณสุขมาบตาพุด (ตึก K)!
" กิจกรรมจิตอาสาเก็บขยะชายหาด!
" IJ!กิจกรรม โครงการ “W1P!J./5212P!85D!หมูที่ 4 บาน

เกาะเสม็ด” ประจําป 2567!

! !

4.1..!
!

!
!

!
!
!

!

ดานการสื่อสารและสรางความเขาใจ!
" ลงพื้นที่สื่อสารชี้แจง ขาวการซอมบํารุง การหยุดเดินเครื่อง

การผลิต และการเริ่มเดินเครื่องการผลิตของโรงงานในกลุม 
IJ!I;<OF (โรงงาน IJ#)!IJ#+!และ IJ!4<.D<.3)!

" ลงพื้นที่ชุมชนตากวน"อาวประดู ชี้แจง โครงการโรงกลั่น
น้ํามัน (ครั้งที่ 13)!

" ประชุมคณะดําเนินการดานความรับผิดชอบตอสังคม ชมรม
ดับบลิวเอชเอ ซีเอสอาร (T7:!J?N!J.OZ)!

! !

4.1./!
!
!

!

ดานการสื่อสารและสรางความเขาใจ!
" IJ#+ ลงพื้นที่ชุมชนรอบรั้วโรงงาน แจงขาว การเริ่ม

เดินเครื่องการผลิต!
" ประชุมคณะดําเนินการดานความรับผิดชอบตอสังคม ชมรม

ดับบลิวเอชเอ ซีเอสอาร (WHA CSR Club)!

! !

4.1.*!
!
!
!
!
!

!

 สรางความสัมพันธและสนับสนุนกิจกรรมชุมชน!
" IJ!สนับสนุนงบประมาณ งานประเพณี งานแสดงความ

ยินดี และกิจกรรมตางๆของชุมชนและหนวยงานราชการ 
ในเขตพื้นที่จังหวัดระยอง จํานวน 31 กิจกรรม!

" IJ!และกลุม ปตท. จังหวัดระยอง รวมพิธีอันเชิญถวย
พระราชทาน สมเด็จพระเจาลูกเธอเจาฟาพัชรากิติยาภาฯ!

" IJ!และกลุม ปตท. จังหวัดระยอง รวมมอบงบประมาณ
สนับสนุนโครงการบรรพาชาสามเณรฯ วัดในจังหวัดระยอง!

" IJ!และ กลุมปตท. จังหวัดระยองรวมงานกิจกรรม
ประเพณีสงกรานต ประจําป 2567!

! !

!  
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
4.1.+ ดานเศรษฐกิจ

" รวมออกรานจําหนายสินคาผานชองทางตางๆ ของ IJ
4.1., ดานสิ่งแวดลอม 

" สายงาน 4-B!ลงพื้นที่ศูนยบริหารและจัดการขยะรีไซเคิล
ชุมชนเขาไผ

" สายงาน :N-!สงมอบถุงกระดาษมือ 2 สภาพดี เพื่อสงตอ
ใหกับศูนยบริการสาธารณสุขมาบตาพุด (ตึก K)

" กิจกรรมจิตอาสาเก็บขยะชายหาด
" IJ!กิจกรรม โครงการ “W1P!J./5212P!85D!หมูที่ 4 บาน

เกาะเสม็ด” ประจําป 2567
4.1.. ดานการสื่อสารและสรางความเขาใจ

" ลงพื้นที่สื่อสารชี้แจง ขาวการซอมบํารุง การหยุดเดินเครื่อง
การผลิต และการเริ่มเดินเครื่องการผลิตของโรงงานในกลุม 
IJ!I;<OF (โรงงาน ( IJ#)!IJ#+!และ IJ!4<.D<.3)

" ลงพื้นที่ชุมชนตากวน"อาวประดู ชี้แจง โครงการโรงกลั่น
น้ํามัน (ครั้งที่ 13)

" ประชุมคณะดําเนินการดานความรับผิดชอบตอสังคม ชมรม
ดับบลิวเอชเอ ซีเอสอาร (T7:!J?N!J.OZ)

4.1./ ดานการสื่อสารและสรางความเขาใจ
" IJ#+ ลงพื้นที่ชุมชนรอบรั้วโรงงาน แจงขาว การเริ่ม

เดินเครื่องการผลิต
" ประชุมคณะดําเนินการดานความรับผิดชอบตอสังคม ชมรม

ดับบลิวเอชเอ ซีเอสอาร (WHA CSR Club)
4.1.* สรางความสัมพันธและสนับสนุนกิจกรรมชุมชน

" IJ!สนับสนุนงบประมาณ งานประเพณี งานแสดงความ
ยินดี และกิจกรรมตางๆของชุมชนและหนวยงานราชการ 
ในเขตพื้นที่จังหวัดระยอง จํานวน 31 กิจกรรม

" IJ!และกลุม ปตท. จังหวัดระยอง รวมพิธีอันเชิญถวย
พระราชทาน สมเด็จพระเจาลูกเธอเจาฟาพัชรากิติยาภาฯ

" IJ!และกลุม ปตท. จังหวัดระยอง รวมมอบงบประมาณ
สนับสนุนโครงการบรรพาชาสามเณรฯ วัดในจังหวัดระยอง

" IJ!และ กลุมปตท. จังหวัดระยองรวมงานกิจกรรม
ประเพณีสงกรานต ประจําป 2567
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หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
4.2! รายงานการเดินเครื่องโรงงาน กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล !

เคมิคอล!
! เพื่อทราบ!

,.-!
!
!
!
!

!
!
!
!
!
!
!
!
!

รายงานการระบายกาซไปยังหอเผาเดือนมีนาคม " เมษายน 2567!
โดย คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน!
รายงานการระบายกาซไปยังหอเผาเดือนมีนาคม 2567!

!
รายงานการระบายกาซไปยังหอเผาเดือนเมษายน 2567!

ความเห็นจากที่ประชุม!
คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:!
" จะทําการปรับปรุง เรื่อง การสื่อสารขอความที่รายงานไปยัง 
9KJJ ใหมีความชัดเจนและเขาใจงาย!

! !

4.2.)!
!
!

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส )!และ โอเลฟนส , 
(01-) !
โรงงานโอเลฟนส ) !

! !
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
4.2 รายงานการเดินเครื่องโรงงาน กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล
เพื่อทราบ

,.- รายงานการระบายกาซไปยังหอเผาเดือนมีนาคม " เมษายน 2567
โดย คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน
รายงานการระบายกาซไปยังหอเผาเดือนมีนาคม 2567

รายงานการระบายกาซไปยังหอเผาเดือนเมษายน 2567

ความเห็นจากที่ประชุม
คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:
" จะทําการปรับปรุง เรื่อง การสื่อสารขอความที่รายงานไปยัง 
9KJJ ใหมีความชัดเจนและเขาใจงาย

4.2.) รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส )!และ โอเลฟนส ,
(01-)
โรงงานโอเลฟนส )

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle
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หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
4.2.)!
(ตอ)!
!
!
!
!

!

โดย คุณบุญชวย จันทรหอม!
วันที่ 1 – 31 มีนาคม 2567!
" โรงงานโอเลฟนส 1 หนวยโอเลเฟล็กซ วันที่ 15 มีนาคม 

2567 พบความผิดปรกติที่อุปกรณแลกเปลี่ยนความรอน
และเกิดไฟวาบขนาดเล็ก ไมสงผลกระทบควันดํา กลิ่น
ผิดปรกติ ระดับเสียงดังตอพื้นที่ชุมชน (อยูระหวางการ
ทดสอบเดินเครื่องจักร)!

วันที่ 1 – 15 เมษายน 2567!
" โรงงานโอเลฟนส 1 เดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดย

ไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” ! ! !

โรงงานโอเลฟนส , !
โดย คุณสมพงษ ศรีฟา!
วันที่ 1 – 31 มีนาคม และ วันที่ 1 – 15 เมษายน 2567!
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ !

“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” !
4.2.2! รายงานการเดินเครื่องโรงงานเอชดีพีอี2(23452)(GC2) !

โดย คุณณัฐพล ศรีเพชรวรรณดี!
วันที่ 1 มีนาคม – 15 เมษายน 2567 !
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ ตอเนื่อง “โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” !

! !

,.-.+!
!
!
!
!
!

!
!
!
!
!
!
!

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส -!(01+) !
โดย คุณศิวณัฐ ชัยรักษวงศา!
วันที่ 1 – 31 มีนาคม และ วันที่ 1 – 15 เมษายน 2567!
" ระหวางวันที่ 11 – 12 เมษายน 2567 หยุดเดินเครื่อง

หนวยผลิต 4;<FD./2/!L;512!2 เพื่อซอมบํารุงเครื่องจักร 
มีการระบายกาซไปยังระบบหอเผา (V.5;/) เล็กนอยในชวง
หยุดเดินเครื่องและเริ่มเดินเครื่อง !

โรงผลิตสารโอเลฟนส หนวยผลิตที่ %!!
ระหวางวันที่ ( กุมภาพันธ – %' เมษายน %()"!!
" หยุดเดินเครื่องจักรการผลิตเพื่อซอมบํารุงเครื่องจักร!

โรงผลิตบิวทาไดอีนและบิวทีน"#!!!
" มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!

! !
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
4.2.)
(ตอ)

โดย คุณบุญชวย จันทรหอม
วันที่ 1 – 31 มีนาคม 2567
" โรงงานโอเลฟนส 1 หนวยโอเลเฟล็กซ วันที่ 15 มีนาคม

2567 พบความผิดปรกติที่อุปกรณแลกเปลี่ยนความรอน
และเกิดไฟวาบขนาดเล็ก ไมสงผลกระทบควันดํา กลิ่น
ผิดปรกติ ระดับเสียงดังตอพื้นที่ชุมชน (อยูระหวางการ
ทดสอบเดินเครื่องจักร)

วันที่ 1 – 15 เมษายน 2567
" โรงงานโอเลฟนส 1 เดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดย

ไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
โรงงานโอเลฟนส ,
โดย คุณสมพงษ ศรีฟา
วันที่ 1 – 31 มีนาคม และ วันที่ 1 – 15 เมษายน 2567
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ

“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
4.2.2 รายงานการเดินเครื่องโรงงานเอชดีพีอี2(23452)(GC2)

โดย คุณณัฐพล ศรีเพชรวรรณดี
วันที่ 1 มีนาคม – 15 เมษายน 2567 
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ ตอเนื่อง “โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
,.-.+ รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส -!(01+)

โดย คุณศิวณัฐ ชัยรักษวงศา
วันที่ 1 – 31 มีนาคม และ วันที่ 1 – 15 เมษายน 2567
" ระหวางวันที่ 11 – 12 เมษายน 2567 หยุดเดินเครื่อง

หนวยผลิต 4;<FD./2/!L;512!2 เพื่อซอมบํารุงเครื่องจักร
มีการระบายกาซไปยังระบบหอเผา (V.5;/) เล็กนอยในชวง
หยุดเดินเครื่องและเริ่มเดินเครื่อง

โรงผลิตสารโอเลฟนส หนวยผลิตที่ %!
ระหวางวันที่ ( กุมภาพันธ – %' เมษายน %()"!
" หยุดเดินเครื่องจักรการผลิตเพื่อซอมบํารุงเครื่องจักร

โรงผลิตบิวทาไดอีนและบิวทีน"#!!
" มีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
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หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
4.2.4!
!
!
!

!
!

รายงานการเดินเครื่องโรงงานอะโรเมติกส 1 (014) !
โดย คุณเมธา โมฬีชาติ!
วันที่ 1 – 31 มีนาคม และวันที่ 1 – 15 เมษายน 2567  !
" โรงงานมีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” !
มีงานซอมบํารุงและลางทําความสะอาดถังเก็บสาร
ไฮโดรคารบอน เพื่อตรวจสอบตามแผนบํารุงรักษา!

" L52R!Y<. 540 – LM2!
" L52R!Y<. 540 – LM1!

! !

,.-..!
!
!

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโรงงานผลิตไฟฟาและ
สาธารณูปโภค (01-) !
โดย คุณชัชชัย เพ็ชรพรประภาส!
งานซอมบํารุงตามแผน !
" 7"3709 ระหวางวันที่ 15 – 17 มีนาคม 2567!
" 7"3711 ระหวางวันที่ 12 – 14 มีนาคม 2567!

! !

4.2.6!
!
!
!
!

รายงานการเดินเครื่องทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ (01*) !
โดย คุณประมุข พรแดง!
เดือนมีนาคม – เดือนเมษายน 2567 !
" โรงงานมีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” !

! !

4.2.*! รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส + (01))) !
โดย คุณชัยยันต พบลาภ!
วันที่ 1 มีนาคม – 15 เมษายน 2567 !
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ ตอเนื่อง “โดยไม

มีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!

! !

!4.2.6!
!
!
!
!
!
!
!
!

รายงานการเดินเครื่องโรงงานแอลแอลดีพีอี (77345) (01)))!
โดย คุณมนตรี สีบานเย็น!
โรงงาน 77345) !
วันที่ 1 มีนาคม – 15 เมษายน 2567 !
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติตามแผนการผลิต

จะทําการปรับแตงกระบวนการผลิต (P;5H/) ซึ่งเปนไป
ตามแผนการผลิตฯ อาจทําใหเกิดเปลวไฟที่ปลองเผาไหม 
มีแสงสวางและเสียงดังเล็กนอย “โดยไมมีอุบัติเหตุและ
ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!

! !
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4.2.4 รายงานการเดินเครื่องโรงงานอะโรเมติกส 1 (014) 

โดย คุณเมธา โมฬีชาติ
วันที่ 1 – 31 มีนาคม และวันที่ 1 – 15 เมษายน 2567  
" โรงงานมีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
มีงานซอมบํารุงและลางทําความสะอาดถังเก็บสาร
ไฮโดรคารบอน เพื่อตรวจสอบตามแผนบํารุงรักษา

" L52R!Y<. 540 – LM2
" L52R!Y<. 540 – LM1

,.-.. รายงานการเดินเครื่องโรงงานโรงงานผลิตไฟฟาและ
สาธารณูปโภค (01-)
โดย คุณชัชชัย เพ็ชรพรประภาส
งานซอมบํารุงตามแผน
" 7"3709 ระหวางวันที่ 15 – 17 มีนาคม 2567
" 7"3711 ระหวางวันที่ 12 – 14 มีนาคม 2567

4.2.6 รายงานการเดินเครื่องทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ (01*)
โดย คุณประมุข พรแดง
เดือนมีนาคม – เดือนเมษายน 2567 
" โรงงานมีการเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
4.2.* รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส + (01)))

โดย คุณชัยยันต พบลาภ
วันที่ 1 มีนาคม – 15 เมษายน 2567 
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ ตอเนื่อง “โดยไม

มีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
4.2.6 รายงานการเดินเครื่องโรงงานแอลแอลดีพีอี (77345) (01)))

โดย คุณมนตรี สีบานเย็น
โรงงาน 77345)
วันที่ 1 มีนาคม – 15 เมษายน 2567 
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติตามแผนการผลิต

จะทําการปรับแตงกระบวนการผลิต (P;5H/) ซึ่งเปนไป
ตามแผนการผลิตฯ อาจทําใหเกิดเปลวไฟที่ปลองเผาไหม 
มีแสงสวางและเสียงดังเล็กนอย “โดยไมมีอุบัติเหตุและ
ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
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หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
4.2.8!
(ตอ)!

โรงงาน 77345!- !
โดย คุณมนตรี สีบานเย็น!
" โรงงาน BB8492 เดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติทั้ง 2 

ชวงเวลา!
" 7/G/2/"1!@216!มีการ ?EO6H<A2!เพื่อทําความสะอาด 

ตั้งแตวันที่ 11 มีนาคม – 15 เมษายน 2567 โดยจะหยุด
รอเดินเครื่องจักรการผลิตอีกครั้งในเดือนมิถุนายน 2567!

4.2.9!
!
!
!
!
!
!
!
!

!

รายงานการเดินเครื่องโรงงานแอลดีพีอี (7345) (0111) !
โดย คุณประสิทธิ์ ชื้อประเสริฐ!
วันที่ 1 มีนาคม  – ปจจุบัน 2567!
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติตามแผนการผลิต

“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” (ไมเกิด
การเผาไหมที่ปลองเผาไหม)!

วันที่ 7 เมษายน 2567!
" โรงงานหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตเพื่อซอมบํารุงอุปกรณ

เพิ่มความดัน 7DF/;!J<=F;/33<;!(เกิดการเผาไหมที่
ปลองเผาไหมเล็กนอย)!

! !

4.2.10!
!
!
!

!

รายงานการเดินเครื่องโรงงานเอชดีพีอี1 (23451) (GC12) !
โดย คุณณัฐวุฒิ จรจิตร!
ระหวางวันที่ #!– &# มีนาคม %()"!!
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติตอเนื่อง “โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!
ระหวางวันที่ #!– #( เมษายน %()"!!!
" โรงงานมีแผนเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ!

! !

,.-.))!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

รายงานการเดินเครื่องโรงงาน จีซี ไกลคอล (01!089:;8) 
(01)/) !
โดย คุณอําพร เกตุจรุง!
หนวยผลิตเอทธิลีนออกไซด/เอทธิลีนไกลคอล(5</50 48$'=)  !
" ระหวางเดือน มีนาคม – 15 เมษายน 2567 โรงงานหยุด

เดินเครื่องจักรการผลิตเพื่อซอมบํารุงเครื่องจักร 
(?EO6H<A2) (วันที่  22 กุมภาพันธ – 14 เมษายน 2567)  
“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” !

หนวยผลิตเอทานอลเอมีน (5>!48$'=)!
" ระหวางเดือน มีนาคม – #( เมษายน %()" โรงงานหยุด

! !
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
4.2.8
(ตอ)

โรงงาน 77345!-
โดย คุณมนตรี สีบานเย็น
" โรงงาน BB8492 เดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติทั้ง 2 

ชวงเวลา
" 7/G/2/"1 @216!มีการ ?EO6H<A2!เพื่อทําความสะอาด 

ตั้งแตวันที่ 11 มีนาคม – 15 เมษายน 2567 โดยจะหยุด
รอเดินเครื่องจักรการผลิตอีกครั้งในเดือนมิถุนายน 2567

4.2.9 รายงานการเดินเครื่องโรงงานแอลดีพีอี (7345) (0111)
โดย คุณประสิทธิ์ ชื้อประเสริฐ
วันที่ 1 มีนาคม  – ปจจุบัน 2567
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติตามแผนการผลิต

“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” (ไมเกิด(
การเผาไหมที่ปลองเผาไหม)

วันที่ 7 เมษายน 2567
" โรงงานหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตเพื่อซอมบํารุงอุปกรณ

เพิ่มความดัน 7DF/;!J<=F;/33<;!(เกิดการเผาไหมที่
ปลองเผาไหมเล็กนอย)

4.2.10 รายงานการเดินเครื่องโรงงานเอชดีพีอี1 (23451) (GC12) 
โดย คุณณัฐวุฒิ จรจิตร
ระหวางวันที่ #!– &# มีนาคม %()"!
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติตอเนื่อง “โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
ระหวางวันที่ #!– #( เมษายน %()"!!
" โรงงานมีแผนเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ

,.-.)) รายงานการเดินเครื่องโรงงาน จีซี ไกลคอล (01!089:;8) 
(01)/) 
โดย คุณอําพร เกตุจรุง
หนวยผลิตเอทธิลีนออกไซด/เอทธิลีนไกลคอล(5</5< 50 48$'=)  
" ระหวางเดือน มีนาคม – 15 เมษายน 2567 โรงงานหยุด

เดินเครื่องจักรการผลิตเพื่อซอมบํารุงเครื่องจักร
(?EO6H<A2) (วันที่  22 กุมภาพันธ – 14 เมษายน 2567)  
“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”

หนวยผลิตเอทานอลเอมีน (5>!48$'=)
" ระหวางเดือน มีนาคม – #( เมษายน %()" โรงงานหยุด
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หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
,.-.))!
(ตอ)!
!

เพื่อซอมบํารุงเครื่องจักร (?EO6H<A2) (ระหวางวันที่ %# 
กุมภาพันธ – 17 เมษายน 2567) “โดยไมมีอุบัติเหตุและ
ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!

4.2.12!
!

!
!
!
!
!

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพลีสไตรีน (0117) !
โดย คุณธนกฤต รติกรขจรกุล!
วันที่ 1 – 31 มีนาคม และ วันที่ 1 – 15 เมษายน 2567 !
" B12/!การผลิต 7X4?!มีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตตาม

แผนงาน ระหวางวันที่ 1 – 14 มีนาคม 2567 และสามารถ 
?65;6!เดินเครื่องจักรการผลิตไดเปนปรกติตามแผน “โดยไม
มีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!

" B12/!การผลิต I44?!มีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตตาม
แผนงาน ระหวางวันที่ 21 – 30 มีนาคม 2567 และ
สามารถ ?65;6!OF!เดินเครื่องจักรการผลิตไดเปนปรกติ 
“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”  !

! !

4.2.13!
!
!
!
!
!

!

รายงานการเดินเครื่องโรงงานฟนอล (4#?';8) (01)6) !
โดย คุณเชิดฉันท เชื้อสุข!
หนวยผลิตสารฟนอล!
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตตอเนื่อง “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!
หนวยผลิตสารบิสฟนอล เอ!
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตตอเนื่อง “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม ” !
ระหวางวันที่  2 " 29 พฤษภาคม 2567  !
" โรงงานจะมีกิจกรรมหยุดซอมบํารุงตามแผนงาน โดยมี

มาตรการควบคุมและปองกันอุบัติเหตุและกระทบตอ
สิ่งแวดลอมอยางเขมงวด!

! !

4.2.14!
!
!
!
!
!
!
!

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพรพิลีนออกไซด !
บริษัท จีซี ออกซีเรน จํากัด (01)@) !
โดย คุณวรวุฒิ ตั้งสิริเจริญรัตน!
ระหวางวันที่ 1 มีนาคม – 6 เมษายน 2567 !
" โรงงานมีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตเชิงพาณิชยตาม

แผนการจัดสงวัตถุดิบ โดยไดปฏิบัติตามมาตรการดานความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดลอมอยางเครงครัด !

!

! !
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
,.-.))
(ตอ)

เพื่อซอมบํารุงเครื่องจักร (?EO6H<A2) (ระหวางวันที่ %#
กุมภาพันธ – 17 เมษายน 2567) “โดยไมมีอุบัติเหตุและ
ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”

4.2.12 รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพลีสไตรีน (0117) 
โดย คุณธนกฤต รติกรขจรกุล
วันที่ 1 – 31 มีนาคม และ วันที่ 1 – 15 เมษายน 2567 
" B12/!การผลิต 7X4?!มีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตตาม

แผนงาน ระหวางวันที่ 1 – 14 มีนาคม 2567 และสามารถ
?65;6!เดินเครื่องจักรการผลิตไดเปนปรกติตามแผน “โดยไม
มีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”

" B12/!การผลิต I44?!มีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตตาม
แผนงาน ระหวางวันที่ 21 – 30 มีนาคม 2567 และ
สามารถ ?65;6!OF!เดินเครื่องจักรการผลิตไดเปนปรกติ
“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”

4.2.13 รายงานการเดินเครื่องโรงงานฟนอล (4#?';8) (01)6) 
โดย คุณเชิดฉันท เชื้อสุข
หนวยผลิตสารฟนอล
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตตอเนื่อง “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
หนวยผลิตสารบิสฟนอล เอ
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตตอเนื่อง “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม ” 
ระหวางวันที่  2 " 29 พฤษภาคม 2567  
" โรงงานจะมีกิจกรรมหยุดซอมบํารุงตามแผนงาน โดยมี

มาตรการควบคุมและปองกันอุบัติเหตุและกระทบตอ
สิ่งแวดลอมอยางเขมงวด

4.2.14 รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพรพิลีนออกไซด 
บริษัท จีซี ออกซีเรน จํากัด (01)@) 
โดย คุณวรวุฒิ ตั้งสิริเจริญรัตน
ระหวางวันที่ 1 มีนาคม – 6 เมษายน 2567 
" โรงงานมีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตเชิงพาณิชยตาม

แผนการจัดสงวัตถุดิบ โดยไดปฏิบัติตามมาตรการดานความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดลอมอยางเครงครัด
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หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
,.-.),!
(ตอ)!

ระหวางวันที่ 7 เมษายน 2567 !
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!
4.2.15! รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพลีออลส บริษัท จีซี โพลีออลส 

จํากัด (01!4;89;8A) !
โดย คุณประจักษ โสภณดิเรกรัตน!
ระหวางวันที่ 1 – 15 มีนาคม 2567 !
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!
ระหวางวันที่ 16 มีนาคม – 8 เมษายน 2567 !
" โรงงานมีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตเพื่อการซอมบํารุง 

“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!
ระหวางวันที่ +!– #( เมษายน %()"!!
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!

! !

,.-.)/!
!
!
!

!
!
!

!

รายงานการเดินเครื่องโรงงาน จีซี"เอ็ม พีทีเอ จํากัด !
(01"B!4C>) !
โดย คุณสิริศักดิ์ เจริญกิจปติ!
ชวงเดือนมีนาคม – 24 เมษายน 2567 !
" ทั้ง 3 สายการผลิตเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ ไมมี

การหยุดเดินเครื่องจักรฉุกเฉินใดๆ!
วันที่ 10 – 17 พฤษภาคม!2567!
" มีแผนหยุดซอมบํารุงประจําป สายการผลิตที่ 3!!

! !

,.-.)*!
!
!
!

รายงานการเดินเครื่องโรงงานบริษัท ไทย อีทอกซีเลท จํากัด 
(C5D) !
โดย คุณอนุสรณ นวลศรี!
วันที่ 22 กุมภาพันธ 2567 – 15 เมษายน 2567 !
" กิจกรรมหยุดซอมบํารุงประจําป ปฏิบัติตามมาตรการ

ปองกันผลกระทบดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมตามที่
แจงหนวยงานราชการอยางเครงครัด!

! !
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,.-.),
(ตอ)

ระหวางวันที่ 7 เมษายน 2567 
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
4.2.15 รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพลีออลส บริษัท จีซี โพลีออลส 

จํากัด (01!4;89;8A) 
โดย คุณประจักษ โสภณดิเรกรัตน
ระหวางวันที่ 1 – 15 มีนาคม 2567 
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
ระหวางวันที่ 16 มีนาคม – 8 เมษายน 2567 
" โรงงานมีการหยุดเดินเครื่องจักรการผลิตเพื่อการซอมบํารุง

“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
ระหวางวันที่ +!– #( เมษายน %()"!
" โรงงานเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”
,.-.)/ รายงานการเดินเครื่องโรงงาน จีซี"เอ็ม พีทีเอ จํากัด 

(01"B!4C>) 
โดย คุณสิริศักดิ์ เจริญกิจปติ
ชวงเดือนมีนาคม – 24 เมษายน 2567 
" ทั้ง 3 สายการผลิตเดินเครื่องจักรการผลิตเปนปรกติ ไมมี

การหยุดเดินเครื่องจักรฉุกเฉินใดๆ
วันที่ 10 – 17 พฤษภาคม 2567
" มีแผนหยุดซอมบํารุงประจําป สายการผลิตที่ 3

,.-.)* รายงานการเดินเครื่องโรงงานบริษัท ไทย อีทอกซีเลท จํากัด 
(C5D) 
โดย คุณอนุสรณ นวลศรี
วันที่ 22 กุมภาพันธ 2567 – 15 เมษายน 2567 
" กิจกรรมหยุดซอมบํารุงประจําป ปฏิบัติตามมาตรการ

ปองกันผลกระทบดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมตามที่
แจงหนวยงานราชการอยางเครงครัด
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4.2.18!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

!
!
!

!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

รายงานการเดินเครื่องบริษัท คุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส 
จํากัด (E01) และ บริษัท คุราเร แอดวานซ เคมิคอลส จํากัด 
(E>1) !
โดย คุณวินัย ศรีพิพัฒน!
วันที่ 1 มีนาคม ถึง 15 เมษายน 2567 !
" โรงงานผลิตพอลิเอไมดชนิดพิเศษ (MIJ) เดินเครื่องจักร

การผลิตของโรงงานเปนปรกติตอเนื่อง “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!

วันที่ 3 มีนาคม 2567 !
" โรงงานผลิตยางเทอรโมพลาสติก (KGC) เริ่มเดินเครื่องจักร

การผลิตของโรงงานและเดินเครื่องจักรตอเนื่อง เหตุการณ
เปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดาน
สิ่งแวดลอม”!

วันที่ 8 มีนาคม 2567 !
" หยุดหนวยเผาไหมกาซของโรงงาน (X2>12/;56<;) ชั่วขณะ 

เพื่อปรับแตงสภาวะการเดินเครื่อง โดยทําการสงกาซไปเผา
ไหมที่หนวยปลองเผาไหม (V.5;/!365>R) แทนชั่วขณะ 
หลังจากนั้นนําหนวยเผาไหมกาซของโรงงาน (X2>12/;56<;) 
กลับเขาใชงานเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบ
ดานสิ่งแวดลอม”!

วันที่ 15 มีนาคม 2567 !
" โรงงานผลิตไอโซพรีนอลและอนุพันธ (KAC) หยุดเดิน

เครื่องจักรการผลิตตามแผนการผลิต เหตุการณเปนปรกติ 
“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!

วันที่ 26 มีนาคม 2567!
" โรงงานผลิตไอโซพรีนอลและอนุพันธ (M:J) กลับมา

เดินเครื่องการผลิตตามแผนการผลิต เหตุการณเปนปรกติ !
“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”!

! !

,.+!
!
!
!
!
!

รายงานความกาวหนา 5F>!โครงการของกลุมบริษัท !
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) !
โดย คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน!
โครงการโรงผลิตสารฟนอล!
(สวนขยาย ครั้งที่ 3)!IJ!สาขา 18 โรงงานฟนอล!
" เพิ่มกําลังการผลิตของโรงงานฟนอล ประมาณรอยละ 5 

! เพื่อทราบ!
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4.2.18 รายงานการเดินเครื่องบริษัท คุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส 

จํากัด (E01) และ บริษัท คุราเร แอดวานซ เคมิคอลส จํากัด 
(E>1)
โดย คุณวินัย ศรีพิพัฒน
วันที่ 1 มีนาคม ถึง 15 เมษายน 2567 
" โรงงานผลิตพอลิเอไมดชนิดพิเศษ (MIJ) เดินเครื่องจักร

การผลิตของโรงงานเปนปรกติตอเนื่อง “โดยไมมีอุบัติเหตุ
และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”

วันที่ 3 มีนาคม 2567 
" โรงงานผลิตยางเทอรโมพลาสติก (KGC) เริ่มเดินเครื่องจักร

การผลิตของโรงงานและเดินเครื่องจักรตอเนื่อง เหตุการณ
เปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดาน
สิ่งแวดลอม”

วันที่ 8 มีนาคม 2567 
" หยุดหนวยเผาไหมกาซของโรงงาน (X2>12/;56<;) ชั่วขณะ

เพื่อปรับแตงสภาวะการเดินเครื่อง โดยทําการสงกาซไปเผา
ไหมที่หนวยปลองเผาไหม (V.5;/!365>R) แทนชั่วขณะ
หลังจากนั้นนําหนวยเผาไหมกาซของโรงงาน (X2>12/;56<;) 
กลับเขาใชงานเปนปรกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบ
ดานสิ่งแวดลอม”

วันที่ 15 มีนาคม 2567 
" โรงงานผลิตไอโซพรีนอลและอนุพันธ (KAC) หยุดเดิน

เครื่องจักรการผลิตตามแผนการผลิต เหตุการณเปนปรกติ
“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”

วันที่ 26 มีนาคม 2567
" โรงงานผลิตไอโซพรีนอลและอนุพันธ (M:J) กลับมา

เดินเครื่องการผลิตตามแผนการผลิต เหตุการณเปนปรกติ
“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม”

,.+ รายงานความกาวหนา 5F>!โครงการของกลุมบริษัท 
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
โดย คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน
โครงการโรงผลิตสารฟนอล
(สวนขยาย ครั้งที่ 3) IJ!สาขา 18 โรงงานฟนอล
" เพิ่มกําลังการผลิตของโรงงานฟนอล ประมาณรอยละ 5 

เพื่อทราบ
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,.+!
(ตอ)!
!
!

!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

จากกําลังการผลิตปจจุบัน !
" ปรับปรุงและขอแกไขรายละเอียดโครงการ ใหสอดคลองกับ

การดําเนินการจริง และสอดคลองกับโรงงานผลิตสารไอโซ
โพรพิลแอลกอฮอล (X4:) ของบริษัทฯ!

" กําหนดจัดประชุมรับฟงความคิดเห็นโดยหนวยงานอนุญาต 
(กนอ.) วันศุกรที่ 17 พฤษภาคม 2567!

โครงการทาเทียบเรือของโรงกลั่นน้ํามันระยอง !
(เปลี่ยนแปลง ครั้งที่ 1) IJ!สาขา 6 โรงกลั่นน้ํามัน!
" เพิ่มเติมชนิดผลิตภัณฑที่จะนํามาขนถายที่ทาเทียบเรือที่ 1C!

2C!3!
" ปรับปรุงขอมูลรายละเอียดโครงการในรายงาน 9X:!ฉบับ 

พ.ศ. 2536 และทบทวนมาตรการตางๆ ใหสอดคลองกับ
ผลกระทบและการดําเนินการในปจจุบัน!

" ไดรับความเห็นชอบอยางไมเปนทางการ !
" อยูระหวางการจัดเตรียมรายงาน!

โครงการโรงงานผลิตอิพ็อกซีเร"ซิน!
IJ!สาขา 18 โรงงานอิพ็อกซีเรซิน!
" ผลิตอิพ็อกซีเรซิน (9F<GD!N/312) กําลังกํารผลิต 80C000 

ตัน/ป หรือ 219.18 ตัน/วัน!
" ไดรับความเห็นชอบเมื่อวันที่ 22 กุมภาพันธ 2567!

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ !
โรงกลั่นน้ํามัน (ครั้งที่ 13)!
#$ ติดตั้งหนวยปรับปรุงคุณภาพวัตถุดิบชีวภาพใชแลว และ

สวนประกอบอื่นๆ ที่เกี่ยวของ!
" บริษัทฯ มีการตั้งเปาหมายมุงสูธุรกิจคารบอนต่ํา ควบคูไป

กับการเติบโตของธุรกิจอยางยั่งยืน !
" บริษัทฯ จึงไดพิจารณาการผลิตน้ํามันที่ลดผลกระทบตอ

สิ่งแวดลอม ดวยการนําวัตถุดิบชีวภาพใชแลวมาเปนวัตถุดิบ
ทางเลือก รวมในการผลิตน้ํามันสําเร็จรูป !
ซึ่งเปนการนําสิ่งที่ผานการใชงานแลวกลับมาใชประโยชน!

%$ เปลี่ยนชื่อเรียกวัตถุดิบและเพิ่มประเภทวัตถุดิบที่สงเขา
หนวยกลั่นน้ํามันดิบ และหนวยกลั่นแยกคอนเดนเสทเรส
ซิดิว จากน้ํามันดิบและคอนเดนเสทเรสซิดิว ตามลําดับ เปน 
“กลุมวัตถุดิบปโตรเลียม”!
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,.+
(ตอ)

จากกําลังการผลิตปจจุบัน
" ปรับปรุงและขอแกไขรายละเอียดโครงการ ใหสอดคลองกับ

การดําเนินการจริง และสอดคลองกับโรงงานผลิตสารไอโซ
โพรพิลแอลกอฮอล (X4:) ของบริษัทฯ

" กําหนดจัดประชุมรับฟงความคิดเห็นโดยหนวยงานอนุญาต 
(กนอ.) วันศุกรที่ 17 พฤษภาคม 2567

โครงการทาเทียบเรือของโรงกลั่นน้ํามันระยอง 
(เปลี่ยนแปลง ครั้งที่ 1) IJ!สาขา 6 โรงกลั่นน้ํามัน
" เพิ่มเติมชนิดผลิตภัณฑที่จะนํามาขนถายที่ทาเทียบเรือที่ 1C!

2C!3
" ปรับปรุงขอมูลรายละเอียดโครงการในรายงาน 9X:!ฉบับ 

พ.ศ. 2536 และทบทวนมาตรการตางๆ ใหสอดคลองกับ
ผลกระทบและการดําเนินการในปจจุบัน

" ไดรับความเห็นชอบอยางไมเปนทางการ 
" อยูระหวางการจัดเตรียมรายงาน

โครงการโรงงานผลิตอิพ็อกซีเร"ซิน
IJ!สาขา 18 โรงงานอิพ็อกซีเรซิน
" ผลิตอิพ็อกซีเรซิน (9F<GD!N/312) กําลังกํารผลิต 80C000 

ตัน/ป หรือ 219.18 ตัน/วัน
" ไดรับความเห็นชอบเมื่อวันที่ 22 กุมภาพันธ 2567

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 
โรงกลั่นน้ํามัน (ครั้งที่ 13)
#$ ติดตั้งหนวยปรับปรุงคุณภาพวัตถุดิบชีวภาพใชแลว และ

สวนประกอบอื่นๆ ที่เกี่ยวของ
" บริษัทฯ มีการตั้งเปาหมายมุงสูธุรกิจคารบอนต่ํา ควบคูไป

กับการเติบโตของธุรกิจอยางยั่งยืน 
" บริษัทฯ จึงไดพิจารณาการผลิตน้ํามันที่ลดผลกระทบตอ

สิ่งแวดลอม ดวยการนําวัตถุดิบชีวภาพใชแลวมาเปนวัตถุดิบ
ทางเลือก รวมในการผลิตน้ํามันสําเร็จรูป 
ซึ่งเปนการนําสิ่งที่ผานการใชงานแลวกลับมาใชประโยชน

%$ เปลี่ยนชื่อเรียกวัตถุดิบและเพิ่มประเภทวัตถุดิบที่สงเขา
หนวยกลั่นน้ํามันดิบ และหนวยกลั่นแยกคอนเดนเสทเรส
ซิดิว จากน้ํามันดิบและคอนเดนเสทเรสซิดิว ตามลําดับ เปน 
“กลุมวัตถุดิบปโตรเลียม”
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หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
,.+!
(ตอ)!

&$ การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดการใชงาน อุณหภูมิของการ
เก็บและการจัดการไอระเหยของถังเก็บกักที่มีอยูเดิม ไดแก 
ถังเก็บกัก L"5240C!L5260 และ L"5211!

'$ ขอยกเลิกการสรางบอพักน้ํา ขนาด 4C000 ลูกบาศกเมตร 
พรอมกําหนดวิธีการจัดการเก็บรวบรวมน้ําทิ้งที่ผานการ
บําบัดแลว แทนการกักเก็บน้ําในบอดังกลาว!

($ ขอยกเลิกการระบายน้ําที่จุดระบายน้ําทิ้งบริเวณทาเทียบ
เรือที่ 4 และระบายน้ําที่จุดระบายน้ําทิ้งบริเวณทิศใตของ
โรงกลั่นน้ํามันเพียงจุดเดียว!
คาดวาจะใชระยะเวลากอสรางในสวนของการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ ประมาณ 11 เดือน มีจํานวนคนงาน
สูงสุด ประมาณ 400 คน!

วาระที่ 5: ! เรื่องอื่นๆ!

หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
..!
!
!
!
!
!
!
!
!

!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

เรื่องอื่นๆ!
คุณชะลอ ผองสุวรรณ:!
" แจงเพิ่มเติม เนื่องจากประมาณกลางเดือนมีนาคม!%()"!

เกิดเหตุการณผิดปรกติ มีกลิ่นแกสรั่วบริเวณเขตพื้นที่!
มาบตาพุดชวงกลางดึก ทั้งนี้ไดมีการประสานงานไปยัง
หนวยงานที่เกี่ยวของแลวแตไมมีเจาหนาที่เขามาดูแล
ดังกลาว!

คุณคุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:!
" กรณีที่เกิดเหตุการณผิดปรกติสามารถแจงไปยังทางศูนย 
9KJJ ตลอด 24 ชั่วโมง โดยจะมีเจาหนาที่เขามาดูแลทันที!

คุณชะลอ ผองสุวรรณ:!
" มีการแจงไปแลว แตไมมีเจาหนาที่เขามาติดตอ!

คุณสุพัฒน สวัสดิ์"ชูโต: ประธานฯ!
" กรณีเกิดเหตุการณดังกลาว จะตองมีเจาหนาที่ที่เกี่ยวของ

เขามาดูแลทันทีที่มีการแจงไปยังศูนย 9KJJ ทั้งนี้ขอทราบ
วันและเวลาดังกลาวเพื่อนําไปตรวจสอบอีกครั้ง!

คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร:!
" กรณีเกิดเหตุการณผิดปรกติขึ้นจะตองทําการบันทึก

รายละเอียด วันที่เกิด และเวลาที่เกิด เพื่อใหทางผูที่

! เพื่อพิจารณา!
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
,.+
(ตอ)

&$ การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดการใชงาน อุณหภูมิของการ
เก็บและการจัดการไอระเหยของถังเก็บกักที่มีอยูเดิม ไดแก 
ถังเก็บกัก L"5240C!L5260 และ L"5211

'$ ขอยกเลิกการสรางบอพักน้ํา ขนาด 4C000 ลูกบาศกเมตร
พรอมกําหนดวิธีการจัดการเก็บรวบรวมน้ําทิ้งที่ผานการ
บําบัดแลว แทนการกักเก็บน้ําในบอดังกลาว

($ ขอยกเลิกการระบายน้ําที่จุดระบายน้ําทิ้งบริเวณทาเทียบ
เรือที่ 4 และระบายน้ําที่จุดระบายน้ําทิ้งบริเวณทิศใตของ
โรงกลั่นน้ํามันเพียงจุดเดียว
คาดวาจะใชระยะเวลากอสรางในสวนของการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ ประมาณ 11 เดือน มีจํานวนคนงาน
สูงสุด ประมาณ 400 คน

วาระที่ 5: เรื่องอื่นๆ

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
.. เรื่องอื่นๆ

คุณชะลอ ผองสุวรรณ:
" แจงเพิ่มเติม เนื่องจากประมาณกลางเดือนมีนาคม %()"!

เกิดเหตุการณผิดปรกติ มีกลิ่นแกสรั่วบริเวณเขตพื้นที่
มาบตาพุดชวงกลางดึก ทั้งนี้ไดมีการประสานงานไปยัง
หนวยงานที่เกี่ยวของแลวแตไมมีเจาหนาที่เขามาดูแล
ดังกลาว

คุณคุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:
" กรณีที่เกิดเหตุการณผิดปรกติสามารถแจงไปยังทางศูนย 
9KJJ ตลอด 24 ชั่วโมง โดยจะมีเจาหนาที่เขามาดูแลทันที

คุณชะลอ ผองสุวรรณ:
" มีการแจงไปแลว แตไมมีเจาหนาที่เขามาติดตอ

คุณสุพัฒน สวัสดิ์"ชโูต: ประธานฯ
" กรณีเกิดเหตุการณดังกลาว จะตองมีเจาหนาที่ที่เกี่ยวของ

เขามาดูแลทันทีที่มีการแจงไปยังศูนย 9KJJ ทั้งนี้ขอทราบ
วันและเวลาดังกลาวเพื่อนําไปตรวจสอบอีกครั้ง

คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตรคุณ :
" กรณีเกิดเหตุการณผิดปรกติขึ้นจะตองทําการบันทึก

รายละเอียด วันที่เกิด และเวลาที่เกิด เพื่อใหทางผูที่

เพื่อพิจารณา
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หัวขอ! เรื่อง! ผูรับผิดชอบ! กําหนดเวลา!
..!

(ตอ)!
!
!
!
!

!

เกี่ยวของไปดําเนินการตรวจสอบใหตอไป!
คุณมงคล แคนดา:!
" เทศบาลเมืองมาบตาพุด มีศูนย 9XJ เชนกัน และสามารถ

แจงหรือรองเรียนเขามาได จะมีเจาหนาที่เขาไปดูแลและ
ตรวจสอบให!

คุณคุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:!
" จะมีการสื่อสารและแจงชองทางการติดตอศูนย 9KJJ!และ

ศูนย 9XJ!ของเทศบาลเมืองมาบตาพุด ใหทราบอีกครั้ง!
คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตร:!
" แจงเพิ่มเติม เรื่องชองทางการติดตอของทางผูบริหาร

โรงงานตางๆ ของ IJ!I;<OF วาไดมีการแจงใหกับทาง
คณะกรรมการฯ ไปแลวกอนหนานี้!

คุณพิเชษฐ เปรืองปราชญ:!
" ขอขอบคุณทาง IJ!ที่อนุเคราะหในเรื่องการเขามาขายของ

ในพื้นที่ของทางโรงงาน!
คุณสุพัฒน สวัสดิ์"ชูโต: ประธานฯ!
" กลาวปดการประชุม!

ปดการประชุม เวลา 1..+0 น.!
!
!
        (นางสาวเพลินพิศ เซี่ยมอวยไชย)                                                                                                 (นายสุรจิต สถาพรวลัยรัตน)!
           ผูบันทึกรายงานการประชุม                                                     ผูตรวจทานรายงานการประชุม!
!

!

!

!

! !
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กําหนดเวลา
..

(ตอ)
เกี่ยวของไปดําเนินการตรวจสอบใหตอไป

คุณมงคล แคนดา:
" เทศบาลเมืองมาบตาพุด มีศูนย 9XJ เชนกัน และสามารถ

แจงหรือรองเรียนเขามาได จะมีเจาหนาที่เขาไปดูแลและ
ตรวจสอบให

คุณคุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน:
" จะมีการสื่อสารและแจงชองทางการติดตอศูนย 9KJJ!และ

ศูนย 9XJ!ของเทศบาลเมืองมาบตาพุด ใหทราบอีกครั้ง
คุณไพโรจน สุวรรณวิจิตรคุณ :
" แจงเพิ่มเติม เรื่องชองทางการติดตอของทางผูบริหาร

โรงงานตางๆ ของ IJ!I;<OF วาไดมีการแจงใหกับทาง
คณะกรรมการฯ ไปแลวกอนหนานี้

คุณพิเชษฐ เปรืองปราชญ:
" ขอขอบคุณทาง IJ!ที่อนุเคราะหในเรื่องการเขามาขายของ

ในพื้นที่ของทางโรงงาน
คุณสุพัฒน สวัสดิ์"ชโูต: ประธานฯ
" กลาวปดการประชุม

ปดการประชุม เวลา 1..+0 น.

       (นางสาวเพลินพิศ เซี่ยมอวยไชย)                                                                                                 (นายสุรจิต สถาพรวลัยรัตน)
          ผูบันทึกรายงานการประชุม                                                     ผูตรวจทานรายงานการประชุม

ระเบียบวาระการประชุม 

คณะกรรมการมวลชนสัมพนัธและสิ่งแวดลอมของกลุมบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
ครั้งที่ ๓/๒๕๖๗ วันที่ ๒๑ มิถุนายน พ.ศ. ๒๕๖๗ 

ณ หองประชุม ๑ โรงงานโอเลฟนส ๓ (GC๑๑) อาคารดับเพลิง ชั้น ๒ 

   ************************  

เริ่มประชุมไตรภาคเีวลา ๑๐.๐๐น.           

 ระเบียบวาระที่ ๑    เรื่องประธานแจงใหที่ประชุมทราบ  
 ระเบียบวาระที่ ๒    รับรองรายงานการประชุมคณะทํางานประสานใหคําปรึกษาดานสิ่งแวดลอม 
    ของกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล ครั้งที่ ๒/๒๕๖๗ 

 ระเบียบวาระที่ ๓    เรื่องสืบเนื่องจากการประชุมครั้งที่ ๒/๒๕๖๗ 

 ระเบียบวาระที่ ๔    เรื่องเสนอเพื่อทราบ และพิจารณา 
                                              ๔.๑ รายงานการดําเนินงานดานมวลชนสัมพันธของกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล  
                                                        เคมิคอล 
 ๔.๒    รายงานการเดินเครื่องของกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
 

      ๔.๒.๑   โรงงาน โอเลฟนส ๑ และ โรงงานโอเลฟนส ๔ (Olefins Plant ๑,๔)   
                          (GC ๒) 
            ๔.๒.๒    โรงงาน เอชดีพีอี ๒ (HDPE ๒) (GC ๒) 
     ๔.๒.๓    โรงงาน โอเลฟนส ๒ (Olefins Plant ๒) (GC ๓)  
     ๔.๒.๔    โรงงาน อะโรเมติกส ๑ (GC ๔,๘) 
            ๔.๒.๕      โรงงาน ผลิตไฟฟาและสาธารณปูโภค (GC ๒) 
            ๔.๒.๖      ทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ (BTF & Jetty) (GC ๗) 
            ๔.๒.๗    โรงงาน โอเลฟนส ๓ (Olefins Plant 3) (GC ๑๑) 
     ๔.๒.๘    โรงงาน แอลแอลดีพีอี ๑ (LLDPE ๑) (GC ๑๑)  
            ๔.๒.๙ โรงงาน แอลแอลดีพีอี ๒ (LLDPE ๒) (GC ๑๑) 

      ๔.๒.๑๐    โรงงาน แอลดีพีอี (LDPE) (GC ๑๑) 
    ๔.๒.๑๑    โรงงาน เอชดีพีอี ๑ (HDPE ๑) (GC ๑๒)  
    ๔.๒.๑๒    โรงงาน จีซี ไกลคอล (GC Glycol) (GC ๑๖)   

                                                        ๔.๒.๑๓    โรงงาน โพลีสไตรีน (Polystyrene) (GC ๑๗) 
            ๔.๒.๑๔    โรงงาน ฟนอล (Phenol) (GC ๑๘) 

                                                        ๔.๒.๑๕    โรงงาน โพรพิลีนออกไซด (Propylene Oxide) (GC ๑๙) 
     ๔.๒.๑๖    โรงงาน โพลีออลส บริษัท จีซี โพลีออลส จํากัด (GC Polyols)  
     ๔.๒.๑๗    โรงงาน จีซี-เอ็ม พีทีเอ จํากัด (GC-M PTA) 

๔.๒.๑๘    บริษัท ไทย อีทอกซีเลท จํากัด (TEX) 
                                                        ๔.๒.๑๙    บริษัท คุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส จํากัด (KGC) และ 

              บริษัท คุราเร แอดวานซ เคมิคอลส จํากัด (KAC) (KURARAY GC)                
  ๔.๓                 รายงานความกาวหนา EIA โครงการของกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล  
                           เคมิคอล 

 ระเบียบวาระที่ ๕   เรื่องอื่น ๆ 
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เอกสารแนบที่ 45ข 
เอกสารแสดงพื้นที่สีเขียวของบริษัทฯ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



11. การจัดการภูมิทัศนสีเขียว

การจัดการพื นที!สีเขียว
• มีพื นที!สีเขียวภายใน และ/หรือ ภายนอกสถานประกอบการเพิ!มขึ นอยา่งนอ้ยร้อยละ 100 ของพื นที!สีเขียวอา้งอิงขั นตํ!า (Baseline) 

รวมทั งมีการจดัผงับริเวณและภูมิทศัน์ที!ดี พร้อมทั งมีการบาํรุงรักษาอยา่งต่อเนื!อง

ตาม EIA กาํหนดใหม้พีื!นที"สเีขยีวบรเิวณรอบรั !วและรอบอาคารจาํนวน 18.97 ไร ่

คดิเป็นรอ้ยละ 10.08 ของพื!นที"โครงการทั !งหมด

เพิ มขึ!น 138% เทียบกบั Baseline

54321
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การจดัการพื�นที�สีเขียว
• บรษิทัมกีารจดัผงับรเิวณและภมูทิศัน์ที�ด ีพรอ้มทั �งมกีารบาํรุงรกัษาอยา่งต่อเนื�อง

ภายใน: 22.82 ไร่ ภายนอก : 22.32 ไร ่

การจดัการพื�นที�สีเขียว
• มกีารปลกูตน้ไมเ้พื�อเป็นพื�นที�สาํหรบัป้องกนัและแนวกนัชนตามแนวขอบรั �วรอบโรงงาน และพื�นที�สวนหยอ่มของโรงงาน
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การจดัการพื�นที�สีเขียว
• มแีผนการทาํงานในเรื�องของการดแูลปรบัปรุงภูมทิศัน์ในโรงงานและปัจจุบนัการดแูลบาํรุงรกัษาเป็นไปตามแผนที�ตั �งไว้

การจดัการพื�นที�สีเขียว
• แผนบาํรุงรกัษาภมูทิศัน์สเีขยีวของโรงงาน



การจดัการพื�นที�สีเขียว ภายนอก
• โครงการปลกูตน้ไมเ้พิ�มพื�นที�สเีขยีวเขาหว้ยมะหาด จาํนวน 22.32 ไร ่

CSR Increasing Portion of Green Area

Activity: GCMP & TPRC employees completely prepared planting area at Huay-Ma-Hat-forest and started planting (~ 700 trees) 

              on Aug. 29, 2023

Location: Huay-Ma-Hat-forest Type: Environment

Volunteer: 33
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การจดัการพื�นที�สีเขียว
• คา่บาํรุงรกัษาภมูทิศัน์สเีขยีวของโรงงาน

รายการคาใชจาย งบประมาณ (บาทตอเดือน)

1.คาจางดูแลภุมิทัศน 160,000

2.คาอุปกรณตาง 3,000

รวมท้ังสิน 163,000

(คิดเปนคาใชจาย 1,956,000 บาทตอป)

11. การจดัการภมิูทศัน์สีเขียว 5 คะแนน

10

• สถานประกอบการมพีื�นที� จาํนวน 188.19 ไร ่(Baseline ตาม EIA 18.97 ไร)่
• มพีื�นที�สเีขยีวอา้งองิขั �นตํ�า (Baseline) ภายในโรงงาน จาํนวน 22.82 ไร ่คดิเป็น 12.13% ของพื�นที�โรงงานทั �งหมด
• มพีื�นที�สเีขยีวทั �งภายนอกโรงงาน เพิ�มขึ�น จํานวน 22.32 ไร่ คดิเป็น 11.86% ของพื�นที�สเีขยีวอ้างอิงขั �นตํ�า รวมแล้วมพีื�นที�

สเีขยีวทั �งภายในและภายนอก จํานวน 45.14 ไร่ คดิเป็น 23.99% ของพื�นที�โรงงานทั �งหมด (เพิ�มขึ�น 138%จาก Baseline)

และมกีารจดัผงับรเิวณและภมูทิศัน์ที�ด ีพรอ้มทั �งมกีารบํารงุรกัษาอยา่งต่อเนื�อง

พื�นที�สเีขยีวและแผนการบํารงุรกัษาอย่างต่อเนื�องการเพิ�มพื�นที�สเีขยีวทั �งภายนอกโรงงาน

การเพิ�มพื�นที�สเีขยีวทั �งภายในโรงงาน

เพิ มขึ!น 138% เทียบกบั Baseline

5

3

4

1 2



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 46ข 
เอกสารแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
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เอกสารแนบที่ 47ข 
เอกสารการตรวจประเมินภายนอกทุก 3 ปี และประเมินภายใน ประจำปี 2567 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 1 จาก 81 

 

 

สารบัญ 

  หนา้ 

 

 

1. 

บทสรุปยอ่รายงานการตรวจประเมินภายนอกและผลสรุปการตรวจประเมินภายนอก   ของ
แต่ละขอ้กาํหนด 

วตัถุประสงคข์องการตรวจประเมินภายนอก 

2 

 

3 

2. ขอบเขตการตรวจประเมินภายนอก 3 

3. ระยะเวลาการตรวจประเมินภายนอก 4 

4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 

10. 
11. 
12. 
13. 
14. 

ประเภทการตรวจประเมินภายนอก 

เกณฑก์ารตรวจประเมินภายนอก 

เกณฑก์ารพิจารณารับรองผลการตรวจประเมินภายนอก 

รายชื!อคณะผูต้รวจประเมินภายนอกและขอ้กาํหนดที!รับผิดชอบในการตรวจประเมินภายนอก 

รายชื!อผูต้รวจประเมินภายนอกฝึกหดั (ถา้มี) 
รายชื!อพนกังานของ กนอ. ที!เขา้ร่วมสังเกตการณ์ (ถา้มี) 
โปรแกรมการตรวจประเมินภายนอก 

รายละเอียดและหลกัฐานของสิ!งที!พบจากการตรวจประเมินภายนอก 

ผลสรุปภาพรวมของการตรวจประเมินภายนอก 

อุปสรรคที!พบซึ!งอาจทาํใหค้วามเชื!อมั!นของผลการตรวจประเมินภายนอกลดลง (ถา้มี) 
ขอ้คิดเห็นที!แตกต่างระหวา่งคณะผูต้รวจประเมินภายนอกกบัผูป้ระกอบอุตสาหกรรม (ถา้มี) 
        

4 

4 

4 

5 

7 

7 

7 

8 

78 

78 

78 

 ภาคผนวก 1 : รายชื!อผูเ้ขา้ร่วมเปิดประชุมการตรวจประเมินภายนอกการจดัการความ    
   ปลอดภยักระบวนการผลิต  

 

 ภาคผนวก 2 : รายชื!อผูเ้ขา้ร่วมปิดประชุมการตรวจประเมินภายนอกการจดัการความ 

   ปลอดภยักระบวนการผลิต 

ภาคผนวก 3 : บนัทึกรายงานสรุปผลการตรวจประเมินภายนอกเบื"องตน้ 
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รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 2 จาก 81 

 

 

 บทสรุปย่อรายงานการตรวจประเมินภายนอกและผลสรุปการตรวจประเมินภายนอกของแต่ละข้อกาํหนด 

  จากการตรวจประเมินภายนอกการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิตเมื!อวนัที! 17 – 19 พฤศจิกายน 2564 
ของบริษทั จีซี-เอม็ พีทีเอ จาํกดั โดยคณะผูต้รวจประเมินภายนอกของบริษทั เอน็พีซี เซฟตี"  แอนด ์เอน็ไว
รอนเมนทอล เซอร์วิส จาํกดั ทะเบียนเลขที! C-001 ซึ! งคณะผูต้รวจประเมินภายนอกไดใ้ชเ้กณฑก์ารตรวจ
ประเมินภายนอกตามขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยว่าดว้ยหลกัเกณฑ์
วิธีการและเงื!อนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัที! ๔) พ.ศ. ๒๕๕๙ และ (ฉบบัที! ๖) 
พ.ศ. ๒๕๖๓ เกี!ยวกบัการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต โดยพบวา่บริษทัฯ ไดม้ีการจดัทาํระบบ
การจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิตตามตามขอ้บงัคบัคณะกรรมการฯ โดยผู ้บริหารได้ให้การ
สนบัสนุนการดาํเนินการตรวจประเมินภายนอกครั" งนี" เป็นอย่างดี โดยเฉพาะอย่างยิ!งผูบ้ริหารระดบัสูงได้
ให้ความใส่ใจกบัการดาํเนินการเพื!อความปลอดภยัเป็นอนัมาก ซึ! งผลจากการตรวจประเมินภายนอกทาง
คณะผูต้รวจประเมินภายนอกได้ตรวจสอบ พบว่าส่วนมากบริษทัฯ ได้มีการปฏิบตัิตามสอดคลอ้งกบั
ขอ้บงัคบัฯ แต่ยงัพบวา่มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements) จาํนวน 17 รายการ 
โดยที!ไม่พบขอ้บกพร่องหลกั (Major Non-Conformity) และขอ้บกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity) ซึ!ง
ถือว่าบริษัทฯ ได้ปฏิบัติโดยถูกต้องและครบถ้วนตามที!ข้อบังคับฯ กําหนดไว้แล้ว โดยผูป้ระกอบ
อุตสาหกรรมไม่ตอ้งดาํเนินการจัดทาํแผนปฏิบตัิการแก้ไข (PSM-A 004) ตามที! กนอ. กาํหนด ทั"งนี"
รายละเอียดผลการตรวจประเมินภายนอกในแต่ละขอ้กาํหนดการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 
ไดส้รุปผลไวต้ามตารางดา้นล่าง ดงันี"  

  

ลาํดับ 
ข้อกาํหนดการจัดการ 

ความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

ผลสรุปของการตรวจประเมิน 

ข้อบกพร่อง
หลกั 

ข้อบกพร่อง
ย่อย 

โอกาสสําหรับ 
การปรับปรุง 

1 การมีส่วนร่วมของพนกังาน - - - 
2 ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต - - 1 

3 การวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต - - 1 

4 ขั"นตอนการปฏิบตัิงาน - - 4 

5 การฝึกอบรม - - - 
6 การจดัการความปลอดภยัผูร้ับเหมา - - 2 

7 การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริ!ม
เดินเครื!อง 

- - - 

8 ความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ - - - 

รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 3 จาก 81 

 

 

ลาํดับ 
ข้อกาํหนดการจัดการ 

ความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

ผลสรุปของการตรวจประเมิน 

ข้อบกพร่อง
หลกั 

ข้อบกพร่อง
ย่อย 

โอกาสสําหรับ 
การปรับปรุง 

9 การขออนุญาตทาํงานที!มีความร้อนและ
ประกายไฟและการขออนุญาตทาํงานที!
ไม่ใช่งานประจาํ 

- - 2 

10 การจดัการการเปลี!ยนแปลง - - 3 

11 การสอบสวนอุบตัิการณ์ - - - 
12 การเตรียมความพร้อมและตอบโตภ้าวะ

ฉุกเฉิน 

- - 3 

13 การตรวจประเมินการปฏิบตัิตามขอ้กาํหนด - - 1 

14 ความลบัทางการคา้ - - - 
    รวม 0 0 17 

 

1. วัตถุประสงค์ของการตรวจประเมินภายนอก 

1.1 เพื!อเป็นการตรวจประเมินระบบการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิตของผู ้ประกอบ  

อุตสาหกรรมตามที!กาํหนดไวใ้นขอ้บงัคบัและ 

 1.2 เพื!อป้องกนัอุบตัิภยัร้ายแรงหรือลดระดบัความรุนแรงและลดความสูญเสียที!อาจเกิดขึ"นต่อชีวิต สุขภาพ 
ทรัพยส์ินของบุคลากร และสิ!งแวดลอ้มภายในนิคมอุตสาหกรรมตลอดจนชุมชนใกลเ้คียง 

 

2. ขอบเขตการตรวจประเมินภายนอก 

บริษทั จีซี-เอ็ม พีทีเอ จาํกดั เลขที! 8 ซอย จี-2 ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอช
เอตะวนัออก (มาบตาพุด) ตาํบลห้วยโป่ง อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง โดยดาํเนินการตรวจประเมิน
ในกระบวนการผลิตที!เกี!ยวขอ้งกบัการใชส้ารเคมีอนัตรายร้ายแรงแก๊สไวไฟหรือของเหลวไวไฟ รวมถึง
อุปกรณ์ที!ใชเ้ชื"อเพลิงไฮโดรคาร์บอนเป็นเชื"อเพลิงซึ! งเป็นอุปกรณ์ที!เกี!ยวขอ้งหรืออุปกรณ์ขา้งเคียงหรือที!
ต่อเนื!องกบักระบวนการผลิตดงักล่าวดว้ย เวน้แต่การใชเ้ชื"อเพลิงไฮโดรคาร์บอนดงักล่าวไม่ไดเ้ป็นส่วน
หนึ!งของกระบวนการผลิตนั"น เช่น เติมยานพาหนะ เป็นตน้ ดงัแสดงในภาพที! 1 แผนผงักระบวนการผลิต
ของบริษทั จีซี-เอม็ พีทีเอ จาํกดั 

 

 



รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 4 จาก 81 

 

 

  

ภาพที! 1 : แผนผงักระบวนการผลิตของบริษทั จีซี-เอม็ พีทีเอ จาํกดั 

 

3. ระยะเวลาการตรวจประเมินภายนอก 

ดาํเนินการตรวจประเมินภายนอกการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิตเป็นระยะเวลา 3 วนั  ใน
ระหวา่งวนัที! 17 – 19 พฤศจิกายน 2564 

 

4. ประเภทการตรวจประเมินภายนอก 

เป็นการตรวจประเมินเพื!อยื!นขอต่ออายใุบอนุญาตประกอบอุตสาหกรรมฉบบัที!ไม่มีอายุ 
 

5. เกณฑ์การตรวจประเมินภายนอก 

ใชเ้กณฑก์ารตรวจประเมินภายนอกตามขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ว่าดว้ยหลกัเกณฑ์วิธีการและเงื!อนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัที! ๔) พ.ศ. ๒๕๕๙ 
และ (ฉบบัที! ๖) พ.ศ. ๒๕๖๓ เกี!ยวกบัการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 

 

6. เกณฑ์การพจิารณารับรองผลการตรวจประเมินภายนอก 

การพิจารณารับรองผลการตรวจประเมินภายนอก แบ่งเป็น 3 ลกัษณะ ดงันี"  

รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 5 จาก 81 

 

 

ลาํดับ การปฏิบัติตามข้อบังคับ ฯ เกณฑ์การตรวจประเมินภายนอก 

 1. ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมไดป้ฏิบตัิ
โดยถูกตอ้งและครบถว้นตามที!
ขอ้บงัคบักาํหนดไวทุ้กประการ 

ถือวา่การปฏิบตัิดงักล่าวมีความสอดคลอ้งกบัขอ้บงัคบั
และผา่นเกณฑก์ารตรวจประเมินภายนอก 

 2. ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมไดป้ฏิบตัิโดย
ถูกตอ้งและครบถว้นตามที!ขอ้บงัคบั
กาํหนดไวแ้ลว้แต่มีขอ้บกพร่องยอ่ย 
(Minor Non-Conformity) บางประการ
ที!ยงัไม่ปฎิบตัิ 

 

ถือว่าการปฏิบัติดังกล่าวไม่มีความสอดคล้องกับ
ขอ้บงัคบัอยา่งไม่มีนยัสําคญัและผา่นเกณฑก์ารพิจารณา
โดยผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งจดัทาํแผนปฏิบตัิการ
แก้ไขเพื!อให้สอดคล้องตามเกณฑ์การตรวจประเมิน
ภายนอกและให้คณะผูต้รวจประเมินภายนอกดาํเนินการ
ตรวจความมีประสิทธิผลของการปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิ
การแก้ไขกรณีข้อบกพร่องย่อยในการตรวจประเมิน
ภายนอกรอบถดัไป 

 3. ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมไดป้ฏิบตัิ
ตามขอ้บงัคบัไม่ครบถว้นหรือ
ครบถว้นแลว้แต่มีขอ้บกพร่องหลกั 
(Major Non-Conformity) บางประการ 

ถือว่าการปฏิบัติดังกล่าวไม่มีความสอดคล้องกับ
ข้อบังคับอย่างมีนัยสําคัญ และไม่ผ่านเกณฑ์การ
พิจารณา โดยผู ้ประกอบอุตสาหกรรมต้องจัดทํา
แผนปฏิบตัิการแก้ไขเพื!อให้สอดคล้องตามเกณฑ์การ
ตรวจประเมินภายนอก พร้อมทั"งต้องมีการแก้ไขเพื!อ
ขอรับการตรวจประเมินซํ" าในสิ!งที!ปฏิบตัิไม่ครบถ้วน
หรือไม่มีการปฏิบตัิดงักล่าวตามขอ้กาํหนดนั"นโดยคณะ
ผูต้รวจประเมินภายนอกหรือผูต้รวจประเมินภายนอกที!
ขึ" นทะเบียนกับ กนอ. มีความเป็นอิสระในการตรวจ
ประเมิน ไม่มีผลประโยชน์ทบัซอ้น (Conflict of Interest) 
และมี ความรู้และความเชี! ยวชาญสอดคล้องกับ
ขอ้บกพร่องหลกันั"น 

 

7. รายชื!อคณะผู้ตรวจประเมินภายนอกและข้อกาํหนดที!รับผิดชอบในการตรวจประเมินภายนอก 

บริษทั เอ็นพีซี เซฟตี"  แอนด์ เอ็นไวรอนเมนทอล เซอร์วิส จาํกดั ทะเบียนเลขที! C-001 ไดจ้ดัคณะผูต้รวจ
ประเมินภายนอกที!อยู่ในรายการบญัชีแสดงรายชื!อผูต้รวจประเมินภายนอกการจดัการความปลอดภยั
กระบวนการผลิตที!ขึ"นทะเบียนเป็นผูต้รวจประเมินภายนอกกบั กนอ. เพื!อเขา้ตรวจประเมินภายนอก ดงันี"  
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รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 6 จาก 81 

 

 

1. คุณทศพร ขมุทรัพย ์ 
หวัหนา้คณะผูต้รวจประเมินภายนอกและผูต้รวจประเมินภายนอกดา้นวิศวกรรมและ
กระบวนการผลิต และดา้นวิศวกรรมและบาํรุงรักษา 

ทะเบียนเลขที! I-0010 

2. คุณพิเชษฐ ์วรรณขจีพิบูลย ์

ผูต้รวจประเมินภายนอกดา้นวิศวกรรมและกระบวนการผลิต 

ทะเบียนเลขที! I-0035 

3. คุณสุทธิศกัดิ#  เพง็สลุง 

ผูต้รวจประเมินภายนอกดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

ทะเบียนเลขที! I-0098 

4. คุณวีระพงษ ์วิริยะปัญญา 

ผูต้รวจประเมินภายนอกดา้นวิศวกรรมและกระบวนการผลิต 

ทะเบียนเลขที! I-0008 

โดยไดม้ีการมอบหมายใหผู้ต้รวจประเมินภายนอกดาํเนินการตรวจประเมินภายนอกตามขอ้
กาํหนดการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิตที!รับผิดชอบ ดงันี"  

 

ลาํดับ ชื!อผู้ตรวจประเมินภายนอก ข้อกาํหนดที!รับผิดชอบในการตรวจประเมินภายนอก 

1 สุทธิศกัดิ# /พิเชษฐ์/วีระพงษ/์ทศพร การมีส่วนร่วมของพนกังาน 

2 ทศพร การจดัการการเปลี!ยนแปลง 

3 พิเชษฐ/์วีระพงษ/์ทศพร ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต 

4 ทศพร ความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ 

5 พิเชษฐ์/วีระพงษ ์ การฝึกอบรม 

6 ทศพร การวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต 

7 พิเชษฐ์/วีระพงษ ์ ขั"นตอนการปฏิบตัิงาน 

8 ทศพร การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริ!มเดินเครื!อง 

9 สุทธิศกัดิ#  การขออนุญาตทาํงานที!มีความร้อนและประกายไฟ
และการขออนุญาตทาํงานที!ไม่ใช่งานประจาํ 

10 สุทธิศกัดิ#  การจดัการความปลอดภยัผูร้ับเหมา 

11 สุทธิศกัดิ#  การสอบสวนอุบตัิการณ์ 

12 สุทธิศกัดิ#  การเตรียมความพร้อมและตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 7 จาก 81 

 

 

ลาํดับ ชื!อผู้ตรวจประเมินภายนอก ข้อกาํหนดที!รับผิดชอบในการตรวจประเมินภายนอก 

13 สุทธิศกัดิ#  การตรวจประเมินการปฏิบตัิตามขอ้กาํหนด 

14 สุทธิศกัดิ#  ความลบัทางการคา้ 

 

8. รายชื!อผู้ตรวจประเมินภายนอกฝึกหัด (ถ้ามี)  
คุณวฒันา พรมลาย 

ผูต้รวจประเมินภายนอกฝึกหัดดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ทะเบียนเลขที! I-0077 

 

9. รายชื!อพนักงานของ กนอ. ที!เข้าร่วมสังเกตการณ์ (ถ้ามี)  
คุณศรินทร์รัตน์ สถาวร  

 

10. โปรแกรมการตรวจประเมินภายนอก 

 

วันที!ตรวจ
ประเมิน 

เวลา กิจกรรม / หน่วยงานที!รับการตรวจประเมิน / ผู้ตรวจประเมินภายนอก 

สุทธิศักดิ"/วัฒนา พเิชษฐ์/วีระพงษ์ ทศพร 

17 พ.ย. 2564 09:00-09:30 - เปิดประชุม 

- หวัหนา้ผูต้รวจประเมินภายนอกชี"แจงวตัถุประสงคข์องการตรวจประเมิน 

09:30-10:00 - ผูแ้ทนบริษทัชี"แจงขอ้มูลให้คณะผูต้รวจประเมินทราบ ดงันี"   
• ภาพรวมของกระบวนการผลิตเป็น Process Flow Diagram  

• ขอ้มูลชนิดและปริมาณสารเคมีอนัตรายร้ายแรงและ/หรือของเหลวไวไฟและ/หรือแก๊ส  
 ไวไฟ  
• กระบวนการผลิตที!เกี!ยวขอ้งกบัการใชส้ารเคมีอนัตรายร้ายแรง แก๊สไวไฟหรือของเหลว 

ไวไฟ รวมถึงอุปกรณ์ที!ใชเ้ชื"อเพลิงไฮโดรคาร์บอนเป็นเชื"อเพลิงซึ!งเป็นอุปกรณ์ที!เกี!ยวขอ้ง
หรืออุปกรณ์ขา้งเคียงหรือที!ต่อเนื!องกบักระบวนการผลิตดงักล่าว 

10:00-12:00 คณะผูต้รวจประเมินภายนอกเดินตรวจสอบกระบวนการผลิต 

12:00-13:00 พกัรับประทานอาหารกลางวนั  
13:00-17:00 ส่วนผลิต (Plant 1, 2 & 3) 

- การขออนุญาตทาํงานที!มี 
ความร้อนและประกายไฟ
และการขออนุญาตทาํงานที!
ไม่ใช่งานประจาํ  

ส่วนซ่อมบาํรุง 

- ขอ้มูลความปลอดภยั
กระบวนการผลิต (สารเคมี 
& เทคโนโลยี) 

แผนกซ่อมเครื!องกล 

- การจดัการความเปลี!ยนแปลง 

18 พ.ย. 2564 09:00-12:00 แผนกซ่อมไฟฟ้าและ
เครื!องมือวดั 

ส่วนความปลอดภยัและ
สิ!งแวดลอ้ม 

- การมีส่วนร่วมของพนกังาน 

ส่วนซ่อมบาํรุง 
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รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 8 จาก 81 

 

 

วันที!ตรวจ
ประเมิน 

เวลา กิจกรรม / หน่วยงานที!รับการตรวจประเมิน / ผู้ตรวจประเมินภายนอก 

สุทธิศักดิ"/วัฒนา พเิชษฐ์/วีระพงษ์ ทศพร 

- การจดัการความปลอดภยั
ผูร้ับเหมา 

ส่วนทรัพยากรบุคคลและ
บริหารทั!วไป 

- การฝึกอบรม 

- ขอ้มูลความปลอดภยั
กระบวนการผลิต (อุปกรณ์) 

 

12:00-13:00 พกัรับประทานอาหารกลางวนั 

13:00-17:00 ส่วนความปลอดภยัและ
สิ!งแวดลอ้ม 

- การสอบสวนอุบตัิการณ์ 

ส่วนทรัพยากรบุคคลและ
บริหารทั!วไป 

- การฝึกอบรม (ต่อ) 

ส่วนซ่อมบาํรุง 

- ความพร้อมใชข้องอปุกรณ์ 

19 พ.ย. 2564 09:00-12:00  ส่วนความปลอดภยัและ
สิ!งแวดลอ้ม 

- การเตรียมความพร้อมและ
ตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

ส่วนผลิต (Plant 1, 2 & 3) 
- ขั"นตอนการปฏิบตัิงาน 

ส่วนวิศวกรรม 

- การทบทวนความปลอดภยั 
ก่อนการเริ!มเดินเครื!อง 

- การวิเคราะห์อนัตราย
กระบวนการผลิต 

12:00-13:00 พกัรับประทานอาหารกลางวนั 

13:00-15:00 ส่วนประกนัคุณภาพและ
บริหารคุณภาพ 

- การตรวจประเมินการปฏิบตัิ
ตามขอ้กาํหนด 

- ความลบัทางการคา้ 

ส่วนผลิต (Plant 1, 2 & 3) 
- ขั"นตอนการปฏิบตัิงาน (ต่อ) 

ส่วนวิศวกรรม 

- การวิเคราะห์อนัตราย
กระบวนการผลิต (ต่อ) 

 

15:00-16:00 ประชุมภายในกลุ่มผูต้รวจประเมินภายนอก 

16:00-17:00 ปิดประชุม-ชี"แจงผลการตรวจประเมินภายนอก 

 

11. รายละเอยีดและหลกัฐานของสิ!งที!พบจากการตรวจประเมินภายนอก 

จากการดาํเนินการตรวจประเมินภายนอกตามโปรแกรมการตรวจประเมินภายนอกที!กาํหนดไว ้สรุป
รายละเอียดและหลกัฐานของสิ!งที!พบจากการตรวจประเมินภายนอกที!สามารถทวนสอบไดข้องแต่ละ 
ขอ้กาํหนด ซึ! งอย่างนอ้ยประกอบดว้ยสิ!งที!สอดคลอ้งหรือสิ!งที!ไม่สอดคลอ้งตามเกณฑก์ารตรวจประเมิน
ภายนอก และโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (ถา้มี) ไดด้งันี"

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       
บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 9 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

11.1 การมีส่วนร่วมของพนกังาน จากการสุ่มตรวจสอบ 

- เอกสารคาํสั!งที! 11/2564 เรื!องแต่งตั"งคณะกรรมการ Process 

Safety Management (PSM) สั!ง ณ.วนัที! 5 ม.ค. 2564 มีผลใช้

วนัที! 15 ม.ค.2564 

- เอกสาร PSM Committee  

- เอกสาร Long Term Plan : Summary of Safety Strategy หวัขอ้ 

1.Accomplish & sustain Process Safety Management and 

OEMS 

- เอกสาร GC-M PTA’s Action Plan Progress Report Year 2021 

พบว่ามีขอ้มูลและขั"นตอนแผนการปฏิบตัิงานระบบ PSM เป็นลายลกัษณ์

อกัษร 

C 

 การสัมภาษณ์ คุณประกิต ปุณณะวรกุล คุณธนญัชยั โกสินตระกลูชยั 

คุณทิพวรรณ เฉลิม และคุณชยาวิชญ ์จีรัสยธ์นากุล 

พบว่าพนกังานมีส่วนร่วมสามารถสืบคน้ขอ้มูลและรับทราบการเขา้ถึง

ขอ้มูลต่าง ๆ ผา่นทาง E-Smart ISO, Lotus note, DMS, Smart PSM และ 

Smart Permit to work โดยพนกังานใหม่ไดร้ับการอบรมการใชง้าน 

และพนกังานมีส่วนร่วมการปฏิบตัิเพื!อความปลอดภยัในการทาํงาน การ

พฒันาในดา้นอื!น ๆ ของการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต โดย

ผา่นทางกิจกรรม เช่น การ Share “ The day in the pass” การ Share Lesson 

learn การทาํ Bow-tie และการทาํ LOTO เป็นตน้ 

C 
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 
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ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

11.2 ข้อมูลความปลอดภัย

กระบวนการผลิต 

จากการสุ่มตรวจสอบ 

- เอกสาร Process parameters in PHA Hazop (Node1) 

- เอกสาร Process parameters in Control on Process Parameters 

(DMS database) 

พบว่าไดร้วบรวมขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตให้เสร็จสมบูรณ์

ก่อนที!จะเริ!มทาํการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต เช่น ใน PHA 

กาํหนด Feed RQ Flow rate 160 ton/hr. ซึ!งสูงกว่า Lower Limit ที!กาํหนดไว้

ใน PSI เป็นตน้ 

C 

 - จากการสุ่มตรวจสอบ ขอ้มูล SDS ของ P-Xylene ในระบบ 

Lotus note 

- การสัมภาษณ์ คุณประกิต ปุณณะวรกุล 

พบว่ามีขอ้มูลดงัต่อไปนี"  ครบถว้น 

- ชื!อและสูตรเคมีของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง 

- ความเป็นพษิ 

- ค่าการสัมผสัที!ยอมรับได ้

- สมบติัทางกายภาพและทางเคมี 

- ความสามารถการทาํปฏิกิริยา 

- สมบติัในการกดักร่อน 

- ความเสถียรทางเคมีและความร้อน 

- อนัตรายที!เกิดขึ"นจากการผสมสารเคมี 

C 

 จากการสุ่มตรวจสอบ 

- เอกสาร Process Flow Diagram of GCMP 3 plants ในระบบ 

DMS database 

 

พบว่าขอ้มูลเทคโนโลยีกระบวนการผลิตประกอบดว้ยขอ้มูลแผนภาพการ

ไหลกระบวนการผลิต (PFD) และคาํอธิบายแสดงขั"นตอนการผลิต 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 
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ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร Process Description of GCMP 3 plants ในระบบ DMS 

database 

- การสัมภาษณ์ คุณชาญวุฒิ แสงชูวงษ ์และคุณโสภนฐั หตัถ

กิจจานุกิจ 

  

 - จากการสุ่มตรวจสอบ เอกสาร Process Description  

บทที! 2. Basic Chemistry ในระบบ DMS database 

- การสัมภาษณ์ คุณชาญวุฒิ แสงชูวงษ ์และ 

คุณโสภนฐั หตัถกิจจานุกิจ 

พบว่าขอ้มูลเทคโนโลยีกระบวนการผลิตประกอบดว้ยขอ้มูลเคมี

กระบวนการผลิต  

C 

 จากการสุ่มตรวจสอบ  

- เอกสาร Tank Table for UT ในระบบ DMS database 

- เอกสาร Chemicals in each drum – max. cap. hazardous 

material for Plant 1 & 2 ในระบบ DMS database 

- แบบสาํรวจสารเคมีอนัตรายร้ายแรง แก๊สไวไฟ และของเหลว

ไวไฟที!โรงงานในนิคมฯครอบครอง 

- การสัมภาษณ์ คุณประกิต ปุณณะวรกุล และ 

คุณโสภนฐั หตัถกิจจานุกิจ 

 

พบขอ้มูลปริมาณกกัเก็บของเหลวไวไฟ (พาราไซลีน) สูงสุดที! 11,725,894 

กิโลกรัม 

 

C 
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ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - จากการสุ่มตรวจสอบ เอกสาร Control on Process Parameters 

and Countermeasures against Process Deviation ในระบบ 

DMS database 

- การสัมภาษณ์ คุณชาญวุฒิ แสงชูวงษ ์คุณประกิต ปุณณะวรกุล 

และคุณโสภนฐั หตัถกิจจานุกิจ 

พบขอ้มูลค่าจาํกดัตํ!าสุดและสูงสุดที!ปลอดภยัสาํหรับแต่ละอปุกรณ์

เครื!องจกัรและกระบวนการผลิต  

  

C 

 - จากการสุ่มตรวจสอบ เอกสาร Control on Process Parameters 

and Countermeasures against Process Deviation ในระบบ 

DMS database 

- การสัมภาษณ์ คุณชาญวุฒิ แสงชูวงษ ์คุณประกิต ปุณณะวรกุล 

และคุณโสภนฐั หตัถกิจจานุกิจ 

พบขอ้มูลการประเมินผลที!ตามมาจากการเบี!ยงเบนไปจากค่ากาํหนดเดิม แต่

ไม่พบขอ้มูลผลกระทบต่อสุขภาพและความปลอดภยัของพนกังาน 

ขอ้แนะนาํ : ให้เพิ!มขอ้มูลผลกระทบต่อสุขภาพและความปลอดภยัของ

พนกังานจากการเบี!ยงเบนไปจากค่ากาํหนดเดิมดว้ย 

OFI 

 จากการตรวจ 

- เอกสาร DATASHEET FOR 2TK-411 PX STORAGE TANK 

Date 04/03/26 Rev.0 

- เอกสาร DATA SHEET FOR OXIDATION REACTOR Date 

01-01-09 Rev.0 

- เอกสาร DATA SHEET FOR DISTILLATION COLUMN 

Date 01-02-09 Rev.1 

พบว่ามีขอ้มูลอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตประกอบดว้ยขอ้มูลวสัดุที!ใชใ้น

การสร้างอุปกรณ์และภาชนะที!ใชใ้นกระบวนการผลิตรวมทั"งท่อและ

อุปกรณ์ที!เกี!ยวขอ้ง  

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 
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ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการตรวจ 

- เอกสาร P&ID No. 012AD1109-2 TA UNIT REACTION (2/3) 

Date 13-07-31 Rev.7 

- เอกสาร P&ID No. 012AD1109-1 TA UNIT REACTION (1/3) 

Date 21-02-24 Rev.12 

- เอกสาร P&ID No. 012AD1102 TA UNIT PARA-XYLENE 

FEED Date 21-01-29 Rev.10 

- เอกสาร P&ID No. 012AD1144 PTA UNIT 

HYDROGENATION Date 20-08-09 Rev.9 

พบว่ามีขอ้มูลอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตประกอบดว้ยแผนภาพระบบท่อ

และเครื!องมือวดั (P&IDs) 

C 

 จากการตรวจ 

- เอกสาร HAZARDOUS AREA CLASSIFICATION 

DRAWING OF CCW PLANT 3 Date 2019/Nov/11 1997 

Rev.4 

- เอกสาร HAZARDOUS AREA CLASSIFICATION 

DRAWING OF SMPC2 (C-ZONE) Date 00-12-15 1997 Rev.0 

- เอกสาร HAZARDOUS AREA CLASSIFICATION 

DRAWING OF SMPC2 (B-ZONE) Date 13-05-21 1997 Rev.1 

พบว่ามีขอ้มูลอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตประกอบดว้ยการจาํแนกบริเวณ

อนัตราย ทางไฟฟ้า 

C 
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ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร SPECIFICATION SHEET OF SAFETY & RELIEF 

VALVE TAG NO. 2SV-1202 

- เอกสาร SPECIFICATION SHEET OF SAFETY & RELIEF 

VALVE TAG NO. 2SV-1203A 

- เอกสาร SPECIFICATION SHEET OF SAFETY & RELIEF 

VALVE TAG NO. 2SV-1203B 

พบว่าขอ้มูลอุปกรณ์ SAFETY & RELIEF VALVE มีการออกแบบระบบลด

ความดนัและพื!นฐานการออกแบบ 

C 

 - จากการตรวจ เอกสาร CALCULATION SHEET FOR HVAC 

SYSTEM Date Dec’02, 2004 

พบว่ามีขอ้มูลอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตประกอบดว้ยการออกแบบระบบ

ระบายอากาศ 

C 

 จากการตรวจ 

- เอกสาร DATASHEET FOR 2TK-411 PX STORAGE TANK 

Date 04/03/26 Rev.0 

- เอกสาร DATA SHEET FOR OXIDATION REACTOR Date 

01-01-09 Rev.0 

- เอกสาร No. CK79490-2 OXIDATION REACTOR TD-201 

ASSEMBLY DRAWING Date Nov’26, 1996 Rev.F 

พบว่ามีขอ้มูลอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตประกอบดว้ยขอ้กาํหนดและ

มาตรฐานที"นาํมาใชอ้อกแบบ 2TK-411 ใช ้API 650 DISTILLATION 

COLUMN 2TT-201 กบั OXIDATION REACTOR TD-201 ใช ้ASME 

SEC. VIII DIV.1 1992 SAFETY & RELIEF VALVE TAG NO. 2SV-

1203A ใช ้ASME SEC. VIII 

 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 15 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร DATA SHEET FOR DISTILLATION COLUMN 

2TT-201 Date 01-02-09 Rev.1 

- เอกสาร SPECIFICATION SHEET OF SAFETY & RELIEF 

VALVE TAG NO. 2SV-1203A 

  

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร Mass and Heat Balance of CTA Reactor in PFD No. 

MID-D4101-1201 CTA Reactor Section Date 11/Nov/2002 

- เอกสาร PFD No. MID-D4101-1201 CTA Reactor Section Date 

11/Nov/2002 Rev.1 

พบว่ามีขอ้มูลอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตประกอบดว้ยดุลมวลสารและดุล

พลงังานสาํหรับกระบวนการผลิต 

C 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร P&ID No. 012AD1102 TA UNIT PARA-XYLENE 

FEED Date 21-01-29 Rev.10  

- เอกสาร Instrument Datasheet Flow Transmitter 2FICQ-1101  

- เอกสาร Instrument Datasheet Flow Control Valve 2FICQV-

1101 

- เอกสาร P&ID No. 012AD1144 PTA UNIT 

HYDROGENATION Date 20-08-09 Rev.9 

พบว่ามีขอ้มูลอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตประกอบดว้ยการออกแบบระบบ

ความปลอดภยัต่าง ๆ เช่น อุปกรณ์การเชื!อมโยง กลไกการควบคุมจาก

ภายใน อุปกรณ์เชื!อมโยงเพื!อห้ามการทาํงาน (Interlock) ระบบตรวจจบั 

ระบบแจง้เหตเุพลิงไหมแ้ละระบบป้องกนัๆและระงบัอคัคีภยั เป็นตน้ 

C 



 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 16 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร Instrument Datasheet Pressure Transmitter 3PICSK-

2201 (Interlock High Press. To S/D PTA Reactor) 

- เอกสาร Instrument Datasheet On-off Valve 3SDV-1207 

- เอกสาร Instrument Datasheet On-off Valve 3SDV-1901 

- เอกสาร Instrument Datasheet On-off Valve 3SDV-2103 

- เอกสาร Instrument Datasheet Combustible Gas Transmitter 

2AI-1008, 2AI-1018, 2AI-1019, 2AI-1020, 2AI-1001, 2AI-

1002, 2AI-1003, 2AI-1004, 2AI-1005, 

- เอกสาร DWG No. 003AD9003-01 COVERAGE DRAWING 

OF HYDRANT (H) ZONE Date 05-11-21 Rev.1 

- เอกสาร DWG No. 003AD9003-02 COVERAGE DRAWING 

OF MONITOR (H) ZONE Date 05-11-21 Rev.1 

- เอกสาร DWG No. 058AD6521 WIRING DRAWINF OF FIRE 

ALARM SYSTEM Date 2005-09-01 Rev.2 

- เอกสาร DWG No. 042AD2406 PLOT PLAN OF FIELD 

INSTRUMENT (B-ZONE) AREA BB(TA UNIT) Date 01-04-

25 Rev.1 

  

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 17 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร DATASHEET FOR 2TK-411 PX STORAGE TANK 

Date 04/03/26 Rev.0 

- เอกสาร DATA SHEET FOR OXIDATION REACTOR Date 

01-01-09 Rev.0 

- เอกสาร No. CK79490-2 OXIDATION REACTOR TD-201 

ASSEMBLY DRAWING Date Nov’26, 1996 Rev.F 

- เอกสาร DATA SHEET FOR DISTILLATION COLUMN 

2TT-201 Date 01-02-09 Rev.1 

- เอกสาร SPECIFICATION SHEET OF SAFETY & RELIEF 

VALVE TAG NO. 2SV-1203A 

- เอกสาร No. MIS-20001 GENERAL SPECIFICATION FOR 

PRESSURE VESSELS REV.0 

พบว่ามีการจดัทาํเอกสารเพื!อแสดงว่าอุปกรณ์เป็นไปตามมาตรฐานและวิธี

ปฏิบติัทางวิศวกรรมที!ดีที!ไดรั้บการรับรองและเป็นที!ยอมรับโดยทั!วไป 

(RAGAGEP) 

C 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร P&ID No. 012AD1102 TA UNIT PARA-XYLENE 

FEED Date 21-01-29 Rev.10  

 

พบว่ามีการทบทวนและปรับปรุงเอกสารขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการ

ผลิตใหเ้ป็นปัจจบุนัอยูเ่สมอ 

C 



 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 18 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร DWG No. 058AD6521 WIRING DRAWINF OF FIRE 

ALARM SYSTEM Date 2005-09-01 Rev.2 

- เอกสาร Mass and Heat Balance of CTA Reactor in PFD No. 

MID-D4101-1201 CTA Reactor Section Date 11/Nov/2002 

- เอกสาร PFD No. MID-D4101-1201 CTA Reactor Section Date 

11/Nov/2002 Rev.1 

- เอกสาร HAZARDOUS AREA CLASSIFICATION 

DRAWING OF SMPC2 (C-ZONE) Date 00-12-15 1997 Rev.0 

  

11.3 การวิเคราะห์อันตราย

กระบวนการผลิต 

จากการตรวจ 

- เอกสารรายงานการวิเคราะห์ความเสี!ยงจากอนัตรายที!เกิดจาก

การประกอบกิจการโรงงาน บริษทั สยาม มิตซุย พีทีเอ จาํกดั 

วนัที! 26 กุมภาพนัธ์ 2561 

พบว่ามีการจดัทาํการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต ทั"งหมด C 

 จากการตรวจ 

- เอกสารรายงานการวิเคราะห์ความเสี!ยงจากอนัตรายที!เกิดจาก

การประกอบกิจการโรงงาน บริษทั สยาม มิตซุย พีทีเอ จาํกดั 

วนัที! 26 กุมภาพนัธ์ 2561 

 

พบว่าใช ้HAZOP เป็นวิธีการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตให้เป็น

ระบบและเหมาะสมต่อความซบัซอ้นของกระบวนการผลิต 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 19 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการสัมภาษณ์ 

- นายจีรเมธ คลงัแสง วิศวกรผลิต แผนกผลิต ! 

- นายเจษฎ ์จยัวฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกซ่อมเครื"องกล แผนกซ่อม

เครื"องกล 

- นายจิตติวฒัน์ ขนิษฐบุตร ผูจ้ดัการแผนกซ่อมไฟฟ้าและ

เครื"องมือวดั แผนกซ่อมไฟฟ้าและเครื"องมือวดั 

- นายคณิน เตชชินสิริ วิศวกรเทคนิค-ผลิต วิศวกรรม 

- นายประกิต ปุณณะวรกุล วิศวกรความปลอดภยั ความปลอดภยั

และสิ"งแวดลอ้ม 

- นายสาธร นครพฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกผลิต # แผนกผลิต # 

- นายสัทธา เชาวรัตน์ วิศวกรซ่อมเครื"องกล แผนกซ่อมเครื"องกล 

- นายสิริศกัดิ$  เจริญกิจปีติ ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต  

- นายธนญัชยั โกสินตระกลูชยั ผูจ้ดัการส่วน Supply Chain 

- นางทิพวรรณ เฉลิม วิศวกรบริหารคุณภาพ แผนกบริหาร

คุณภาพ 

- นางสาวญาริณี จาํภูศรี วิศวกรสิ"งแวดลอ้ม ความปลอดภยัและ

สิ"งแวดลอ้ม 
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 20 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - นายชาญวุฒิ แสงชูวงษ ์ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรุง  

- นางสาวกญัญร์ฐา ดียิ!ง วิศวกรผลิตสาธารณูปโภค  

- นางเสริมศรี ศรีชยันนัท ์ผูจ้ดัการส่วนประกนัคุณภาพและ

บริหารคุณภาพ  

- นายวชัชริศ สุทธินิยม วิศวกรผลิต แผนกผลิต 3 

  

 จากการตรวจ 

- เอกสารรายงานการวิเคราะห์ความเสี!ยงจากอนัตรายที!เกิดจาก

การประกอบกิจการโรงงาน บริษทั สยาม มิตซุย พีทีเอ จาํกดั 

วนัที! 26 กุมภาพนัธ์ 2561 

จากการสัมภาษณ์ 

- นายจีรเมธ คลงัแสง วิศวกรผลิต แผนกผลิต " 

- นายเจษฎ ์จยัวฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกซ่อมเครื!องกล แผนกซ่อม

เครื!องกล 

- นายจิตติวฒัน์ ขนิษฐบุตร ผูจ้ดัการแผนกซ่อมไฟฟ้าและ

เครื!องมือวดั แผนกซ่อมไฟฟ้าและเครื!องมือวดั 

- นายคณิน เตชชินสิริ วิศวกรเทคนิค-ผลิต วิศวกรรม 

 

พบว่ามีการชี#บ่ง ประเมินและควบคุมอนัตรายที!เกี!ยวขอ้งกบักระบวนการ

ผลิต ครอบคลุมถึงอายกุารใชง้านของอุปกรณ์เครื!องจกัรและกระบวนการ

ผลิตกบัประวติัการเดินเครื!องจกัร 

แต่พบว่ายงัไม่มีระบขุอบเขตอนัตรายในกระบวนการผลิตและไมร่ะบุ

จาํนวนพนกังานที!อาจไดรั้บผลกระทบ 

ขอ้แนะนาํ: หากมีการทาํการรีวิว HAZOP ครั#งต่อๆไป ให้ระบขุอบเขต

อนัตรายในกระบวนการผลิต (เช่นไฟไหมบ้ริเวณรอบๆ CTA Reactor1) 

และ จาํนวนพนกังานที!อาจไดรั้บผลกระทบ (เช่น พนกังาน Field Operation 

1 ท่านไดรั้บบาดเจบ็) 

OFI 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 21 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - นายประกิต ปุณณะวรกุล วิศวกรความปลอดภยั ความปลอดภยั

และสิ!งแวดลอ้ม 

- นายสาธร นครพฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกผลิต " แผนกผลิต " 

- นายสัทธา เชาวรัตน์ วิศวกรซ่อมเครื!องกล แผนกซ่อมเครื!องกล 

- นายสิริศกัดิ#  เจริญกิจปีติ ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต  

- นายธนญัชยั โกสินตระกลูชยั ผูจ้ดัการส่วน Supply Chai  

- นางทิพวรรณ เฉลิม วิศวกรบริหารคุณภาพ แผนกบริหาร

คุณภาพ 

- นางสาวญาริณี จาํภูศรี วิศวกรสิ!งแวดลอ้ม ความปลอดภยัและ

สิ!งแวดลอ้ม 

- นายชาญวุฒิ แสงชูวงษ ์ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรุง  

- นางสาวกญัญร์ฐา ดียิ!ง วิศวกรผลิตสาธารณูปโภค  

- นางเสริมศรี ศรีชยันนัท ์ผูจ้ดัการส่วนประกนัคุณภาพและ

บริหารคุณภาพ  

- นายวชัชริศ สุทธินิยม วิศวกรผลิต แผนกผลิต 3 

  

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสารรายงานการวิเคราะห์ความเสี!ยงจากอนัตรายที!เกิดจาก 

พบว่ามีรายละเอียด 

- อนัตรายจากกระบวนการผลิตและการทาํงานที!เกี!ยวขอ้ง 

C 
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 22 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 การประกอบกิจการโรงงาน บริษทั สยาม มิตซุย พีทีเอ จาํกดั 

วนัที! 26 กุมภาพนัธ์ 2561 

- เอกสาร HAZOP Report Node 1 Feed RQ and Main Reactor 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project) Date 02-

Oct-2020 

- เอกสาร HAZOP Report for MOC No. MO-20/001 Optimize 

cooling water system by separate header of CCW pump (CCW 

P#2 project) 

- เอกสาร Facility/Plant Siting Issues Checklist 

- เอกสาร Human Factors Checklist 

- การชี"บ่งอุบติัการณ์ที!เคยเกิดขึ"นซึ!งอาจจะทาํให้เกิดความเสียหายร้ายแรง

หรือผลกระทบที!สาํคญัต่อพนกังานและสถานประกอบการ 

- การควบคุมทางดา้นวิศวกรรมและการบริหารจดัการที!ใชค้วบคุมการเกิด

อนัตรายและสิ!งที!เกี!ยวกบัอนัตราย 

- ผลจากความลม้เหลวของการควบคุมทางดา้นวิศวกรรมและการบริหาร

จดัการ 

- การวางตาํแหน่งที!ตั"งอุปกรณ์เครื!องจกัรและอาคารทั"งหมดของผงัโรงงาน 

(Facility Siting)  

- ปัจจยัดา้นบุคคล  

- การประเมินผลกระทบเชิงคุณภาพดา้นความปลอดภยัและดา้นสุขภาพที!

อาจจะเกิดขึ"นกบัพนกังานในกรณีที!การควบคุมลม้เหลว 

 

 จากการตรวจ 

- เอกสารรายงานการวิเคราะห์ความเสี!ยงจากอนัตรายที!เกิดจาก

การประกอบกิจการโรงงาน บริษทั สยาม มิตซุย พีทีเอ จาํกดั 

วนัที! 26 กุมภาพนัธ์ 2561 

- เอกสารแนบรายชื!อผูจ้ดัทาํรายงานการวิเคราะหค์วามเสี!ยงที!เกิด

จากการประกอบกิจการโรงงาน บริษทั สยาม มิตซุย พีทีเอ จาํกดั  

พบว่าผูเ้ขา้ร่วมทาํงานวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตประกอบดว้ย

พนกังานที!มีความรู้และประสบการณ์ดา้น 

- วิศวกรรมและกระบวนการผลิต  

- กระบวนการวิเคราะห์และประเมินอนัตราย 

- ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพ แวดลอ้มในการทาํงาน 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 23 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

- เอกสาร HAZOP Report for MOC No. MO-20/001 Optimize 

cooling water system by separate header of CCW pump  

(CCW P#2 project) 

พบว่ามีระบบในการจดัการกบัสิ!งที!พบจากการตรวจประเมินและ

ขอ้เสนอแนะจากคณะทาํงานวิเคราะห์อนัตรายเพื!อใหข้อ้เสนอแนะนั"น

ไดรั้บการแกไ้ขไดท้นัเวลา 

C 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

- เอกสาร HAZOP Report for MOC No. MO-20/001 Optimize 

cooling water system by separate header of CCW pump  

(CCW P#2 project) 

พบว่ามีการบนัทึกขอ้เสนอแนะการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตไว้

เป็นหลกัฐานโดยระบุถึงแผนดาํเนินงาน ผูรั้บผิดชอบและกาํหนดวนัแลว้

เสร็จ 

C 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system  

พบว่ามีการแจง้/สื!อสารฝ่ายปฏิบติัการบาํรุงรักษาและบคุลากรอื!นที!เกี!ยวขอ้ง

รวมทั"งผูที้!อาจไดรั้บผลกระทบจากขอ้เสนอแนะการวิเคราะห์อนัตราย 

 

C 



 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 24 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 by separate header of CCW pump 

(CCW P#2 project) Date 02-Oct-2020 

- เอกสาร HAZOP Report for MOC No. MO-20/001 Optimize 

cooling water system by separate header of CCW pump  

(CCW P#2 project) 

จากการสัมภาษณ์ 

- นายจีรเมธ คลงัแสง วิศวกรผลิต แผนกผลิต ! 

- นายเจษฎ ์จยัวฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกซ่อมเครื"องกล แผนกซ่อม

เครื"องกล 

- นายจิตติวฒัน์ ขนิษฐบุตร ผูจ้ดัการแผนกซ่อมไฟฟ้าและ

เครื"องมือวดั แผนกซ่อมไฟฟ้าและเครื"องมือวดั 

- นายคณิน เตชชินสิริ วิศวกรเทคนิค-ผลิต วิศวกรรม 

- นายประกิต ปุณณะวรกุล วิศวกรความปลอดภยั ความปลอดภยั

และสิ"งแวดลอ้ม 

- นายสาธร นครพฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกผลิต # แผนกผลิต # 

- นายสัทธา เชาวรัตน์ วิศวกรซ่อมเครื"องกล แผนกซ่อมเครื"องกล 

- นายสิริศกัดิ$  เจริญกิจปีติ ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต 

กระบวนการผลิตนั%นไดรั้บทราบ หลงัจากดาํเนินการแกไ้ขขอ้เสนอแนะ

ดงักล่าวแลว้เสร็จ 

 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 25 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - นายธนญัชยั โกสินตระกลูชยั ผูจ้ดัการส่วน Supply Chain  

- นางทิพวรรณ เฉลิม วิศวกรบริหารคุณภาพ แผนกบริหาร

คุณภาพ 

- นางสาวญาริณี จาํภูศรี วิศวกรสิ!งแวดลอ้ม ความปลอดภยัและ

สิ!งแวดลอ้ม 

- นายชาญวุฒิ แสงชูวงษ ์ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรุง  

- นางสาวกญัญร์ฐา ดียิ!ง วิศวกรผลิตสาธารณูปโภค  

- นางเสริมศรี ศรีชยันนัท ์ผูจ้ดัการส่วนประกนัคุณภาพและ

บริหารคุณภาพ  

- นายวชัชริศ สุทธินิยม วิศวกรผลิต แผนกผลิต " 

  

 จากการตรวจ 

- เอกสารรายงานการวิเคราะห์ความเสี!ยงจากอนัตรายที!เกิดจาก

การประกอบกิจการโรงงาน บริษทั สยาม มิตซุย พีทีเอ จาํกดั 

วนัที! 26 กุมภาพนัธ์ 2561 

- เอกสาร HAZOP Report Node 1 Feed RQ and Main Reactor 

- เอกสาร HAZOP Report for MOC No. MO-20/001 Optimize 

 

พบว่ามีการจดัเก็บเอกสารการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตไวต้ลอด

ระยะเวลาที!กระบวนการผลิตนั#นยงัใชง้านอยู ่

C 
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 26 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 cooling water system by separate header of CCW pump  

(CCW P#2 project) 

  

11.4 ขั"นตอนการปฏิบตัิงาน - การสัมภาษณ์ K. Sanit Khumkhana, K. Pijak Meethong, K. 

Kitipong Phunlak 

- จากการสุ่มตรวจสอบ  

· เอกสาร Charging liquid seal 2LIC-1201 (CHHP) 

· เอกสาร P3-D-1008 Initial Start up CTA Unit 

· เอกสาร PX FEED START (CHHP) 

· เอกสาร PE-F-1018-03 Part3 PX Feed Check List_Plant3 

· เอกสาร SMOC setting (Advance process control) 

· เอกสาร OPS (CTA Unit) 

- พนกังานไดชี้! แจงว่า ขั!นตอนปฏิบติังานการเริ"มเดินเครื"องครั!งแรก 

สามารถใชข้ั!นตอนปฏิบติังานการเริ"มเดินเครื"องปกติ (Normal Start up) 

ได ้

- พบว่ามีการจดัทาํขั!นตอนปฏิบติังานการเริ"มเดินเครื"องปกติ (Normal Start 

up) เป็นลายลกัษณ์อกัษรนาํไปใชใ้ห้สอดคลอ้งกบัขอ้มูลความปลอดภยั

กระบวนการผลิตและผลการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต  

C 

 จากการสุ่มตรวจสอบ  

- เอกสาร Switch PX Tank TK-411AB (CHHP) 

- เอกสาร P3-D-1003 Normal Operation CTA Unit 

- การสัมภาษณ์ K. Pijak Meethong, K. Kitipong Phunlak 

 

พบว่ามีการจดัทาํขั!นตอนการปฏิบติังานการปฏิบติัการผลิตปกติเป็นลาย

ลกัษณ์อกัษรนาํไปใชใ้ห้สอดคลอ้งกบัขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการ

ผลิตและผลการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 27 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการสุ่มตรวจสอบ 

- เอกสารการ Switch 2PM-401D to 2PM-401 A/B or 2PM-

401A/B to 2PM-401D SOP 

- เอกสาร PE-P-4011 การ Operate Liquid N2 D-4140D G-Zone 

(HHP) 

- เอกสาร PE-P-4011 การ Operate N! ทางท่อ E-Zone Normal 

Operation (LHO) 

- เอกสาร H2 DCS Diagram_UT : ค่า FI-4461, PI-4461, TI-4461 

- เอกสาร H2 Pressure Supply_Agreement GC-M PTA & 

LINDE 

- การสัมภาษณ์ K. Teeraphong Khumhom 

พบว่ามีการจดัทาํขั"นตอนการปฏิบติังานการปฏิบติัการผลิตชั#วคราวเป็นลาย

ลกัษณ์อกัษรนาํไปใชใ้ห้สอดคลอ้งกบัขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการ

ผลิตและผลการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต 

C 

 จากการสุ่มตรวจสอบ  

- เอกสาร Reactor Shutdown (Special Case) (CHHP) 

- เอกสาร P3-D-1005 Emergency Shutdown CTA Unit 

- เอกสาร ESD Reactor Shutdown for CTA Unit (CHHP) 

- การสัมภาษณ์ K. Pijak Meethong, K. Kitipong Phunlak 

 

พบว่ามีการจดัทาํขั"นตอนการปฏิบติังานการหยดุระบบการผลิตฉุกเฉินที#

มอบหมายให้ผูรั้บผิดชอบอยา่งเป็นลายลกัษณ์อกัษรและเป็นไปตามเงื#อนไข

การผลิตนาํไปใชใ้ห้สอดคลอ้งกบัขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต

และผลการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต 

C 
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 28 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการสุ่มตรวจสอบ  

- เอกสาร HFQ&NaOH Flushing 2LV-1201 (CHHP) 

- เอกสาร PE-P-4014 H2 main line G-Zone leak (HHP) 

- การสัมภาษณ์ K. Teeraphong Khumhom 

พบว่ามีการจดัทาํขั!นตอนการปฏิบติังานการปฏิบติัการผลิตในภาวะฉุกเฉิน

เป็นลายลกัษณ์อกัษรนาํไปใชใ้หส้อดคลอ้งกบัขอ้มูลความปลอดภยั

กระบวนการผลิตและผลการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต 

C 

 จากการสุ่มตรวจสอบ  

- เอกสาร NaOH & Water washing line air of 2TD-201 (CHHP) 

- เอกสาร P3-D-1004 Normal Shutdown CTA Unit 

- เอกสาร 3TD-210 AIR FEED STOP (CHHP) 

- เอกสาร Introduce WG from plant #1, 2 to 3TD-1131 (HHP) 

- เอกสาร Procedure Stop PA Com. 3TC-201 (HHP) 

พบว่ามีการจดัทาํขั!นตอนการปฏิบติังานการหยดุระบบการผลิตตามปกติ

หรือตามระยะเวลาที"กาํหนดเป็นลายลกัษณ์อกัษรนาํไปใชใ้ห้สอดคลอ้งกบั

ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตและผลการวิเคราะห์อนัตราย

กระบวนการผลิต 

C 

 - การสัมภาษณ์ K. Sanit Khumkhana วิศวกร  

- จากการสุ่มตรวจสอบ เอกสาร Charging liquid seal 2LIC-1201 

(CHHP) 

- พนกังานไดชี้!แจงว่า ขั!นตอนปฏิบติังานการเริ"มเดินเครื"องหลงัจากการ

ซ่อมบาํรุงรักษาครั! งใหญ่หรือหลงัจากการหยดุระบบการผลิตฉุกเฉิน 

สามารถใชข้ั!นตอนปฏิบติังานการเริ"มเดินเครื"องปกติ (Normal Start up) 

ได ้

- พบว่ามีการจดัทาํขั!นตอนปฏิบติังานการเริ"มเดินเครื"องปกติ (Normal Start 

up) เป็นลายลกัษณ์อกัษรนาํไปใชใ้ห้สอดคลอ้งกบัขอ้มูลความปลอดภยั

กระบวนการผลิตและผลการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 29 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - การสัมภาษณ์ K. Pijak Meethong, K. Kitipong Phunlak 

- จากการสุ่มตรวจสอบ  

· เอกสาร P3-D-1008 Initial Start up CTA Unit 

· เอกสาร PX FEED START (CHHP) 

· เอกสาร PE-F-1018-03 Part3 PX Feed Check List_Plant3 

· เอกสาร SMOC setting (Advance Process Control) 

· เอกสาร OPS (CTA Unit) 

พบว่า Plant #3 มีขั!นตอนการปฏิบติังานกรณีการเริ"มเดินเครื"องหลงัจากการ

ซ่อมบาํรุงรักษาครั! งใหญ่ซึ"งใชข้ั!นตอนการปฏิบติังานเดียวกนักบัการเริ"ม

เดินเครื"องครั! งแรก (Initial Start up) และการเริ"มเดินเครื"องปกติ (Normal 

Start up) โดยสอดคลอ้งกบัขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตและผล

การวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต สาํหรับกรณีที"เกิดการหยดุผลิต

ฉุกเฉิน เช่น กรณี Reactor ของ CTA Unit เกิด Shutdown เป็นตน้  

พบว่ามีวิธีปฏิบติังานในการเริ"มเดินเครื"องขึ!นมาใหม่ แต่ยงัไม่มีขั!นตอนการ

ปฏิบติังานการเริ"มเดินเครื"องหลงัจากการหยดุผลิตฉุกเฉินเป็นลายลกัษณ์

อกัษร 

ขอ้แนะนาํ: ควรจดัทาํขั!นตอนการปฏิบติังานการเริ"มเดินเครื"องหลงัจากการ

หยดุผลิตฉุกเฉินเป็นลายลกัษณ์อกัษรสาํหรับกรณีดงักล่าว และทวนสอบใน

กรณีอื"นๆ ของการหยดุผลิตฉุกเฉินดว้ย 

OFI 

 จากการสุ่มตรวจสอบ เอกสาร Charging liquid seal 2LIC-1201 

(CHHP) 

- หวัขอ้ที" 5. ขีดจาํกดัการดาํเนินการเพื"อความปลอดภยั / Safety 

operating limit  

9. ขั!นตอนการปฏิบติังาน / Detail of Operating Procedure 

พบว่าขั!นตอนการปฏิบติังาน มีรายละเอียดขอ้มูลเกี"ยวกบั 

- ผลกระทบหรือผลที"เกิดขึ!นจากการเบี"ยงเบนออกจากขีดจาํกดั 

- ขั!นตอนในการแกไ้ขหรือการหลีกเลี"ยงการเบี"ยงเบนออกจากขีดจาํกดั  

 

C 
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 30 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 10. กรณีที!การปฏิบติังานไม่เป็นไปตามที!กาํหนดไว ้(ตามขอ้ 9) / 

 Deviation 

  

 จากการสุ่มตรวจสอบ  

- เอกสาร P3-D-1008 Initial Start up CTA Unit 

- เอกสาร PX FEED START (CHHP) 

- เอกสาร P3-D-1003 Normal Operation CTA Unit 

- เอกสาร PE-P-4011 การ Operate Liquid N2 D-4140D G-Zone 

(HHP) 

- เอกสาร PE-P-4011 การ Operate N" ทางท่อ E-Zone Normal 

Operation (LHO) 

- เอกสาร P3-D-1005 Emergency Shutdown CTA Unit 

- เอกสาร ESD Reactor Shutdown for CTA Unit (CHHP) 

- เอกสาร PE-P-4014 H2 main line G-Zone leak (HHP) 

- เอกสาร P3-D-1004 Normal Shutdown CTA Unit 

- การสัมภาษณ์ K. Pijak Meethong, K. Kitipong Phunlak,  

K. Teeraphong Khumhom 

พบว่า Plant #3 และ UT มีขั#นตอนการปฏิบติังานที!มีรายละเอียดของ

ผลกระทบหรือผลที!เกิดขึ#นจากการเบี!ยงเบน รวมถึงขั#นตอนการแกไ้ขหรือ

หลีกเลี!ยงการเบี!ยงเบนออกจากขดีจาํกดัการปฏิบติังาน ซึ!งในบางขั#นตอน

การปฏิบติังานยงัไม่ครบถว้น 

ขอ้แนะนาํ: ควรทบทวนรายละเอียดของผลกระทบหรือผลที!เกิดขึ#นจากการ

เบี!ยงเบน รวมถึงขั#นตอนการแกไ้ขหรือหลีกเลี!ยงการเบี!ยงเบนออกจาก

ขีดจาํกดัการปฏิบติังานให้ครบถว้นทั#งหมด และครอบคลุมทุกขั#นตอนการ

ปฏิบติังานกระบวนการผลิตตามขอบข่าย PSM 

OFI 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 31 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการสุ่มตรวจสอบ 

- เอกสาร Charging liquid seal 2LIC-1201 (CHHP )  

· หวัขอ้ที! 4. ความปลอดภยัและอาชีวอนามยั / Safety and  

        Occupational Health Concerns and Warnings 

      6. อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล / Personal  

        Protective Equipment 

- เอกสาร P3-D-1008 Initial Start up CTA Unit 

- เอกสาร PX FEED START (CHHP) 

- เอกสาร P3-D-1003 Normal Operation CTA Unit 

- เอกสาร PE-P-4011 การ Operate Liquid N2 D-4140D G-Zone 

(HHP) 

- เอกสาร PE-P-4011 การ Operate N" ทางท่อ E-Zone Normal 

Operation (LHO) 

- เอกสาร P3-D-1005 Emergency Shutdown CTA Unit 

- เอกสาร ESD Reactor Shutdown for CTA Unit (CHHP) 

- เอกสาร PE-P-4014 H2 main line G-Zone leak (HHP) 

- เอกสาร P3-D-1004 Normal Shutdown CTA Unit 

พบว่าขั#นตอนการปฏิบติังาน มีรายละเอียดขอ้มูลเกี!ยวกบัขอ้ควรระวงั

เกี!ยวกบัสุขภาพและความปลอดภยั ดงันี#  

- สมบติัและอนัตรายของสารเคมีที!ใชใ้นกระบวนการผลิต 

- ขอ้ควรปฏิบติัที!จาํเป็นเพื!อป้องกนัการแพร่กระจายของสารเคมีและการ

สัมผสัสารเคมี รวมทั#งการควบคมุทางวิศวกรรม การควบคุมการจดัการ

และอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล  

- มาตรการควบคุมหากเกิดการสัมผสัสารเคมีโดยตรงหรือที!แพร่กระจายใน

อากาศ 

- การควบคุมคุณภาพของวตัถุดิบและปริมาณของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง 

- อนัตรายเฉพาะหรือลกัษณะพิเศษของกระบวนการผลิต   
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 32 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

- การสัมภาษณ์ K. Pijak Meethong, K. Kitipong Phunlak,  

K. Teeraphong Khumhom 

  

จากการสุ่มตรวจสอบ เอกสาร P2-D-1014 เรื!อง Preparation for EI 

calibrate AI-1201, AI-1202, AI-1203, AI-1204, AI-1205 (CHHP) 

ขอ้ 9. ขั"นตอนการปฏิบติังาน ขอ้ยอ่ย 2. Interlock by pass OFF 

AS-1201, AS-1202, AS-1203 

พบว่าขั"นตอนการปฏิบติังาน มีรายละเอียดขอ้มูลเกี!ยวกบั ระบบความ

ปลอดภยัและระบบอื!นที!เกี!ยวขอ้ง เช่น อุปกรณ์การเชื!อมโยง กลไกการ

ควบคุมจากภายในอุปกรณ์เชื!อมโยงเพื!อห้ามการทาํงาน (Interlock) และการ

ระงบัอคัคีภยั แต่ยงัไม่พบขอ้มูลเกี!ยวกบัระบบตรวจจบั ระบบแจง้เหตเุพลิง

ไหม ้

ขอ้แนะนาํ : ให้เพิ!มขอ้มูลระบบตรวจจบั ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ใน

ขั"นตอนการปฏิบติังานดว้ย 

OFI 

 จากการสุ่มตรวจสอบ  

- เอกสาร P3-D-1008 Initial Start up CTA Unit 

- เอกสาร PX FEED START (CHHP) 

- เอกสาร P3-D-1003 Normal Operation CTA Unit 

- เอกสาร PE-P-4011 การ Operate Liquid N2 D-4140D G-Zone 

(HHP) 

- เอกสาร PE-P-4011 การ Operate N# ทางท่อ E-Zone Normal 

Operation (LHO) 

พบว่าขั"นตอนการปฏิบติังาน มีรายละเอียดขอ้มูลเกี!ยวกบั ระบบความ

ปลอดภยัและระบบอื!นที!เกี!ยวขอ้ง เช่น อุปกรณ์การเชื!อมโยง กลไกการ

ควบคุมจากภายใน อุปกรณ์เชื!อมโยงเพื!อห้ามการทาํงาน (Interlock) ระบบ

ตรวจจบั ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั เป็นตน้ 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 33 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร P3-D-1005 Emergency Shutdown CTA Unit 

- เอกสาร ESD Reactor Shutdown for CTA Unit (CHHP) 

- เอกสาร PE-P-4014 H2 main line G-Zone leak (HHP) 

- เอกสาร P3-D-1004 Normal Shutdown CTA Unit 

- การสัมภาษณ์ K. Pijak Meethong, K. Kitipong Phunlak,  

K. Teeraphong Khumhom 

  

 - จากการตรวจสอบ ระบบ E-Smart ISO —> Document Control 

- การสัมภาษณ์ K. Suprachai Mokekharat (CTA F/O),  

K. Aukkawatin Siriphueng (UT F/O) 

พบว่าขั!นตอนการปฏิบติังานต่างๆ มีความพร้อมเพื"อให้พนกังานที"

ปฏิบติังานสามารถคน้หาได ้

C 

 จากการสุ่มตรวจสอบ 

- เอกสาร MOC No. MO-17/001 เรื"อง Change class pipe NaOH 

Flush 2LV-1201 from Carbon to 316 L for change status blind 

from close to open same as CTA#3 

- เอกสารขั!นตอนการปฏิบติังาน เรื"อง HFQ&NaOH Flushing 

2LV-1201 (CHHP) 

- การสัมภาษณ์ K. Sanit Khumkhana, K. Kitipong Phunlak,  

K. Mana Phoonsawat 

พบว่ามีการทบทวนและปรับปรุงแกไ้ขในเอกสารขั!นตอนการปฏิบติังาน

จากการเปลี"ยนแปลงในกระบวนการผลิตให้เป็นปัจจุบนั หรือทบทวนทุก 3 

ปีกรณีที"ขั!นตอนการปฏิบติังานไม่มีการเปลี"ยนแปลง 

C 
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 34 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - จากการสุ่มตรวจสอบ เอกสาร Schedule of Review Procedure 

2021 

- การสัมภาษณ์ K. Sanit Khumkhana วิศวกร 

 

พบว่าขั!นตอนการปฏิบติังานมีการรับรองความเป็นปัจจุบนัและความถูกตอ้ง

ของขั!นตอนการปฏิบติังานทุกปี แต่ไม่ครบทุกขั!นตอนการปฏิบติังานที"

เกี"ยวขอ้งกบั PSM 

ขอ้แนะนาํ : ควรมีการรับรองความเป็นปัจจุบนัและความถูกตอ้งของ

ขั!นตอนการปฏิบติังานใหค้รบถว้นเป็นประจาํทุกปี 

OFI 

 จากการสุ่มตรวจสอบ 

- เอกสาร MOC No. MO-19/001 เรื"อง Optimize Cooling Water 

system by separate header of CCW pump : 2nd shutdown work 

(3rd Phase), 25 Sep 2019 

- เอกสารขั!นตอนการปฏิบติังาน เรื"อง Establish CCW System 

และ Start/Stop/Swiching 3TP-1334A (B,C)  

- การสัมภาษณ์ K. Pijak Meethong, K. Kitipong Phunlak 

พบการจดัทาํขั!นตอนการปฏิบติังานที"เปลี"ยนแปลงโดย Foreman และ

ทบทวนโดย Engineer/Section Mgr. แลว้ทาํการรับรองความเป็นปัจจบุนั

และความถูกตอ้งของขั!นตอนการปฏิบติังานโดย Division/Department Mgr. 

ก่อนนาํไปใชป้ฏิบติังานทุกครั! งที"ขั!นตอนการปฏิบติังานเปลี"ยนแปลง 

C 

 จากการสุ่มตรวจสอบ  

- เอกสาร SE-P-0031: 07 เรื"องระบบการอนุญาตใหป้ฏิบติังาน 

- เอกสาร SE-P-0022 ขั!นตอนการทาํ Line Break 

- เอกสารตวัอยา่ง LOTO 1000 

- การสัมภาษณ์ K. Pijak Meethong, K. Kitipong Phunlak 

พบว่ามีการจดัทาํวิธีการปฏิบติังานอยา่งปลอดภยัเป็นลายลกัษณ์อกัษรและ

นาํมาใชเ้พื"อควบคุมอนัตรายจากการปฏิบติังานของพนกังาน เช่น 

- Cold Work Low Risk / High Risk 

- Hot Work Class I / Class II 

- Non Routine Work 
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  - Confined Space Entry 

- Excavation Work 

- งานระบบท่อที!มีสารไวไฟหรือสารเป็นพิษอยูภ่ายใน 

 

11.5 การฝึกอบรม จากการสุ่มตรวจสอบ 

- แบบลงทะเบียนเขา้อบรม (Classroom Training) หลกัสูตร 

ปฐมนิเทศพนกังานใหม่ ของนายณัฐวุฒิ ปัญญาปลิว  

(Field Operator CTA Unit 2) วนัที! 16-21 Sep-21 

- เอกสาร OJT Matrix ของนายณัฐวุฒิ ปัญญาปลิว  

(Field Operator CTA Unit 2) 

- แบบลงทะเบียนเขา้อบรม (Classroom Training) หลกัสูตร 

ปฐมนิเทศพนกังานใหม่ ของนายวชิรศกัดิ"  ภาคาม 

(Field Operator PTA Unit 3) วนัที! 2-28 Sep-20 

- เอกสาร OJT Matrix ของนายวชิรศกัดิ"  ภาคาม  

(Field Operator PTA Unit 3) 

- การสัมภาษณ์ คุณทวีศกัดิ"  เสรีธรรมานุวฒัน์ คุณสานิตย ์คุมคณะ 

และคุณประกิต ปุณณะวรกุล 

 

พบว่ามีการฝึกอบรมช่วงเริ!มปฏิบติังานแก่พนกังานปัจจบุนัที!เกี!ยวขอ้งกบั

การปฏิบติัการในกระบวนการผลิต ในหลกัสูตรเกี!ยวกบั 

- ภาพรวมของกระบวนการผลิต  

- ขั#นตอนการปฏิบติังาน 

- ความปลอดภยัและอนัตรายต่อสุขภาพที!มี 

- ความจาํเพาะต่อกระบวนการผลิตนั#น ๆ  

- การปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน  

- การหยดุระบบการผลิต  

- การปฏิบติังานอื!น ๆ อยา่งปลอดภยัตามหนา้ที!ที!พนกังานไดรั้บมอบหมาย 
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 จากการสุ่มตรวจสอบ 

- เอกสาร OJT Matrix ของนายกิตติศกัดิ!  จาํปาขาว  

(Foreman PTA Unit 2) พนกังานโอนยา้ยตาํแหน่ง 

- เอกสารบนัทึกผลการอบรม P2-D-2002 Start Up PTA Unit ของ

นายกิตติศกัดิ!  จาํปาขาว (Foreman PTA Unit 2) พนกังาน

โอนยา้ยตาํแหน่ง 

- เอกสาร OJT Matrix ของนายสุรศกัดิ!  คงสังข ์ 

(Foreman CTA Unit 3) พนกังานโอนยา้ยตาํแหน่ง 

- เอกสารบนัทึกผลการอบรม P3-D-1002 Start Up CTA Unit ของ

นายสุรศกัดิ!  คงสังข ์(Foreman CTA Unit 3) พนกังานโอนยา้ย

ตาํแหน่ง 

- การสัมภาษณ์ คุณทวีศกัดิ!  เสรีธรรมานุวฒัน์ คุณสานิตย ์คุมคณะ 

และคุณประกิต ปุณณะวรกุล 

พบว่ามีการจดัฝึกอบรมพนกังานที"ไดรั้บมอบหมายหนา้ที"ใหมที่"เกี"ยวขอ้งกบั

กระบวนการผลิต ในหลกัสูตรเกี"ยวกบั 

- ภาพรวมของกระบวนการผลิต  

- ขั#นตอนการปฏิบติังาน 

- ความปลอดภยัและอนัตรายต่อสุขภาพที"มี 

- ความจาํเพาะต่อกระบวนการผลิตนั#น ๆ  

- การปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน  

- การหยดุระบบการผลิต  

- การปฏิบติังานอื"น ๆ อยา่งปลอดภยัตามหนา้ที"ที"พนกังานไดรั้บมอบหมาย 

C 

 จากการสุ่มตรวจสอบ 

- เอกสารบนัทึกผลการอบรม P2-D-1005 Start up CTA unit ของ

นายณัฐวุฒิ ปัญญาปลิว (Field Operator CTA Unit 2) 

- แบบทดสอบเรื"อง การ Start up CTA unit plant 2  

พบว่ามีการทดสอบพนกังานหลงัจากการฝึกอบรม เพื"อให้พนกังานมีความรู้ 

ความสามารถในการปฏิบติังานตามหนา้ที"ที"รับผดิชอบไดอ้ยา่งมี

ประสิทธิภาพ 
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 (P2-D-1005)...Part 1 & 2 ของนายณัฐวุฒิ ปัญญาปลิว  

(Field Operator CTA Unit 2) 

- เอกสารบนัทึกผลการอบรม P3-D-2005 Emergency Shutdown 

PTA unit ของนายวชิรศกัดิ!  ภาคาม (Field Operator PTA Unit 3) 

- แบบทดสอบเรื"อง Emergency Shutdown PTA Unit (P3-D-

2005) ของนายวชิรศกัดิ!  ภาคาม (Field Operator PTA Unit 3) 

  

  จากการสุ่มตรวจสอบ 

- เอกสาร SE-P-0017 คู่มือการจดัการความปลอดภยัใน

กระบวนการ (Process Safety Management Manual) ขอ้ 9. การ

ฝึกอบรมและผลการปฏิบติังานส่วนบุคคล หวัขอ้ “การทบทวน

การฝึกอบรม” 

- เอกสาร ISO Document review activities since 2009 

- การสัมภาษณ์ คุณทิพวรรณ เฉลิม คุณศศิธร โพธิ! แกว้ 

พบว่าไดจ้ดัให้มีการฝึกอบรมเพื"อทบทวนความรู้แก่พนกังานอยา่งนอ้ยทุก ๆ 

3 ปี เพื"อให้พนกังานมีความเขา้ใจและทราบถึงขอ้มูลขั#นตอนการปฏิบติังาน

ที"เป็นปัจจบุนั 

C 

 การสัมภาษณ์ คุณปิยมาศ พิมเสน คุณสานิตย ์คุมคณะ และคุณ

ประกิต ปุณณะวรกุล 

พบว่าพนกังานที"เป็น Foreman และ Operator มีส่วนร่วมในการพจิารณา

และระบจุาํนวนครั#งที"เหมาะสมในการจดัการฝึกอบรมเพื"อทบทวนความรู้

เกี"ยวกบัขั#นตอนการปฏิบติังานต่างๆ ในกระบวนการผลิตให้ไดต้าม 
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  เป้าหมายที!กาํหนดไว ้3 ปีซึ!งตอ้งครบทุกขั"นตอนปฏิบติังานทั"งหมดที!

เกี!ยวขอ้งตามขอบข่าย PSM โดยการสอบถามในวาระการประชุมแผนก 

 

 จากการสุ่มตรวจสอบ 

- เอกสารบนัทึกผลการอบรม P2-D-1005 Start up CTA unit ของ

นายณัฐวุฒิ ปัญญาปลิว (Field Operator CTA Unit 2) 

- เอกสารบนัทึกผลการอบรม P3-D-2005 Emergency Shutdown 

PTA unit ของนายวชิรศกัดิ#  ภาคาม (Field Operator PTA Unit 3) 

- เอกสารบนัทึกผลการอบรม P2-D-2002 Start Up PTA Unit ของ

นายกิตติศกัดิ#  จาํปาขาว (Foreman PTA Unit 2) พนกังาน

โอนยา้ยตาํแหน่ง 

- เอกสารบนัทึกผลการอบรม P3-D-1002 Start Up CTA Unit ของ

นายสุรศกัดิ#  คงสังข ์(Foreman CTA Unit 3) พนกังานโอนยา้ย

ตาํแหน่ง 

พบว่ามีเอกสารบนัทึกผลการฝึกอบรมของพนกังาน ซึ!งอยา่งนอ้ยตอ้ง

ประกอบดว้ย  

- ชื!อพนกังาน  

- วนัที!เขา้รับการฝึกอบรมและ  

- วิธีการที!ใชใ้นการประเมินผลความเขา้ใจของพนกังานที!ไดรั้บการ

ฝึกอบรม 

 

C 

11.6 การจัดการความปลอดภัย

ผู้รับเหมา 

- สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจชั!วคราว) 

- คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจประจาํ) 

พบว่ามี คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจชั!วคราว) และคู่มือ

ความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจประจาํ) เพื!อการจดัการความ

ปลอดภยั ผูรั้บเหมาชั"นตน้และผูรั้บเหมาช่วงในการผลิตซ่อมบาํรุง ปรับปรุง 
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  เปลี!ยนแปลงอุปกรณ์เครื!องจกัร ซ่อมบาํรุงรักษาครั" งใหญ่หรืองานพิเศษอื!นที!

เกิดขึ"นในกระบวนการผลิตหรือสถานที!ใกลเ้คียง ตาม 

 

 - สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- แบบฟอร์ม Supply Validation Summary No.80-009695-001 

พบว่ามีกระบวนการคดัเลือกผูรั้บเหมา โดยใชแ้บบฟอร์ม Supply 

Validation Summary No.80-009695-001 มีการประเมินประเมิน

ประสิทธิภาพดา้นความปลอดภยั แต่พบว่าผูรั้บเหมาที!เกี!ยวขอ้งกบั PSM ได้

เขา้มาใหบ้ริการก่อนเริ!มทาํ PSM จึงไม่มีแบบประเมิน 

ขอ้แนะนาํ: ให้ทาํการประเมินประสิทธิภาพดา้นความปลอดภยั ผูรั้บเหมาที!

เกี!ยวขอ้งกบั PSM อาจมีการพิจารณา ส่งแบบฟอร์มให้ ผูรั้บเหมา กรอกขอ้มูล

เพื!อเก็บเป็นฐานขอ้มูล 

OFI 

 - สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจชั!วคราว) 

- คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจประจาํ) 

พบว่ามีการให้ขอ้มูล คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจชั!วคราว) 

และคู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจประจาํ) ตั"งแต่กระบวนการ

จดัจา้ง และมีการฝึกอบรมความปลอดภยัให้กบัผูรั้บเหมาก่อนเริ!มงาน 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจชั!วคราว) 

- คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจประจาํ) 

พบว่ามีการให้ขอ้มูล คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจชั!วคราว) 

และคู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจประจาํ) ตั"งแต่กระบวนการ

จดัจา้ง และมีการฝึกอบรมความปลอดภยัให้กบัผูรั้บเหมาก่อนเริ!มงาน 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจชั!วคราว) 

พบว่ามีการให้ขอ้มูล คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจชั!วคราว) 

และคู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจประจาํ) ตั"งแต่กระบวนการ 

C 
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บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 
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ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจประจาํ) จดัจา้ง และมีการฝึกอบรมความปลอดภยัให้กบัผูรั้บเหมาก่อนเริ!มงาน โดย

ครอบคลุมวิธีการปฏิบติังานที!ปลอดภยั 

 

 - สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- Contractor’s Safety evaluation result 2ASD-Jan’21 

พบว่า มีประเมินสมรรถนะผูรั้บเหมา ตาม Contractor’s Safety evaluation 

result 2ASD-Jan’21 (Summary) แต่หัวขอ้ประเมินไม่สัมพนัธ์กบัที!กาํหนด

ไว้ใน “คู่มือความปลอดภัยและสิ! งแวดล้อม คู่ ธุระกิจ...” ซึ! งแบ่งเป็น 

Behavior 40% และ Performance 60% และพบว่าเกณฑ์ ดา้น Performance 

เนน้ในเชิงรับ ไดแ้ก่สถิติการบาดเจ็บ มากกว่าเชิงรุก  

ขอ้แนะนาํ: ควรพิจารณาทบทวน และกาํหนดหวัขอ้ Behavior ใน“คู่มือ

ความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม คูธุ่ระกิจ...” ให้ชดัเจน และเกณฑ ์ดา้น 

Performance 60% ให้นาํ ผลการดาํเนินงานเชิงรุกมาพิจารณาร่วมดว้ย เช่น 

การปฏิบติัตามระบบการขออนุญาตทาํงาน การปฏิบติัตามมาตรการที!

กาํหนดไวใ้น Specific Control plan การปฏิบติัตามขอ้กาํหนดดา้นความ

ปลอดภยั ของพนกังานผูรั้บเหมา เพื!อเป็นการผลกัดนับริษทัคู่ธุระกิจ

เหล่านั"น กาํกบัดูแลให้พนกังานของตนเองตระหนกัและให้ความสาํคญัดา้น

ความปลอดภยัเชิงรุกดว้ย 

OFI 

 - สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- SD KPI @03 Aug’ 21 (Cont.) 

พบว่ามีการเก็บบนัทึกรายการเจ็บป่วยหรือไดรั้บบาดเจบ็ที!เกี!ยวเนื!องกบังาน

ของผูรั้บเหมา ตามเอกสาร SD KPI @03 Aug’ 21 (Cont.) 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 41 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจชั!วคราว) 

- คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจประจาํ) 

พบว่ามีการให้ขอ้มูล คู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจชั!วคราว) 

และคู่มือความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม (คู่ธุรกิจประจาํ) ตั"งแต่กระบวนการ

จดัจา้ง และมีการฝึกอบรมความปลอดภยัให้กบัผูรั้บเหมาก่อนเริ!มงาน 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- Contractor Training Record Data Base 

พบว่ามีระบบการจดัเก็บขอ้มูลผูรั้บเหมา Contractor Training Record Data 

Base และมีรายชื!อผูรั้บเหมาที!ผา่นการฝึกอบรม 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- Contractor Training Record Data Base 

พบว่ามีระบบการจดัเก็บขอ้มูลผูรั้บเหมา Contractor Training Record Data 

Base และมีรายชื!อผูรั้บเหมาที!ผา่นการฝึกอบรม 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- Safety Observation report 

พบว่ามีการกาํกบั ดูแลพนกังานของผูรั้บเหมาให้ปฏิบติัตามกฎความ

ปลอดภยัของโรงงาน โดยมีการทาํ Safety Observation 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Wijit K.Jittiwat, K.Chanwut K.Chainarong 

- ระบบ Paty line 

พบว่ามีระบบให้ผูรั้บเหมาแจง้อนัตรายที!เกิดขึ"นไดห้รืออนัตรายที!พบ โดยใช ้

ระบบ Paty line ได ้

C 

11.7 การทบทวนความปลอดภัยก่อน

การเริ!มเดินเครื!อง 

จากการตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project) Date 02-

Oct-2020 

 

พบว่ามีการดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนที!จะเริ!มเดินเครื!องในการ

ติดตั"งเครื!องจกัรและอุปกรณ์ใหม่  

C 
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บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 42 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร PSSR for MOC No. MO-20/001 Optimize cooling 

water system by separate header of CCW pump (CCW P#2 

project) Date 04/08/21 

  

 จากการตรวจ 

- เอกสาร MOC Install line by-pass 3PCV-2702A Date 

10/9/2021 

- เอกสาร PSSR for MOC Install line by-pass 3PCV-2702A 

Date 04/08/21  

พบว่ามีการดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนที!จะเริ!มเดินเครื!องในกรณี

มีการดดัแปลงกระบวนการผลิตหรือเปลี!ยนแปลงกระบวนการผลิตที!มีผล

ต่อการเปลี!ยนแปลงขอ้มูลดา้นความปลอดภยักระบวนการผลิต 

C 

 จากการตรวจ 

- เอกสาร Pre Start-up Safety Review “3ASD’21” Annual 

Shutdown Plant-3 Year 2021 Date 4/11/64 

- เอกสาร Pre Start-up Safety Review “2ASD’21” Annual 

Shutdown Plant-2 Year 2021 Date 2/2/64 

พบว่ามีการดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนที!จะเริ!มเดินเครื!องในกรณี

มีการซ่อมบาํรุงรักษาครั" งใหญ่ (Annual Shutdown) 

C 

 จากการตรวจ 

- เอกสาร PSSR for MOC No. MO-20/001 Optimize cooling 

water system by separate header of CCW pump (CCW P#2 

project) Date 04/08/21 

พบว่าการทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริ!มเดินเครื!องมีการยืนยนัความ

สอดคลอ้งตามแผนการทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริ!มเดินเครื!องก่อน

นาํสารเคมีอนัตรายร้ายแรงหรือสารที!มีความดนัหรืออุณหภูมิที!อาจทาํให้เกิด

อนัตรายต่อพนกังานและกระบวนการผลิต รวมถึงไอนํ"า ไนโตรเจน เขา้สู่ 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 43 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร PSSR for MOC Install line by-pass 3PCV-2702A 

Date 04/08/21  

- เอกสาร Pre Start-up Safety Review “3ASD’21” Annual 

Shutdown Plant-3 Year 2021 Date 4/11/64 

- เอกสาร Pre Start-up Safety Review “2ASD’21” Annual 

Shutdown Plant-2 Year 2021 Date 2/2/64 

จากการสัมภาษณ์ 

- นายประกิต ปุณณะวรกุล วิศวกรความปลอดภยั 

- นายปิยะ พานิชายนุนท์ ผูจ้ดัการวิศวกรรม 

- นายธนญัชยั โกสินตระกลูชยั ผูจ้ดัการ Supply Chain 

- นายธีรพงษ ์ทองแกว้ วิศวกรซ่อมไฟฟ้า 

- นายจุลจินดา จนัทรทตั วิศวกรผลิตสาธารณูปโภค 

- นายอนนัต ์ชื!นฤดี เจา้หนา้ที!คลงัสินคา้ 

- นายสาธร นครพฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกผลิต 2 

- นายจิระเดช หมึกใจดี วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายเจษฎ ์จยัวฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกซ่อมเครื!องกล 

 

กระบวนการผลิต โดยยืนยนัว่าการก่อสร้าง ติดตั"ง และทดสอบเครื!องจกัร/

อุปกรณ์ในกระบวนการผลิตนั"น เป็นไปตามการออกแบบที!กาํหนดไว ้
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ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการตรวจ 

- เอกสาร Pre Start-up Safety Review “3ASD’21” Annual 

Shutdown Plant-3 Year 2021 Date 4/11/64 

- เอกสาร Pre Start-up Safety Review “2ASD’21” Annual 

Shutdown Plant-2 Year 2021 Date 2/2/64 

พบว่ามีขั!นตอนปฏิบติัดา้นความปลอดภยั การปฏิบติังานการซ่อมบาํรุงและ

ภาวะฉุกเฉินเพียงพอและพร้อมสาํหรับการ Startup 

C 

 จากการตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project) Date 

02-Oct-2020 

- เอกสาร HAZOP Report for MOC No. MO-20/001 Optimize 

cooling water system by separate header of CCW pump 

(CCW P#2 project) 

- เอกสาร PSSR for MOC No. MO-20/001 Optimize cooling 

water system by separate header of CCW pump (CCW P#2 

project) Date 04/08/21 

 

พบว่ามีการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตสาํหรับเครื"องจกัรและ

อุปกรณ์ใหม่ และคาํแนะนาํต่างๆ จากการวิเคราะห์อนัตรายฯ ไดรั้บการ

แกไ้ขแลว้ก่อนที"จะเริ"มเดินเครื"อง 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 45 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

  จากการสัมภาษณ์ 

- นายธนญัชยั โกสินตระกลูชยั ผูจ้ดัการส่วน Supply Chain 

- นายสุรพรรณ พรหมพิบูลย ์เจา้หนา้ที!ความปลอดภยั 

- นายสมพร หอมประไพ เจา้หนา้ที!สิ!งแวดลอ้ม 

- นายชาญวุฒิ แสงชูวงษ ์ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรุง 

- นายธีรภทัร ใชศ้รีทอง ผูจ้ดัการแผนก Reliability & Inspection 

- นายนาวา บุญสายงั หวัหนา้งาน Inspection 

- นายเจษฎ ์จยัวฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกซ่อมเครื!องกล 

- นายจิระเดช หมิกใจดี วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายธนากร วรรณพงษ ์วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายสัทธา เชาวรัตน์ วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายดิษยพงษ ์พิพฒัน์จาํเริญกุล Maintenance System Officer 

- นายจิตติวฒัน์ ขนิษฐบุตร ผูจ้ดัการแผนกซ่อมไฟฟ้าและ

เครื!องมือวดั 

 พบว่ามีการฝึกอบรมพนกังานทุกคนที!เกี!ยวขอ้งกบัการปฏิบติัการใน

กระบวนการผลิตแลว้ก่อนการเดินเครื!อง 

 

C 

11.8 ความพร้อมใช้ของอปุกรณ์ จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร ME-W- 0119 ขั"นตอนการทาํ Pressure Test CTA,PTA 

dryer Date 22/5/2562 

พบว่ามีการจดัทาํขั"นตอนการดูแลรักษาเครื!องจกัรและอุปกรณ์เป็นลาย

ลกัษณ์อกัษร 

C 
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ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร ME-W-0070 ขั!นตอน การถอด-ประกอบ Hydrogen 

compressor รุ่น 7180 compressor Process head Date 16/1/2556  

- เอกสาร EI-W-0014 การสอบเทียบ/ปรับแตง่ DIFF. 

PRESSURE TRANSMITTER (PNEU. YAMATAKE/KDP : 

33) Date 23/12/2558  

- เอกสาร EI-W-0020 การสอบเทียบ/ปรับแตง่ CONTROL 

VALVE (V-BALL TYPE) 28/6/2561 

- เอกสาร EI-W-0033 การสอบเทียบ/ปรับแตง่ Pressure 

Transmitter ((Rosemount/SMAR) Smart Type) Date 

17/11/2564 

- เอกสาร EI-W-3103 วิธีการบาํรุงรักษามอเตอร์-การ Overhaul 

มอเตอร์ Date 28/11/2563 

  

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร TANK INSPECTION REPORT TK-411A BY 

DACON INSPECTIO SERVICES CO.,LTD. DATE 7-8 

SEPTEMBER 2016 

 

พบว่ามีการบาํรุงรักษาอุปกรณ์ถงัหรือภาชนะรับแรงดนัที"บรรจุสารเคมีเหลว

หรือแก๊สภายใตค้วามดนัหรือถงัเก็บสารเคมีเหลวหรือแก๊สโดยเฉพาะ

อุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการผลิตให้มีความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 47 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร TANK INSPECTION REPORT TK-411B BY 

DACON INSPECTIO SERVICES CO.,LTD. DATE 9-10 

MAY 2016 

- เอกสาร FULL INSPECTION REPORT of 16C201 MAIN 

FRACTIONATOR Date 30/11/2019 (every turnaround) 

  

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสารรายงานผล GCM-PTA Para Xylene Line Thickness 

Measurement (By Ultrasonic) Date 9/7/2020 

- เอกสาร Test Report Manual valve VG-1150-1 By TNK Valve 

Services Co.,Ltd. Date 16-12-19 

- เอกสารรายงานผล CHECK LIST FOR HYDROGEN GAS 

LEAKAGE SHEET-2 Date 29/8/2021 

- เอกสารรายงานผล CHECK LIST FOR FUEL GAS 

LEAKAGE SHEET-1 Date 29/9/2021 

พบว่ามีการบาํรุงรักษาระบบท่อรวมถึงอุปกรณ์ประกอบ เช่น วาลว์ เป็นตน้ 

โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการผลิตให้มีความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ 

C 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร INSPECTION AND SERVICE REPORT FOR 

RELIEF & SAFETY VALVE 2SV-2201 

พบว่ามีบาํรุงรักษาระบบลดและระบายความดนั และอปุกรณ์ (Relief and 

vent system and devices) โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตในกระบวน การผลิตให้

มีความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ 

C 



 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 48 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 ของบริษทั TNK VALVEAND SERVICE CO.,LTD. Date 

28/01/2019 

- เอกสาร MAINTENANCE & INSPECTION REPORT 

BREATHER VALVE BV-6101 ของบริษทั TNK 

VALVEAND SERVICE CO.,LTD. Date 16/12/2019 

  

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร ESD Test_2020 (ESD Instrument PM Plant) Date 

7/11/2020  

- เอกสาร CERTIFICATE OF CALIBRATION for Flow 

Transmitter 2FI-1101 โดยบริษทั V-Phase Instrument 

Company Limited Date 22-June-2020 

- เอกสาร CERTIFICATE OF CALIBRATION for Flow 

Transmitter 2FI-1101 โดยบริษทั V-Phase Instrument 

Company Limited Date 26-June-2021 

- เอกสาร CERTIFICATE OF CALIBRATION for Flow 

Transmitter 2FI-1101 โดยบริษทั V-Phase Instrument 

Company Limited Date 26-June-2021 

พบว่ามีการบาํรุงรักษาระบบหยดุการผลิตฉุกเฉิน Emergency shutdown 

system) โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการผลิตให้มีความพร้อมใชอ้ยู่

เสมอ 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 49 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร P&ID No. 012AD1102 TA UNIT PARA-XYLENE 

FEED Date 21-01-29 Rev.10 

- เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for On-Off 

Valve 2SKV-1101 โดยบริษทั Azbil(Thailand) Co.,Ltd. Date 

24/6/2021 

  

 จากการตรวจ 

- เอกสาร Instrument PM Plan 

- เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for Flow 

Control Valve 2FICKV-1209A โดยบริษทั Azbil(Thailand) 

Co.,Ltd. Date 24/1/2018 

- เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for Flow 

Control Valve 2FICKV-1209A โดยบริษทั Azbil(Thailand) 

Co.,Ltd. Date 3-April-2017 

- เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for Flow 

Control Valve 2FICKV-1209B โดยบริษทั Azbil(Thailand) 

Co.,Ltd. Date 24/1/2018 

 

พบว่ามีบาํรุงรักษาระบบควบคุมที!รวมอุปกรณ์วดัตวัรับสัญญาณ อุปกรณ์

สัญญาณบอกเหตุและอุปกรณ์เชื!อมโยงเพื!อห้ามการทาํงาน (Control, 

including monitoring devices and sensors, alarm and interlock) โดยเฉพาะ

อุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการผลิตให้มีความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ 

C 



 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 50 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for Flow 

Control Valve 2FICKV-1209B โดยบริษทั Azbil(Thailand) 

Co.,Ltd. Date 3-April-2017 

- เอกสาร CERTIFICATE OF CALIBRATION for Flow 

Transmitter 2FI-1209A โดยบริษทั V-Phase Instrument 

Company Limited Date 24/1/2018 

- เอกสาร CERTIFICATE OF CALIBRATION for Flow 

Transmitter 2FI-1101 โดยบริษทั V-Phase Instrument 

Company Limited Date 24/1/2018 

- เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for On-Off 

Valve 2SKV-1101 โดยบริษทั Azbil(Thailand) Co.,Ltd. Date 

24/1/2018 

- เอกสาร CERTIFICATE OF CALIBRATION for Flow 

Transmitter 2FI-1101 โดยบริษทั V-Phase Instrument 

Company Limited Date 26-June-2021 

 

  

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 51 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

  จากการตรวจ 

- เอกสารรายงานผล TP-101B Overhaul bearing  

(Equipment History) ของแคนปั!ม TP-101B Date 02/02/2013 

- เอกสารรายงานผลตรวจเชค็ P-411A กรณี high current 

(Equipment History) ของปั!ม P-411A Date 12/07/2011 

- เอกสารรายงานผลตรวจ H2 Compressor 3PC-201B จากการ

ตรวจจบัโดย Gas detector alarm ที" 3PC-201B Date 

13/11/2021 

พบว่ามีการบาํรุงรักษาเครื"องสูบตา่ง ๆ เช่น เครื"องสูบสารเคมีอนัตราย

ร้ายแรงโดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการผลิตให้มีความพร้อมใชอ้ยู่

เสมอ (ไม่มีการใช ้Cooling Water ในการระบายความร้อนของ CTA 

Reactor and Distillation Column) 

C 

  จากการตรวจ 

- เอกสารรายงานการตรวจสอบและทดสอบระบบเครื"องสูบนํ#า

ดบัเพลิง Diesel Engine Fire Pump P-290, P-290B Date 

07/03/2563 

- เอกสารรายงานการตรวจสอบและทดสอบระบบเครื"องสูบนํ#า

ดบัเพลิง Diesel Engine Fire Pump P-290, P-290B Date 

18/02/2564 

- เอกสารผลการตรวจตาม Plan การตรวจเช็คสายดบัเพลิง ม.ค. - 

มิ.ย. $%&' และ Plan การตรวจเชค็สายดบัเพลิง ก.ค. - ธ.ค. $%&' 

พบว่ามีการบาํรุงรักษาระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ระบบป้องกนัและระงบั

อคัคีภยั (Firefighting system) โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการผลิต

ให้มีความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ 

 

C 



 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 52 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสารผลการตรวจโฟม Marinette Agents Laboratory Foam 

Analysis Report โดยบริษทั ANSUL Date 10/26/2021  

- เอกสาร E & I Quality Record for Fire Alarm Inspection Date 

17-Jun-2021 

- เอกสารผลการตรวจ ELECTRICAL INSPECTION SHEET 

FOR FIRE ALARM SYSTEM IN B-ZONE Date 16/06/64 

- เอกสารผลตรวจ TK-411A PM Inspect foam chamber Date 

20/06/2011 

- เอกสารผลตรวจ TK-411A PM Inspect foam chamber Date 

5/09/2016 

  

 จากการตรวจ 

- เอกสาร PSM (PHA Element) training for Maintenance Staff 

(June’ 2021) 

- เอกสารบนัทึกผล PSM (PHA Element) training for 

Maintenance Staff (PHA Online Registration and Test Result 

2021) 

 

พบว่ามีการฝึกอบรม ภาพรวมเกี!ยวกบักระบวนการผลิตและอนัตรายที!อาจ

เกิดจากกระบวนการผลิต และขั"นตอนการปฏิบติังานตามหนา้ที!ที!ไดรั้บ

มอบหมาย 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 53 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร WI No. EIW0002 : 11 การสอบเทียบ/ปรับแตง่ 

DIFFERENTIAL PRESSURE TRANSMITTER 

(ELECTRONIC) วนัที! "#/""/#$"% 

- เอกสารแบบทดสอบ การสอบเทียบ/ปรับแตง่ 

DIFFERENTIAL PRESSURE TRANSMITTER 

(ELECTRONIC) ของนายชาญวิทย ์ขดุดี ตาํแหน่ง Technician 

วนัที! 9/9/2563 

- เอกสาร WI No. EIW0035 : 08 การสอบเทียบ/ปรับแตง่ 

Pressure Transmitter YOKOGAWA รุ่น EJA (Smart Type) 

วนัที! "&/$'/#$"& 

- เอกสารแบบทดสอบ การสอบเทียบ/ปรับแตง่ 

DIFFERENTIAL PRESSURE TRANSMITTER 

(ELECTRONIC) ของนายชาญวิทย ์ขดุดี ตาํแหน่ง Technician 

วนัที! 12/10/2563 

 

  



 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 54 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการตรวจ 

- เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for Flow 

Control Valve 2FICKV-1209A โดยบริษทั Azbil(Thailand) 

Co.,Ltd. Date 24/1/2018 

- เอกสาร CERTIFICATE OF CALIBRATION for Flow 

Transmitter 2FI-1209A โดยบริษทั V-Phase Instrument 

Company Limited Date 24/1/2018 

- เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for On-Off 

Valve 2SKV-1101 โดยบริษทั Azbil(Thailand) Co.,Ltd.  

Date 24/1/2018 

- เอกสาร TANK INSPECTION REPORT TK-411A BY 

DACON INSPECTIO SERVICES CO.,LTD. DATE 7-8 

SEPTEMBER 2016 

- เอกสารรายงานการตรวจสอบและทดสอบระบบเครื!องสูบนํ" า

ดบัเพลิง Diesel Engine Fire Pump P-290, P-290B  

Date 18/02/2564 

 

พบว่ามีการตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตดงักล่าว

เป็นไปตามหลกัวิศวกรรม 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 55 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการตรวจ 

- เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for Flow 

Control Valve 2FICKV-1209A โดยบริษทั Azbil(Thailand) 

Co.,Ltd. Date 24/1/2018 

- เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for Flow 

Control Valve 2FICKV-1209A โดยบริษทั Azbil(Thailand) 

Co.,Ltd. Date 3-April-2017 

- เอกสารรายงานการตรวจสอบและทดสอบระบบเครื!องสูบนํ" า

ดบัเพลิง Diesel Engine Fire Pump P-290, P-290B  

Date 07/03/2563 

- เอกสารรายงานการตรวจสอบและทดสอบระบบเครื!องสูบนํ"า

ดบัเพลิง Diesel Engine Fire Pump P-290, P-290B  

Date 18/02/2564 

พบว่าจาํนวนครั"งหรือความถี!ในการตรวจสอบและทดสอบเป็นไปตามหลกั

วิศวกรรม 

C 

 จากการตรวจ 

- เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for Flow 

Control Valve 2FICKV-1209A โดยบริษทั Azbil(Thailand) 

Co.,Ltd. Date 24/1/2018 

พบว่ามีการบนัทึกไวเ้ป็นเอกสาร มี 

- ระบุวนัที!ทาํการตรวจสอบและทดสอบ  

- ชื!อผูต้รวจสอบและทดสอบ  

 

C 



 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 56 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร CERTIFICATE OF CALIBRATION for Flow 

Transmitter 2FI-1209A โดยบริษทั V-Phase Instrument 

Company Limited Date 24/1/2018 

- เอกสาร Azbil Control Valve Inspection Report for On-Off 

Valve 2SKV-1101 โดยบริษทั Azbil(Thailand) Co.,Ltd.  

Date 24/1/2018 

- เอกสาร TANK INSPECTION REPORT TK-411A BY 

DACON INSPECTIO SERVICES CO.,LTD. DATE 7-8 

SEPTEMBER 2016 

- เอกสารรายงานการตรวจสอบและทดสอบระบบเครื!องสูบนํ" า

ดบัเพลิง Diesel Engine Fire Pump P-290, P-290B  

Date 18/02/2564 

- หมายเลขประจาํเครื!องจกัรหรืออปุกรณ์ (Serial Number) หรือสิ!งอื!นใด 

เช่น Tag Number เป็นตน้ ที!สามารถระบุอุปกรณ์ ที!ไดรั้บการตรวจสอบ

และทดสอบ  

- รวมทั"งรายละเอียดของวิธีการตรวจสอบและทดสอบที!ใช ้

- ผลการตรวจสอบและทดสอบ 

 

 จากการสัมภาษณ์ 

- นายธนญัชยั โกสินตระกลูชยั ผูจ้ดัการส่วน Supply Chain 

- นายสุรพรรณ พรหมพิบูลย ์เจา้หนา้ที!ความปลอดภยั 

- นายสมพร หอมประไพ เจา้หนา้ที!สิ!งแวดลอ้ม 

- นายชาญวุฒิ แสงชูวงษ ์ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรุง 

พบว่าอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตหากมีความบกพร่องเกินขีดจาํกดัที!

ยอมรับไดต้อ้งไดรั้บการแกไ้ขใหมี้ความพร้อมสมบูรณ์ก่อนใชง้านอุปกรณ์

นั"นต่อไป 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 57 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - นายธีรภทัร ใชศ้รีทอง ผูจ้ดัการแผนก Reliability & Inspection 

- นายนาวา บุญสายงั หวัหนา้งาน Inspection 

- นายเจษฎ ์จยัวฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกซ่อมเครื!องกล 

- นายจิระเดช หมิกใจดี วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายธนากร วรรณพงษ ์วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายสัทธา เชาวรัตน์ วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายดิษยพงษ ์พิพฒัน์จาํเริญกุล Maintenance System Officer 

- นายจิตติวฒัน์ ขนิษฐบุตร ผูจ้ดัการแผนกซ่อมไฟฟ้าและ

เครื!องมือวดั 

- นายเฉลิมวุฒิ ประณีตพลกรัง หวัหนา้งานซ่อมไฟฟ้า 

- นายธีรพงษ ์ทองแกว้ วิศวกรซ่อมไฟฟ้า 

- นายจารุพงษ ์รัตโณภาส วิศวกรซ่อมเครื!องมือวดั 

- นายธนชยั จตัุรงคพลกุล วิศวกรซ่อมเครื!องมือวดั 

- นายทวีศกัดิ"  เสรีธรรมานุวฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกพฒันาทรัพยากร

บุคคล 

- นายสิริศกัดิ"  เจริญกิจปีติ ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต 

- นายณัฐพงษ ์เสาะแสวงหา ผูจ้ดัการแผนกผลิต 1 
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 58 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - นายประกิต ปุณณะวรกุล วิศวกรความปลอดภยั 

- นายธีระ พิเศษ วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายสมเจต บาลฤทยั หวัหนา้งานซ่อมเครื!องมือวดั 

- นายภานุวฒัน์ รสศิริ ช่างเทคนิคซ่อมไฟฟ้า 

- นายไพรัตน์ ถวิล วิศวกรซ่อมไฟฟ้า 

- นางสาวธนญัญา วงษถ์าวร ผูจ้ดัการแผนกบริหารคุณภาพ 

- นางทิพวรรณ เฉลิม วิศวกรบริหารคุณภาพ 

- นายวิริยะวฒัน์ พิทกัษกิ์จเจริญ SIS Engineer 

  

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

- เอกสารตรวจรับงาน ROTATING MACHINERY 

INSTALLATION CENTER LINE REPORT PUMP 2TP-

1334-A/B โดยบริษทั GCME วนัที! 15-01-64  

 

พบว่ามีการก่อสร้างโรงงานและติดตั"งอุปกรณ์ใหม่ในกระบวนการผลิต 

CCW Pump 2TP-1334-A/B โดย 

- ตรวจสอบและทดสอบว่าอุปกรณ์นั"นมีความเหมาะสมกบักระบวนการ

ผลิต 

- ดาํเนินการติดตั"งให้เป็นไปตามหลกัวิศวกรรมสอดคลอ้งกบัขอ้

กาํหนดการออกแบบและคาํแนะนาํของผูผ้ลิต 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 59 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการสัมภาษณ์ 

- นายธนญัชยั โกสินตระกลูชยั ผูจ้ดัการส่วน Supply Chain 

- นายสุรพรรณ พรหมพิบูลย ์ เจา้หนา้ที!ความปลอดภยั 

- นายสมพร หอมประไพ เจา้หนา้ที!สิ!งแวดลอ้ม 

- นายชาญวุฒิ แสงชูวงษ ์ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรุง 

- นายธีรภทัร ใชศ้รีทอง ผูจ้ดัการแผนก Reliability & Inspection 

- นายนาวา บุญสายงั หวัหนา้งาน Inspection 

- นายเจษฎ ์จยัวฒัน์  ผูจ้ดัการแผนกซ่อมเครื!องกล 

- นายจิระเดช หมิกใจดี วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายธนากร วรรณพงษ ์วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายสัทธา เชาวรัตน์ วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายดิษยพงษ ์พิพฒัน์จาํเริญกุล Maintenance System Officer 

- นายจิตติวฒัน์ ขนิษฐบุตร ผูจ้ดัการแผนกซ่อมไฟฟ้าและ

เครื!องมือวดั 

- นายเฉลิมวุฒิ ปราณีตพลกรัง หวัหนา้งานซ่อมไฟฟ้า 

- นายธีรพงษ ์ทองแกว้ วิศวกรซ่อมไฟฟ้า 

- นายจารุพงษ ์รัตโณภาส วิศวกรซ่อมเครื!องมือวดั 

พบว่ามีการใชชิ้"นส่วนสาํรองหรืออไหล่โดยวสัดุที!นาํมาใชใ้นการซ่อมบาํรุง 

มีความเหมาะสมกบักระบวนการผลิตโดยใชอ้ะไหล่ตามคู่มือการดแูล

เครื!องจกัรของผูผ้ลิต และใชอ้ะไหล่ที!เป็นวสัดุที!ดีกว่าวสัดุเดิม 

C 
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 60 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - นายธนชยั จตัุรงคพลกุล วิศวกรซ่อมเครื!องมือวดั 

- นายทวีศกัดิ"  เสรีธรรมานุวฒัน์ ผูจ้ดัการแผนกพฒันาทรัพยากร

บุคคล 

- นายสิริศกัดิ"  เจริญกิจปีติ ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต 

- นายณัฐพงษ ์เสาะแสวงหา ผูจ้ดัการแผนกผลิต 1 

- นายประกิต ปุณณะวรกุล วิศวกรความปลอดภยั 

- นายธีระ พิเศษ วิศวกรซ่อมเครื!องกล 

- นายสมเจต บาลฤทยั หวัหนา้งานซ่อมเครื!องมือวดั 

- นายภานุวฒัน์ รสศิริ ช่างเทคนิคซ่อมไฟฟ้า 

- นายไพรัตน์ ถวิล วิศวกรซ่อมไฟฟ้า 

- นางสาวธนญัญา วงษถ์าวร ผูจ้ดัการแผนกบริหารคุณภาพ 

- นางทิพวรรณ เฉลิม วิศวกรบริหารคุณภาพ 

- นายวิริยะวฒัน์ พิทกัษกิ์จเจริญ SIS Engineer 

  

11.9 การขออนุญาตทํางานที!มีความ

ร้อนและประกายไฟและการขอ

อนุญาตทํางานที!ไม่ใช่งานประจํา 

- สัมภาษณ์ K.Pijak K.Nuthapong K.Kitipong K.Viritpong 

K.Chayawich K.Prakit K.Thanunchai 

- ระบบการอนุญาตใหป้ฏิบติังาน SE-P-0031 

- Hot work class I -SE-F-0209 

พบว่ามีระบบใบอนุญาตทาํงานและกาํหนดขั#นตอนการขออนุญาตทาํงาน 

ดงันี#  

- ระบบการอนุญาตใหป้ฏิบติังาน SE-P-0031 

- Hot work class I -SE-F-0209 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 61 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - Hot work class II - SE-F-0208 

- Cold work high risk - SE-F-0207 

- Cold work low risk - SE-F-0206 

- Confined space entry - SE-F-0206 

- Specific control plan - SE-F-0210 

- Hot work class II - SE-F-0208 

- Cold work high risk - SE-F-0207 

- Cold work low risk - SE-F-0206 

- Confined space entry - SE-F-0206 

- Specific control plan - SE-F-0210 

 

 - สัมภาษณ์ K.Pijak K.Nuthapong K.Kitipong K.Viritpong 

K.Chayawich K.Prakit K.Thanunchai 

- แบบฟอร์ม Specific Control Plan 

- Hot work class I No.60-0068-64 

พบว่าในแบบฟอร์ม Specific Control Plan มีการกาํหนดให้มีการสื!อสาร

และ ลงนาม ในช่อง “ลงชื!อผูเ้กี!ยวขอ้ง” ซึ!งใน Specific Control Plan จะมี

หลายขั"นตอนการทาํงาน พบว่าไม่ไดล้งชื!อในช่องที!ตรงกบัขั"นตอนการ

ทาํงานนั"น ๆ และไม่ไดมี้กระบวนการตรวจยืนยนั เพื!อให้มั!นใจว่า 

“มาตรการควบคุม” ที!กาํหนดไวแ้ลว้ ไดด้าํเนินการครบถว้น 

ขอ้แนะนาํ: อาจพิจารณาให้ผูเ้กี!ยวขอ้งมีการลงนาม ให้ตรงกบัช่องขั"นตอน

การทาํงานจริงในแต่ละวนั และนาํ “มาตรการควบคุม” ที!กาํหนดไวแ้ลว้ใน 

Specific Control Plan มาตรวจสอบกาํกบัดูแลทั"งก่อนเริ!มงานและระหว่าง

ปฏิบติังาน อาจให้มีการลงชื!อยืนยนัว่าไดต้รวจสอบและดาํเนินการครบถว้น

แลว้ แทนการลงชื!อแค่เพียงรับทราบ 

 

OFI 
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 62 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - สัมภาษณ์ K.Pijak K.Nuthapong K.Kitipong K.Viritpong 

K.Chayawich K.Prakit K.Thanunchai 

- Line Break Job Safety Analysis – SE-F-0135  

พบว่ามีกระบวนการตดัแยกพลงังานและมีการบนัทึกตามแบบฟอร์ม Line 

Break Job Safety Analysis – SE-F-0135 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Pijak K.Nuthapong K.Kitipong K.Viritpong 

K.Chayawich K.Prakit K.Thanunchai 

- แบบฟอร์ม Specific Control Plan 

- Hot work class I เลขที! 06-0068/64 

- Hot work class I Certified เลขที! 06-0068/64 

- Cold work เลขที! 06-0012/64 

สุ่มตรวจสอบ Hot work class I เลขที! 06-0068/64 พบว่ามีการตรวจวนั 

%LEL ทุก 2 ชั!วโมง 

 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Pijak K.Nuthapong K.Kitipong K.Viritpong 

K.Chayawich K.Prakit K.Thanunchai 

- ระบบการอนุญาตใหป้ฏิบติังาน SE-P-0031 

จากการตรวจสอบพื"นที!การปฏิบติังานในวนัที!ตรวจประเมินไม่มีงานที!ตอ้ง

ขออนุญาตทาํงาน แต่จากการสัมภาษณ์ ใบอนุญาตทาํงานตอ้งถูกแสดงไวใ้น

พื"นที!ปฏิบติังานจนกว่างานจะเสร็จสมบูรณ์ ตาทที!กาํหนดใน ระบบการ

อนุญาตใหป้ฏิบติังาน SE-P-0031 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Pijak K.Nuthapong K.Kitipong K.Viritpong 

K.Chayawich K.Prakit K.Thanunchai 

- แบบฟอร์ม Specific Control Plan 

- Hot work class I เลขที! 06-0068/64 

พบว่ามีการตรวจสอบยืนยนัความปลอดภยัภายหลงัสิ"นสุดการปฏิบติังาน แต่

พบว่า Hot Work Permit บางฉบบั มีการลงเวลาปิดใบอนุญาตทาํงาน ไม่

สอดคลอ้งกบั เอกสาร Hot work class I Certificate เช่น เลขที! 06-0068/64 ลง

นามปิดใบอนุญาตเวลา 23.00 น. และ Hot work class I Certificate ลงนาม  

OFI 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 63 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - Hot work class I Certified เลขที! 06-0068/64 

- Cold work เลขที! 06-0012/64 

เวลา 23.00 น. ว่าไดต้รวจสอบเฝ้าระวงัไฟแลว้ภายหลงัสิ"นสุดการทาํงาน 30 

นาที ซึ!งควรเป็นเวลา 23.30 น. และพบว่า Cold work บางฉบบั เช่น เลขที!  

06-0012/64 ไม่มีการตรวจสอบพื"นที!ระหว่างการปฏิบติังาน ตามที!กาํหนดไว้

ในขอ้ 4  

ขอ้แนะนาํ: ทบทวนขอ้กาํหนดการเฝ้าระวงัไฟ 30 นาที และสื!อสารให้

ผูเ้กี!ยวขอ้งรับทราบปฏิบติัและ ควรมีการตรวจสอบพื"นที!ระหว่างการ

ปฏิบติังาน Cold work ดว้ย อาจมอบหมายให้ Safety Lead เป็นผูรั้บผิดชอบ 

อาจนาํมาตรการควบคุมที!กาํหนดไวใ้น Specific control plan มาใชใ้นการ

ตรวจสอบดว้ย 

 

 - สัมภาษณ์ K.Pijak K.Nuthapong K.Kitipong K.Viritpong 

K.Chayawich K.Prakit K.Thanunchai 

- Line Break Job Safety Analysis – SE-F-0135 

- Confined Space Permit No. 60-0064/64 

- Cold work เลขที! 06-0012/64 

พบว่ามีระบบใบอนุญาตทาํงานและขั"นตอนการขออนุญาตทาํงานสาํหรับการ

ปฏิบติังานที!ไม่ใช่งานประจาํ เช่น  

- Line Break Job Safety Analysis – SE-F-0135 

- Confined Space Permit No. 60-0064/64 

- Cold work เลขที! 06-0012/64 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Pijak K.Nuthapong K.Kitipong K.Viritpong 

K.Chayawich K.Prakit K.Thanunchai 

 

พบว่ามีมาตรการป้องกนัการสัมผสัในขั"นตอนการทาํงานหรือป้องกนัการ

เกิดประกายไฟ การเกิดไฟไหม ้โดยมีการตรวจสอบความปลอดภยั ตาม  

 

C 
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 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 64 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - แบบฟอร์มตรวจสอบก่อนเขา้ทาํงานในที!อบัอากาศ 

- Line Break Job Safety Analysis – SE-F-0135 

- Confined Space Permit No. 60-0064/64 

Cold work เลขที! 06-0012/64 

Confined Space Permit No. 60-0064/64, Cold work เลขที! 06-0012/64 และ 

แบบฟอร์มตรวจสอบก่อนเขา้ทาํงานในที!อบัอากาศ 

 

11.10 การจัดการการเปลี!ยนแปลง จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร Management of Change Master Procedure (Including 

Personal change) Date 09/05/2561 

- เอกสารบงัคบัใช ้No. RI-P-0001 : 13 Equipment Modification 

Procedure Date 09/05/2561 

- เอกสารบงัคบัใช ้No. EN-P-0003 : 23 Management of Change 

for Process Modification Date 17/11/2021 

- เอกสารบงัคบัใช ้No. PEP0012 : 20 MOC Process Change 

Procedure Date 09/11/2021 

- เอกสารบงัคบัใช ้No. HR-P-0004 : 14 การสรรหาและคดัเลือก

บุคลากร Date 08/08/2560 

- เอกสารบงัคบัใช ้No. HR-P-0009 : 09 GCMP Position Change 

Date 16/11/2021  

พบว่ามีการจดัทาํขั"นตอนการจดัการความเปลี!ยนแปลงเป็นลายลกัษณ์อกัษร

ครบถว้น 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 65 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

- เอกสาร MOC No. MO-17/001 Modify I/L LA-2801A/B/C 

(3SD-2404) Date 31-May-2017 

- เอกสาร MOC(PX & AA) New AA supplier : Jiangsu SOPO 

(Change Chemical) Date 14-Oct-2013 

- เอกสาร MOC Install line by-pass 3PCV-2702A  

Date 10/9/2021 

- เอกสาร MOC_HIS Replacement_Software Update  

Date 14-Jun-2017 

- เอกสาร MOC No. P-PY-2021/025 Disable function stop pump 

in DO module channel 17-32 on IRR-DCS-011 rack 5 slot 6 

from DCS at IRP-DCS-301 panel (Temporary)  

Date 23/10/2021 to 15/12/2021 

 

พบว่ามีนาํการจดัการความเปลี!ยนแปลงไปใชก้บัการเปลี!ยนแปลงสารเคมีที!

ใชใ้นกระบวนการผลิต เทคโนโลยี กระบวนการผลิต เครื!องจกัร อปุกรณ์ 

ซอฟตแ์วร์ที!ใช ้พนกังาน ขั"นตอนการปฏิบติังาน อุปกรณ์ อาคารหรือ 

สถานที!ที!ใชใ้นกระบวนการผลิต ส่วนสนบัสนุนการผลิตที!มีผลกระทบต่อ

ความปลอดภยักระบวนการผลิต 

C 



 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 66 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร MOC No. P-PY-2021/015 Operating window for GCP 

plant Date 24/08/2021 

  

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

- เอกสาร Project calculation CCW P2 Rev.2 (Basic Design 

Pump Performance) Date 4/6/2020  

พบมีการพิจารณาขอ้มูลดา้นเทคนิคของการเปลี!ยนแปลงที!จะกระทบก่อน

ดาํเนินการเปลี!ยนแปลง 

C 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร Management of Change Master Procedure (Including 

Personal change) Date 09/05/2561 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

พบว่ามีการพิจารณาขอ้มูลผลกระทบจากการเปลี!ยนแปลงต่อ 

ความปลอดภยัและสุขภาพก่อนดาํเนินการ 

  

C 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. P-PY-2021/015 Operating window for GCP 

plant Date 24/08/2021 

พบว่ามีการพิจารณาการปรับเปลี!ยนขั"นตอนการปฏิบติังานก่อนดาํเนินการ C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 67 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

- เอกสารขั!นตอนการปฏิบติังาน เรื"อง #TP-1334 A,B,C 

OPERATION (LHO) Date 29/11/2020 

  

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. P-PY-2021/025 Disable function stop pump 

in DO module channel 17-32 on IRR-DCS-011 rack 5 slot 6 

from DCS at IRP-DCS-301 panel (Temporary)  

Date 23/10/2021 to 15/12/2021 

- เอกสาร MOC No. P-PY-2021/039 Temporary Metal Flexible 

Hose Bypass Line of ACN Pump 40P-146  

Date 13/11/2021 to 31/07/2022 

พบว่ามีระยะเวลาจาํเป็นที"ใชง้านระหว่างการเปลี"ยนแปลงก่อนดาํเนินการ  C 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project) Date 02-

Oct-2020 

พบว่ามีการพิจารณาขอ้กาํหนดการพิจารณาอนุมติัการปลี"ยนแปลงก่อน

ดาํเนินการ  

C 



 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 68 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - เอกสาร Project calculation CCW P2 Rev.2 (Basic Design 

Pump Performance) Date 4/6/2020 

  

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

- เอกสารบนัทึกการฝึกอบรม MOC No. MO-20/001 Optimize 

cooling water system by separate header of CCW pump  

(CCW P#2 project)  

พบว่าพนกังานที!ปฏิบติังานในกระบวนการผลิตไดรั้บการฝึกอบรมเกี!ยว 

กบัการเปลี!ยนแปลง MOC MO-20/001(CCW P#2 project) แลว้ แต่ยงัไม่มี

เกณฑก์ารวดัผลของการฝึกอบรม 

ขอ้แนะนาํ: ควรเพิ!มเกณฑก์ารวดัผลของการฝึกอบรม 

OFI 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

- เอกสารบนัทึกการฝึกอบรม MOC No. MO-20/001 Optimize 

cooling water system by separate header of CCW pump  

(CCW P#2 project)  

 

พบว่าพนกังานที!ปฏิบติังานซ่อมบาํรุงไดรั้บการฝึกอบรมเกี!ยวกบัการ

เปลี!ยนแปลง MOC MO-20/001(CCW P#2 project) แลว้ แต่ยงัไม่มีเกณฑ์

การวดัผลของการฝึกอบรม 

ขอ้แนะนาํ: ควรเพิ!มเกณฑก์ารวดัผลของการฝึกอบรม 

OFI 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 69 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

- เอกสารบนัทึกการฝึกอบรม MOC No. MO-20/001 Optimize 

cooling water system by separate header of CCW pump  

(CCW P#2 project)  

พบว่าพนกังานผูรั้บเหมาและพนกังานอื!นที!ไดรั้บผลกระทบไดรั้บการ

ฝึกอบรมเกี!ยวกบัการเปลี!ยนแปลง MOC MO-20/001(CCW P#2 project) 

แลว้ แต่ยงัไม่มีเกณฑก์ารวดัผลของการฝึกอบรม 

ขอ้แนะนาํ ควรเพิ!มเกณฑก์ารวดัผลของการฝึกอบรม 

OFI 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system 

by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

- เอกสาร P&ID No. 012AD2113-1 UTILITY WATER / 

COOLING WATER ( COOLINT TOWER )  

DATE 20-10-12 Rev. 13 

พบว่ามีการเปลี!ยนแปลงขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต และ

ปรับปรุงขอ้มูลให้สอดคลอ้งกนัเป็นปัจจุบนัแลว้ 

C 

 จากการสุ่มตรวจ 

- เอกสาร MOC No. MO-20/001 Optimize cooling water system  

 

พบว่ามีการเปลี!ยนแปลงขั"นตอนการปฏิบติังาน และปรับปรุงขอ้มลูให้

สอดคลอ้งกนัเป็นปัจจุบนัแลว้ 

C 



 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 70 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 by separate header of CCW pump (CCW P#2 project)  

Date 02-Oct-2020 

- เอกสาร P&ID No. 012AD2113-1 UTILITY WATER / 

COOLING WATER ( COOLINT TOWER )  

DATE 20-10-12 Rev. 13 

- เอกสารขั!นตอนการปฏิบติังาน เรื"อง #TP-1334 A,B,C 

OPERATION (LHO) Date 29/11/2020 

  

11.11 การสอบสวนอบุัติการณ์ - สัมภาษณ์ K.Jakrapan K.Tippawan K.Yossaran K.Prakit 

K.Teeraphong K.Chayawich K.Phich 

- แนวทางการรายงานและการสอบสวนอุบติัการณ์ SD-P-0003 

พบว่ามีแนวทางการรายงานและการสอบสวนอุบติัการณ์ SD-P-0003 

สาํหรับดาํเนินการสอบสวนแต่ละอุบติัการณ์ที"ก่อใหเ้กิดหรืออาจจะ

ก่อให้เกิดไฟไหม ้ระเบิดและการรั"วไหลของสารเคมีอนัตรายร้ายแรงใน

พื!นที"ปฏิบติังาน 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Jakrapan K.Tippawan K.Yossaran K.Prakit 

K.Teeraphong K.Chayawich K.Phich 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA residue 

drainage Pipe 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil tracing LCV-2302 

ตรวจสอบเอกสาร รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA 

residue drainage Pipe และรายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil 

tracing LCV-2302 เริ"มดาํเนินการภายใน 48 ชั"วโมงนบัจากเกิดเหต ุ

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 71 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - สัมภาษณ์ K.Jakrapan K.Tippawan K.Yossaran K.Prakit 

K.Teeraphong K.Chayawich K.Phich 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA residue 

drainage Pipe 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil tracing LCV-2302 

- การฝึกอบรม Cause Mapping tool 

ตรวจสอบเอกสาร รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA 

residue drainage Pipe และรายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil 

tracing LCV-2302  

พบว่ามีพนกังานผูที้!มีความรู้ความเขา้ใจกระบวนการผลิต อยูใ่นทีม

สอบสวนอุบติัการณ์ และมีการฝึกอบรม Cause Mapping tool ใหก้บั

พนกังานที!ทาํหนา้ที!สอบสวนอบุติัการณ์ 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Jakrapan K.Tippawan K.Yossaran K.Prakit 

K.Teeraphong K.Chayawich K.Phich 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA residue 

drainage Pipe 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil tracing LCV-2302 

ตรวจสอบเอกสาร รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA 

residue drainage Pipe และรายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil 

tracing LCV-2302  

พบว่ามีหวัขอ้รายงานอุบติัการณ์ครบถว้น 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Jakrapan K.Tippawan K.Yossaran K.Prakit 

K.Teeraphong K.Chayawich K.Phich 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA residue 

drainage Pipe 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil tracing LCV-2302 

 

ตรวจสอบเอกสาร รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA 

residue drainage Pipe และรายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil 

tracing LCV-2302  

พบว่ามีระบบการสอบสวนอุบติัการ์ดว้ย Why tree/ Cause mapping analysis 

C 
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บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 72 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - สัมภาษณ์ K.Jakrapan K.Tippawan K.Yossaran K.Prakit 

K.Teeraphong K.Chayawich K.Phich 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA residue 

drainage Pipe 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil tracing LCV-2302 

ตรวจสอบเอกสาร รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA 

residue drainage Pipe และรายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil 

tracing LCV-2302  

พบว่ามีระบบการสอบสวนอุบติัการ์ดว้ย Why tree/ Cause mapping analysis 

และมีการสรุปขอ้แนะนาํในการแกไ้ขปัญหาที!เป็นสาเหตขุองอบุติัการณ์ 

เพื!อกาํหนดแผนการปรับปรุงแกไ้ขป้องกนั 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Jakrapan K.Tippawan K.Yossaran K.Prakit 

K.Teeraphong K.Chayawich K.Phich 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA residue 

drainage Pipe 

- รายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil tracing LCV-2302 

ตรวจสอบเอกสาร รายงานอุบติัการณ์ กรณี Smoke Generated at CTA 

residue drainage Pipe และรายงานอุบติัการณ์ กรณี Fire at drain hot oil 

tracing LCV-2302  

พบว่ามีการบนัทึกและทบทวนรายงาน โดยจดัทาํ Presentation สื!อสารให้

ผูเ้กี!ยวขอ้งไดรั้บทราบเมื!อสิ"นสุดการสอบสวนอุบติัการณ์ 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Jakrapan K.Tippawan K.Yossaran K.Prakit 

K.Teeraphong K.Chayawich K.Phich 

- แนวทางการรายงานและการสอบสวนอุบติัการณ์ SD-P-0003 

ตรวจสอบเอกสารบนัทึก รายงานอุบติัการณ์  

พบว่ามีการจดัเก็บไวใ้นระบบ Intranet ไม่นอ้ยกว่า 5 ปี ตามที!กาํหนดไวใ้น 

แนวทางการรายงานและการสอบสวนอุบติัการณ์ SD-P-0003 

C 

11.12 การเตรียมความพร้อมและตอบ

โต้ภาวะฉุกเฉิน 

- สัมภาษณ์ K.Thaweesak, K.Suraphan, K.Chayawich, 

K.Chanwut 

- แผนปฏิบติัการรองรับภาวะฉุกเฉิน SE-D-0002 

พบว่ามีการจดัทาํขั"นตอนและแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน ครอบคลุมถึง

กรณีการเกิดไฟไหม ้การระเบิด การรั!วไหลของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง ดงันี"  

- แผนปฏิบติัการรองรับภาวะฉุกเฉิน SE-D-0002 

C 
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บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 73 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - การปฏิบติัเมื!อเกิดสถานการณ์ฉุกเฉินสารเคมี แก๊สรั!วไหล  

PE-D-0003 

- การปฏิบติัเมื!อเกิดสถานการณ์ฉุกเฉินสารเคมี แก๊สรั!วไหล PE-D-0003  

 - สัมภาษณ์ K.Thaweesak, K.Suraphan, K.Chayawich, 

K.Chanwut 

- บนัทึกการฝึกอบรมหลกัสูตร EPR Awareness Refresh 

- การกาํหนดความจาํเป็นในการฝึกอบรม EPR ตามตาํแหน่งใน

โครงสร้างการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

พบว่ามีการฝึกอบรม หลกัสูตร EPR Awareness Refresh ให้กบัพนกังานที!

เกี!ยวขอ้งกบัแผนการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน เมื!อ 12 Oct 21, 22 Oct 21 และ  

11 Nov 21 และมีการกาํหนดความจาํเป็นในการฝึกอบรม EPR ตามตาํแหน่ง

ในโครงสร้างการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Thaweesak, K.Suraphan, K.Chayawich, 

K.Chanwut 

- เอกสารการฝึกซอ้มตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน Man hole of TK 421 A 

Leakage เมื!อ 24/6/20 

พบว่า การฝึกซอ้มตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน Man hole of TK 421 A Leakage ยงัไม่

สอดคลอ้งกบั Pre Incident Plan เนื!องจาก ยงัไม่ไดก้าํหนดขั"นตอนการปฏิบติัที!

สอดคลอ้งกบัสถานการณ์จริง 

ขอ้แนะนาํ: ควรทบทวน Pre Incident Plan กาํหนดขั"นตอนการปฏิบติัที!

สอดคลอ้งกบัสถานการณ์จริง และดาํเนินการฝึกซอ้ม 

OFI 

 - สัมภาษณ์ K.Thaweesak, K.Suraphan, K.Chayawich, 

K.Chanwut 

- ทะเบียนรายการสถานการณ์ฉุกเฉิน  

พบว่า มีการกาํหนดสถานการณ์ภาวะฉุกเฉินต่างๆ แต่ยงัไม่ไดจ้ดักลุ่มว่า

สถานการณ์ใด เกี!ยวขอ้งกบั PSM กนอ. บา้ง 

ขอ้แนะนาํ: ควรกาํหนดสถานการณ์ภาวะฉุกเฉินต่างๆ จดักลุ่มว่าสถานการณ์

ใด เกี!ยวขอ้งกบั PSM เพื!อกาํหนดระยะเวลาและความถี!ในการฝึกซ้อมอยา่ง

เหมาะสม ตามความเสี!ยง 

OFI 
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ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - สัมภาษณ์ K.Thaweesak, K.Suraphan, K.Chayawich, 

K.Chanwut 

- เอกสารการฝึกซอ้มตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน Man hole of TK 421 A 

Leakage เมื!อ 24/6/20 

พบว่า การกาํหนดสถานการณ์จาํลองการฝึกซอ้ม ยงัไม่ครบถว้นทกุหนา้ที! 

เช่น การสื!อสารไปยงัชุมชนให้รับทราบ 

ขอ้แนะนาํ: กาํหนดจาํลองการฝึกซอ้ม ให้ครบถว้นทุกหนา้ที! เช่น การ

สื!อสารไปยงัชุมชนให้รับทราบ 

OFI 

 - สัมภาษณ์ K.Thaweesak, K.Suraphan, K.Chayawich, 

K.Chanwut 

- แผนปฏิบติัการรองรับภาวะฉุกเฉิน SE-D-0002 

พบว่ามีการกาํหนดแผนการสื!อสารเพื!อให้ชุมชนในพื"นที!ที!เกี!ยวขอ้งไดรั้บ

ทราบเมื!อเกิดภาวะฉุกเฉิน ตามแผนปฏิบติัการรองรับภาวะฉุกเฉิน  

SE-D-0002 

C 

 สัมภาษณ์ K.Thaweesak, K.Suraphan, K.Chayawich, K.Chanwut พบว่ามี สัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉินตามจุดต่างๆ และมีระบบการแจง้เหตุฉุกเฉิน

ดงันี"  

- Local Alarm 

- Plant Emergency Alarm 

- All Clear alarm 

C 

11.13 การตรวจประเมินการปฏบิตัิ

ตามข้อกําหนด 

- สัมภาษณ์ K.Tippawan K.Sermsri 

- PSM Internal Audit 16 Aug-30 Sep 2021 

- PSM Internal Audit Checklist 

- ใบมอบหมายการตรวจติดตาม 

พบว่า แบบตรวจประเมินใช ้Checklist ตามขอ้บงัคบั กนอ. โดยมีการตรวจ

ตาม PSM 14 Element ทาํใหผ้ลการตรวจประเมินคลา้ยกนัแต่ละปี เช่น มี 

Procedure หรือมีแผนงาน ยงัไม่ไดต้รวจเชิงลึกว่าไดป้ฏิบติัตาม Procedure 

หรือมีแผนงาน เหล่านั"นหรือไม่ และพบว่าในบาง Element ผูต้รวจประเมิน

และผูรั้บการตรวจประเมินอยูห่น่วยงานเดียวกนั 

OFI 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 75 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

  ขอ้แนะนาํ: ควรกาํหนด Checklist ให้ ตรวจเชิงลึกว่าไดป้ฏิบติัตาม 

Procedure หรือมีแผนงาน เหล่านั!นหรือไม่ และควรจดัทาํแผนการตรวจ

ประเมินแยกตามหน่วยงาน และผูต้รวจประเมินและผูรั้บการตรวจประเมิน

อยูต่่างหน่วยงาน และควรจดัฝึกอบรมใหห้วัหนา้ผูต้รวจประเมิน 

 

 - สัมภาษณ์ K.Tippawan K.Sermsri 

- PSM Internal Audit 16 Aug-30 Sep 2021 

- PSM Internal Audit Checklist 

- ใบมอบหมายการตรวจติดตาม 

พบว่ามี PSM Internal Audit ระหว่างวนัที" 16Aug-30Sep 2021 และมีการ

กาํหนดรายชื"อผูต้รวจประเมินภายในที"มีคุณสมบติั ในใบมอบหมายการ

ตรวจติดตาม 

C 

 - สัมภาษณ์ K.Tippawan K.Sermsri 

- ระบบ Lotus note 

พบว่ามีการตรวจประเมินภายในปีละ 1 ครั!ง มีผลการตรวจตั!งแต่ ปี 2017-

2021 มีบนัทึกผลการตรวจประเมิน และบนัทึก NC & OFI ไวใ้นระบบ 

Lotus note 

C 

 - เอกสารโปรแกรมการตรวจประเมินภายนอกระหว่างวนัที" 17-19 

พฤศจิกายน 2564 

- สัมภาษณ์ K.Tippawan K.Sermsri 

ตรวจสอบเอกสารโปรแกรมการตรวจประเมินภายนอกระหว่างวนัที" 17-19 

พฤศจิกายน 2564 ซึ"งอยูใ่นระหว่างการตรวจประเมินภายนอกมีการกาํหนด

คณะผูต้รวจประเมินภายนอกจาํนวน 5 คน ไดแ้ก่ 

- นายทศพร ขมุทรัพย ์หวัหนา้คณะผูต้รวจประเมินและผูต้รวจประเมิน

ภายนอกดา้นวิศวกรรมและกระบวนการผลิตและดา้นวิศวกรรมและ

บาํรุงรักษา ทะเบียนเลขที" I-0010 

C 
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ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 -  - นายสุทธิศกัดิ!  เพง็สลุง ผูต้รวจประเมินภายนอกดา้นอาชีวอนามยัและ

ความปลอดภยัทะเบียนเลขที" I-0098 

- นายวีระพงษ ์วิริยะปัญญา ผูต้รวจประเมินภายนอกดา้นวิศวกรรมและ

กระบวนการผลิต ทะเบียนเลขที" I-0008 

- นายพิเชษฐ์ วรรณขจีพิบูลย ์ผูต้รวจประเมินภายนอกดา้นวิศวกรรมและ

กระบวนการผลิตทะเบียนเลขที" I-0035 

- นายวฒันา พรมลาย ผูต้รวจประเมินภายนอกฝึกหดัดา้นอาชีวอนามยัและ

ความปลอดภยัทะเบียนเลขที" I-0077 

 

11.14 ความลับทางการค้า - สัมภาษณ์ K.Tippawan K.Sermsri K.Pairath 

- ระบบ Intranet- Lotus note 

 

พบว่ามีการอนุญาตให้พนกังานที"เกี"ยวขอ้งเขา้ถึงขอ้มูล PSM ไดโ้ดยระบบ 

Intranet- Lotus note สุ่มถามพนกังาน K.Pairath สามารถเขา้ถึงขอ้มูลความ

ปลอดภยัสารเคมี paraxylene และเขา้ถึงขอ้มูล PSI ได ้

C 

 - Non Disclosure Agreement 

- สัมภาษณ์ K.Tippawan K.Sermsri K.Pairath 

 

พบว่าบริษทัมีการเปิดเผยขอ้มูลที"อาจเป็นความลบั เช่น Product 

specification / Drawing ระหว่างการตรวจประเมินภายนอก PSM แก่ผูต้รวจ

ประเมินภายนอก โดยไม่มีการปกปิดขอ้มูล 

 

C 

 รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ       

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

     

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 77 จาก 81 

 

ข้อกําหนดการตรวจประเมิน หลักฐานที!พบจากการตรวจประเมิน รายละเอียดที!พบจากการตรวจประเมิน 

ผลสรุปของการ 

ตรวจประเมิน 

 - สัมภาษณ์ K.Tippawan K.Sermsri K.Pairath 

- ระบบ Intranet- Lotus note 

พบว่ามีการทาํ Non Disclosure Agreement ผูต้รวจประเมินภายนอก NPC 

S&E ซึ!งเป็นผูต้รวจประเมินภายนอก ประเภท นิติบคุคล  

สาํหรับพนกังานที!เกี!ยวขอ้ง มีการลงนามหนงัสือสัญญาเก็บรักษาความลบั

พร้อมสัญญาจา้งงาน 

C 

หมายเหตุ : C = การปฏิบติัตามขอ้บงัคบั (Conformity) , OFI = โอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements) , Minor NC = ขอ้บกพร่องยอ่ย (Minor Non-Conformity) ,  

                  Major NC = ขอ้บกพร่องหลกั (Major Non-Conformity) 
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รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 78 จาก 81 

 

 

 

12. ผลสรุปภาพรวมของการตรวจประเมินภายนอก  
จากการตรวจประเมินภายนอกการปฏิบตัิตามมาตรฐานการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต

สรุปผลของการตรวจประเมินภายนอกโดยภาพรวมไดว้่า ส่วนใหญ่แลว้ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมมีการนาํ
มาตรฐานการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิตไปปฏิบตัิไดส้อดคลอ้งตามมาตรฐานการจดัการ
ความปลอดภยักระบวนการผลิตตามที!ขอ้บังคบัฯ กาํหนดไว ้แต่ยงัพบสิ!งที!ไม่เป็นไปตามการปฏิบตัิตาม
ข้อบังคับฯ อยู่บางส่วน โดยภาพรวมระบบการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิตเป็นไปตาม
วตัถุประสงคข์องการตรวจประเมินภายนอก โดยผูป้ระกอบอุตสาหกรรมสามารถแสดงหลกัฐานจากการ
ตรวจประเมินภายนอกได ้ซึ! งแสดงให้เห็นถึงความสามารถในการนาํมาตรฐานการจดัการความปลอดภยั
กระบวนการผลิตไปดาํเนินการ และปฏิบตัิภายในองค์กร เพื!อป้องกันอุบตัิภยัร้ายแรง ลดระดับความ
รุนแรงและความสูญเสียที!อาจเกิดขึ"นต่อชีวิต สุขภาพ ทรัพยส์ินของบุคลากร และสิ!งแวดลอ้มภายในนิคม
อุตสาหกรรมตลอดจนชุมชนใกลเ้คียงได ้และเมื!อพิจารณาเปรียบเทียบกบัเกณฑก์ารพิจารณารับรองผล
การตรวจประเมินภายนอก พบว่าผูป้ระกอบอุตสาหกรรมไดป้ฏิบตัิถูกตอ้งและครบถว้นตามที!ขอ้บงัคบัฯ 
กําหนดไว้ โดยไม่พบข้อบกพร่องหลัก (Major Non-Conformity) และข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-
Conformity) ซึ! งถือว่าผ่านเกณฑ์การพิจารณาตรวจประเมิน โดยผู ้ประกอบอุตสาหกรรมไม่ต้อง
ดําเนินการจัดทําแผนปฏิบัติการแก้ไขตามแบบฟอร์ม PSM-A 004 ที!  กนอ. กําหนด นอกจากนี" ย ัง
ตรวจสอบพบโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements) จาํนวน 17 รายการ ให้อยู่ใน
ดุลยพินิจของผูป้ระกอบอุตสาหกรรมนาํไปพิจารณาพฒันาปรับปรุงระบบตามมาตรฐานการจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิตใหม้ีประสิทธิภาพและประสิทธิผลยิ!งขึ"น 

 

13. อุปสรรคที!พบซึ!งอาจทําให้ความเชื!อมั!นของผลการตรวจประเมินภายนอกลดลง (ถ้ามี)  
ไม่มี 

 

14. ข้อคิดเห็นที!แตกต่างระหว่างคณะผู้ตรวจประเมินภายนอกกบัผู้ประกอบอุตสาหกรรม (ถ้ามี) 
ไม่มี 

 

 

รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 79 จาก 81 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 1 

รายชื!อผูเ้ขา้ร่วมเปิดประชุม 

การตรวจประเมินภายนอกการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 80 จาก 81 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 2  
รายชื!อผูเ้ขา้ร่วมปิดประชุม 

การตรวจประเมินภายนอกการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 
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รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั 

 

บริษัท จีซี-เอม็ พทีีเอ จํากดั หนา้ 81 จาก 81 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 3  

บนัทึกรายงานสรุปผลการตรวจประเมินภายนอกเบื!องตน้ 
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GCMP PSM Internal Audit 2023 (Period : 1 Nov’23 – 30 Dec’23)

StatusDue dateAudit dateAuditor 4Auditor 3Auditor2Lead auditorPSM element

Completed29 Nov’23
20 Nov’23

@13:00-16:00
-

Kanratha W.

(UT)

Prakit P. 

(SE)

Tanachai J. 

(EI)
PHA

Completed
12 Dec’23

1 Dec’23

@13:30-16:00
-

Theera P. 

(ME)

Somporn H. 

(SE)

Teerapatt C. 

(RI)
PSI

Completed
4 Dec’23

23 Nov’23

@10:00-12:00
-

Jakrapan A. 

(ME)

Kaewta P. 

(QA)

Teeraphong K. 

(UT)
II

Completed
8 Dec’23

29 Nov’23

@10:00-12:00

Wasan

(ME)

Virithphol

(PE)

Chumpol P. 

(UT)

Prakit 

(SE)

Hot work permit 
& SWP

Completed
15 Dec’23

15 Dec’23

@10:00-12:00
-

Jarupong

(EI)

Jiradet M. 

(ME)

Nuthapong 

(PE1)
PSSR

Completed
5 Dec’23

7 Dec’23

@09:30-12:00
-

Teerapatt C.

(RI)

Thaweesak S. 

(HRD)

Patompong M.

(UT)
Audit

Completed
8 Dec’23

29 Nov’23

@10:00-12:00

Wasan

(ME)

Virithphol

(PE)

Chumpol P. 

(UT)

Prakit 

(SE)
SOP

Completed
7 Dec’23

28 Nov’23

@10:00-12:00
-

Chaleomvut P. 

(EI)

Somkiat K. 

(LG)

Sathorn

(PE2)
EPR

Completed
8 Dec’23

8 Dec’23

@10:00-12:00
-

Tanachai 

(EI)

Kanratha W. 

(UT)

Kanin T. 

(EN)
MOC

Completed
11 Dec’23

30 Nov’23

@09:00-12:00

Kitipong P. 

(PE3)

Tanaphat

(ME)

Jarupong R.

(EI)

Thanunchai K. 

(SC)
MIQA

Completed
15 Dec’23

15 Dec’23

@10:00-12:00
-

Udon L. 

(UT)

Suraphan P. 

(SE)

Jest J. 

(ME)
CSM

Completed
21 Dec’23

12 Dec’23

@13:30-15:30
-

Virithphol

(PE)

Arun C. 

(QC)

Surasak N. 

(LG)
Training (HRD)

Completed
21 Dec23

12 Dec’23

@13:00-15:00
--

Natcha 

(QA)

Kasidit K. 

(PR)
Trade Secret + IT

Completed23 Nov’23
14 Nov’23

@13:30-15:30
--

Napaporn

(QA)

Piya P. 

(EN)

Employee 
participation

 100 % from PHA, PSI, II, HW&SWP, AUD, SOP, EPR, TS, MIQA, TRA (14 from 14 elements)

(14 elements, 14 Lead auditors, 29 auditors and 21.5 man-days)
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เอกสารแนบที่ 48ข 
เอกสารอบรมความปลอดภัยในการทำงาน 
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เอกสารแนบที่ 49ข 
เอกสารการจัดกิจกรรมส่งเสริมด้านความปลอดภัย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 



- Safety Memorial Day

• !Date!:!25!April!2024
• !Highlight
Ø Buddhist!ceremony

Ø Share!safety!awareness!by!KL

Ø Promote!Zero!ICU!with!OD!by!SRS

Ø Closing!event!by!CS

- Defensive driving during Songkran by president

460 items for employees and contractor

• !Date!:!04!April!2023

• !Highlight

Ø Promote!defensive!driving!during!Songkran!
holiday!with!president�s!clip
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Safety Observation by our manager at 3CSD

Safety!Talk!by!Manager!at!3CSD
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Training all U-GO users and Go live on 15 Jan’24

• !Date!:!11,!20,!26!Dec!2023!and!!8,!11,!15!Jan!2024!(6!Classes)

• !Highlight

Ø Training!all!users!(6!Classes)

Ø Go!live!on!15!Jan!�24

Next!activity!:!Get!feedback!from!user.

Sharing!at!MT
26/01/2024

• !Date!:!26!Jan!2024

• !Highlight

Ø Sharing!U!PASS!at!MT!workshop!for!2ASD.!

Ø Get!feedback!from!user.

Next!activity!:!Analyze!and!correct!feedback.
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Existing!Workflow

Issue!PTW

Maintenance!workshop

Gate!8

Wait!for!work!permit

Don�t!know!when!the!

work!ready

Go!at!site

- Check!alcohol

- Check!blacklist

- Check!training

U-Pass!Workflow

Issue!PTW

Maintenance!workshop

Gate!8

RFID!pass!thru

- Check!alcohol

- Check!blacklist

- Check!training

Record!in!RFID

Display!to!share!

work!ready



Safety Sharing (Plant#2)

Safety Sharing

    Case: Flow FI-1204 high side leak

    Chemical: AA  

    Effect: 

       1) Cost loss (AA loss)

       2) Equipment was damaged 

       3) Environment (Smell) 

    Immediate Action: 

       Temporary stopped leak and inform ME team

Tempo stoppedLeakage point

Sharing!best!�Near!miss�!of!the!month!in!

plant!morning!meeting!

EM-RY520923
Rectangle



พบ Plate รองขาเครนชาํรุด (Near miss)

Background & Event: 

เนื องจากมงีานยกกอ่นเร ิ มงานยกจงึตรวจสอบเครนและ plate รองขาเครนตามแบบฟอรม์ ME-F-6051 (Crane certificate) พบ Plate รองขาเครนชาํรดุ 

Effect

 - รถเครนอาจไม่สมดลุขณะยกเนื องจากขาเครนรบันํ"าหนักไดไ้ม่เต็มที (แผ่น plate ขํารดุ)

Root Cause:

-  ไม่แยกแผ่น plate ที ชาํรดุออกจากแผ่น plate ที พรอ้มใชง้าน.

CA/PA:

CA : เปลี ยนแผ่น Plate ที ชาํรุด

PA : เนน้ยํ "าผูร้บัเหมาใหค้ดัแยกแผ่น Plate ที ชาํรุดที แต ่workshop ของผูร้บัเหมา

Sharing!best!�Near!miss�!of!the!month!in!

plant!morning!meeting!
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Good Stop Observation 

JLLT KEC
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เอกสารแนบที่ 50ข 
เอกสารการซ่อมบำรุงเกี่ยวกับประสิทธิภาพในการทำงาน 

ของอุปกรณ์เตือน-ชี้วัด Record, Check และ Alarm ต่างๆ 
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เอกสารแนบที่ 51ข 
เอกสารระบบการอนุญาตให้ปฏิบัติงาน และตัวอย่างใบอนุญาตให้ปฏิบัติงาน 

(Work Permit) 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 



EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle







EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle



EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle

EM-RY520923
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 52ข 
มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงก่อนและระหว่างหยุดซ่อมบำรุง 
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เอกสารแนบที่ 53ข 
เอกสารการตรวจความพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิตตาม PSSR Checklist 
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เอกสารแนบที่ 54ข 
แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 



 -

-

-

-

-

-

-

-

-

-

1.

2.

3.

4.

5.  / 

6.

7.

1. 2

     1.1 -

2.  1 

,

3.

     3.1  / 

     3.2  ( , )

     3.3 Major Chemical Spil

     3.4 Major Personal injury

     3.5  ,  , 

     3.6 

4.

     4.1  ( Unit Emergency Plan)

     4.2  Site (Site Emergency Plan)

 ( )

 (Emergency Level)  HEIE 

 2 

1

     1.1  /

 ( )

( / )

/

- /

- /

- /

-

 (Emergency  Shut Down) 

 (Annual Shut Down /Turnaround)

(Commissioning /Start up) 

-

-  (Flare Stack)

-  / 

-

- , , ,

-

-

     1.2  1 (  ( ) )

 4.1.1

(  1)  EMCC

2  1  1

 EMCC

( , )

( ) (

 1  2  )

-

-

-

-

-

1.

2.

3.

4.

1.

2.

3.  ( )

4.  ( )

1.  HAZOP 

 MODIFY (PM-P-0002)

2.

3.  (SE-D-0012)

4.

5.

6.

 (SE-F-0021)

7.

1.

2.

3.

4.

5.



6.

7.

8.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

1.

2.

3.

 (SE-F-0021)

4.

 (SE-W-0001 , 0002 , 0003 , 0005)

5.  (SE-D-0012)

 ( )

1.

2.

3.

4.  ( )

 2 

Stand by 

, ,

,

,

  (HR-F-0026) 

Position
EPR

Awareness

Basic Fire

Fighting

Technic Fire

Fighting

Advance Fire

Fighting

Fire

Command

Advance First

Aid

ED

EM

OC *

MC *

IC

Operator

Poblic Liaison

AC

Security

First aid team

*  fire command 

EPR Awareness  PSM (  ON CALL  safety )

1.

2.

3.

4.

5.   (

SE-P-0007 )

 (  , )

 Switch Emergency  EMC2  10 

*  10  EMC2  WHA  OC  code  F/M lab  F/M lab  web

 EMC2  WHA  F/M lab  10
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-

-

-

-

-

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

1.

2.

 AC  ( Assembly Point Commander)

3.  SIP ( Floor Leader ) 

 procedure 

4. ,

 EM 

5.

 / SIP
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1.

     1. 2841,2842 2670,2671,2674

     2. 

2.  (Floor Leader)

     1. -

     2. 

     3.  Technic Fire Fighting

     1. 

     2. 

     3.  Head Count 

     4. 

     5. 

Floor Leader (FL)  SIP 

 Floor Leaser

 P2S SM ,  PR

 LG  LG ,  LG

 MT room  ME ,  ME

 EI room  EI ,  EE

 HR/GA 
Assitant HRD  Assistnat HRO  ,  GA 

 PL 2,3,4

G#1  , Acting

CCR#1,2 F/M CTA , FM PTA

 CCR#3 F/M CTA,FM PTA

Local E-zone Field Operator

Local D-zone Field Operator

Local G-zone Field Operator

3.  (Assembly Point Commander)

     1. -

     2. 

     1. 

     2.  Head Count  ,  Emergency Center

     3.  EM / MC

     4.  EM 

4.

 ,  ,  ,

     1.  Fire Alarm  B/M UT

 2841,2842  Safety Office 2670,2671,2674   2691

     2. 

     3.  (Canteen) 

     4.  EM 

5.

 , 

      1.  Fire Alarm  B/M UT  2841,2842  Safety Office  670,2671,2674

 2691

      2. 

      3.  (Canteen)

      4.  EM  Protective Equipment 

6.

-  ,  ,  , 

     1.  (Canteen)

     2. 

     3.  Head Count 

     4.  EM 

     5.  Head

Count

1.

 (Crisis Management) 

2.  ( Onscene Command Post ) 

 (OC) 

3.  (Emergency Center ) 

4.  ( Emergency Director ) 

5.  ( Emergency Manager ) 

6.  ( Mutual Aid  Co-ordinator) 

7.  ( Onscene  Commander ) 



8.  ( Fire Leader )  Fire Chief 

9.

 3 

 1 

 / 
,

 (NPC S&E)
, , NPC S&E 

 1 

  2

 / 
 (NPC S&E)

WHA  (ED)  2
 3  GC

 3

  3

Emergency Director (ED) 
Emergency Manager (EM)

 (Emergency Director) 3

(Emergency Director)
1

 ( Emergency Organization )

-

-

-

SITE EMERGENCY ORGANIZATION

 (  )

 ( )  / 

1. Emergency Director ( ED )

-  EM , MC , OC



     1.  Emergency plan 

     1.  Emergency Manager 

     2.  Mutual Coordinator  Emergency Center

     3.  ( Company & Spokesman ) 

     4.  Emergency Director  Emergency Center (

 )

     5.  Emergency Manager

     6.   Crisis team   BU level

     -

     - Safety  Emergency Center

2.   Emergency Manager ( EM )

     2.1  (7.30-16.30 ) ON CALL

     2.2  ON CALL 

:  ON CALL  1 

     2.3  On call 

     - GC-M PTA

     -  GC-M PTA  / 

GC-M PTA

     1. 

     2.  Operation

     3.  Emergency plan

     1.  30 

     2.  JACKET  EM  Emergency Center

     3. 

     4.  Mutual Aid Coordinator (MC)  On-scene Commander (OC)

     5.  On-scene Commander(OC)   Mutual Aid Coordinator (MC)

     6.  2  3

     7.  / Paging

     8.  / 

     9. ,  Complains 

     10.  , 

     11.  Emergency Director (ED)  / 

     12. 

Phosgene

     13.  ( )  EM/ ED  (  EM / ED

)

     1.  ON CALL 

     - 

     2. 

     -  Emergency Center Unit , plant  Mutual Aid Coordinator

(MC)  On-scene Commander (OC)

     3. 

     - E-Mail

 ,  Emergency 

     4.

          4.1 

          4.2 

3. On-scene Commander ( OC )

 Unit 

 ON-

SCENE COMMANDER (OC)  1 

     1. 

     2.  Emergency plan,Basic fire fighting,Technical fire fighting

     1.  Jacket  Control Room

     2. 

     3.  (  Plant  )

     4.  MC  EM 

     5.  Operator  Isolate  Shut Down 

     6.  /  Mutual Aid Coordinator

     7.  Fire Chief (F/C)

     8.  Fire Fighting  / Rescue  (  ) 

     9.  Valve  Isolate System , OC  F/C  /  VALVE  SAFETY LINE

 /  Valve

     10.  EM 

     11.  Operator 

  :  Dry Checmical

     - unit , plant   IC 

       F/M CTA

 1   Unit 

 2

4. Mutual Aid Coordinator ( MC )

 Emergency Center 

     4.1  (7.3016.30 )

 ON CALL 

     4.2  ON CALL 

  :

     1.  ON CALL 

 1 

     2.  MC 

 MC

     4.3  On call 

     - GC-M PTA

     - GC-M PTA  / 

GC-M PTA

     1. 

     2.  Emergency plan,Basic fire fighting,Technical fire fighting, 

    1.   Jacket  Emergency center 

    2.  OC  EM 

    3.  On-call 

    4.  Stand by  OC  MC

    5.  Head Count

    6. 

    7. 

    8.  OC 

    9. 

    10.  Operator ,  , 

    11.  ,

    12. 

    13.  TPRC  NPC S&E ,  , GC  GC  stand

by facility

     1.  ON CALL

      -

     2.

      -  Emergency Center Safety  On-Scene Commander (OC) 

Emergency Manager (EM)

     3. 

      -  ,

 Emergency Center 

     4. 

      -



5. Incident Controller (IC)

 /  Bordman

,  Isolate  OC   EM

     1.  Senior Process engineer  Shut down , process condition 

     2.  Emergency plan,Basic fire fighting

     1.  Jacket  " IC "  CCR 

     2.  Head Count  CCR   AC 1

     3.  MC  OC

     4. 

     5.  OC

     6.  /  Plant  EM 

     7. ,  , 

     8.  Shut Down  Mode 

     9.  Isolate  OC  EM 

     10.  IC  Isolate  Plant 

     11.  Isolation  OC  EM 

     12. 

     13.  Confirms  OC 

     14.  First aid  OC

     - Unit,plant  OC  safety  MC 

     -  IC plant 1 , 2  IC plant 1, 2

     -  IC plant 3  IC plant 3

     -  IC UT  IC UT

 1   Boardman 

      -  Brodman   Incident controller

 : 

     1.  IC  plant  Unit  Eng. plant  Unit  IC

     2.  Plant 3  IC  Palnt 1 , 2  Eng. PTA   Eng. CTA , IC  UT  stand by  IC plant#3

 OC 

6. Operator 

     1.  Emergency plan,Basic fire fighting,Technical fire fighting

     1.  /  , Paging  F/M B/M

     2. 

     3. , Stop Pump  , Sprikle

     4.  OC  Valve  Isolation  Valve 

Fighting  SCBA  SAFETY LINE  Valve 

7.  ( Public Liaison )

 1  1

 PL  Stand by  ED  EM  MC

 Emergency Center

     7.1  On call 

     - GC-M PTA

     - GC-M PTA  / 

GC-M PTA

     1.  Emergency plan,Basic fire fighting

     1.  Jacket  " PL "  Emergency Center  (  4  PL1,2,3,4)

     2.  MC 

     3. 

     4. 

     5. 

     6.  MC  PL 2,PL3,PL4 

 Crisis room ( )  Facility 

     7. ,  ,  ,  ,

     8.  Medical Center 

     9.  Medical Center Leader  EM

     10.  EM/ED ,

 Shelter in place  PL 3,4  SIP  EC  procedure

     1. 

      - 

     2. 

      -  Emergency Center  MC  Trunk Mobile Safety

 OC & MC, OC,MC,EM

     3. 

     -  E-Mail

 ,  Emergency Center 

     4. 

     -

     5.  / 

     - 

 :  PL 

8.  Assembly Point Commander (AC)

 Head Count  EM , MC, OC

     8.1  (7.30 - 16.30 )

 1

 2

     8.2 

     1.  Emergency plan,Basic fire fighting

     1.  MC, EM 

     2.  Jacket  AC  Emergency Center 

     3.  MC, EM  /  MC 

     4.  Head Count 

     5.  AC 

 EM 

 AC  Head Count  6 

 1  Head Count 

          1. 

          2. Spare part

          3. Safety

          4. 

 2  Head Count

          1. 

          2. 

          3. 

 3  EI  Head Count 

          1.  EI

          2. 

 4  Head Count 

          1. 

          2. 

 5  Head Count 

          1. 

          2. 

 6  Head Count 

          1. 

          2. 

          3. 

 Assembly Point Commander  Head Count

     6.  (Public Liaison) ,

     7. 

     8.  EM 

     1.  IC  Safety  MC 

9.

 1. Env. Eng. 

 2. Day Eng.  plant  Plant 1  Eng Plant 2 



 Plant 2 Day Eng. Plant 1  plant3  EM

 Day Eng. Plant 

     1. 

     2.  EM   MC 

10.

 Process ,

    1.  Fire Alarm  Fire Fighting 

    2.  Fire Alarm

    3.   Work Permit 

    4.  Head Count

    5.  EM   Protective  Equipment 

    6.  Work Permit 

    1.  CCR

    2.  CCR

   3.  Emergency Center

   4. 

   5. 

11.

 ,  , Licensors  ,  ,  , 

     1.  CCR 

 ,  , CCR ,  ,  1

     2. 

     3.  Head Count

     4.  EM 

     5. 

     6.  Head  Count 

     7.  Emergency Center  EM

12. .

     1.  Emergency plan 

     1. -  (  1 

Emergency Center)  MC 

     2.  /  Work Shop ( )

     3.  Plant  MC 

     4.  ,  Mutual Aid Coordinator ( MC )  Emergency Manager ( EM

)

     5. 

     -  ,  ,  , 

1

13. First Aid

 2  Center Control Room  (CCR)

 1 

 24 

     1. 

     2. 

     3.  Emergency plan,Basic fire fighting

  Head  Count

     1.   ( )  EM   MC Safety  (  CCR)

     2.   Head  Count   IC 

     1.  First  Aid Safety

     1.  Lab  Stand by  Head Count  CCR

     2.   IC   First Aid  IC  1 

     3. ,

     4.  MC, EM,

     5. 

     6. 

     7.  MC 

     8.   EM   EM, MC 

     9.  EM 

     10.  PL 

     11. 

Organization First Aid Team

 (07.30 - 16.30)  (16.30 - 07.30)

1. 1.

2. 2.  ( )

1.   EM, MC 

2.   Oxygen Unit

 3 

1.  GCM PTA  1  1 

2.  NPC S&  1  EMT

3.  1  EMT (NPC S&E )

4.  GC ( EM )

*  stand by  OC

1.

2.  Stand by

 , 

 Fire Fighting ,  ,

 2 

 Emergency Center  Update



1.

2.  Site Management team

3.

 Fire Fighting 

1.  NPC S&E 

2.  GC

3.  WHA 

 *  GCM PTA  1

 1 /

1.

2.  MC  main gate  Stand By 

3.

4.

5.  OC 

6.

7.  OC 

8.  Confirm  OC 

1.  GC-M PTA

2.  GC-M PTA  Site

1.

    -  Trunk Mobile 

 Emergency Center 

2.

    -  MC

 B , C , D - Zone

      -  W / S

      -  W / S

 E- Zone

      - 

      - 

 G,H-Zone

     -  ,  12

     -  CCR3  12

-

-

1  (  1 )

2

3

4

5

6

7

GC-M PTA 

  (07.30 - 16.30 .)
     1. GC

 1 

 2 

 EM  (  On

- Call  )

  (16.30 - 07.30 .)
     1.  B/M UT GC

 1 

 2 

  EM  ( 

On - Call  )

 GC-M PTA NPC S&E GC

NPC S&E

     1.  038-977799  7799  Trunk

Mobile

GC

     1.  038-975455  5545

     1. 

     2. 

     3. 

     4. 

     5. GC-M PTA 

     - Emergency Center

 Contact 

 EM,ED 
1.
2.
3.
4.
5.

1.

2.   MC  Emergency Center

3.

4. GC-M PTA 

-  Emergency Center

-     :  W / S
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1.  Plant 1

      -  C & D - Zone

 :  F/C  (

 )

2.  Plant 2

      -  B - Zone
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 :  F/C  (

 )

3.

    -   A&F , E - Zone

 :  F/C  (

 )

4.  Plant #3

-  H-Zone

1.   C-Zone  Plant 1

     1.1   B/M CTA

 1 , 2

2.   B-Zone Plant 2

     2.1   B/M CTA

 3 , 4 , 5 , 6

3.   H-Zone Plant 3

     3.1   B/M CTA

 7 

4.   D-Zone , E-Zone , G-zone , D-Zone

     4.1  10 , 11 

E-Zone

     4.2  12 , 13 

G-Zone

     4.3  8 , 9 

Emergency Center

,

Alarm System

  Alarm   2

1. Plant Alarm
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     1.1   Local Alarm

     1.2   Plant Emergency Alarm

     1.3   All Clear Alarm

     1.4  Gas Detector Alarm

2. Building Alarm

1. PLANT ALARM

     1.1 Local Alarm

 Plant  ,  ,

 Alarm   Alarm  Control Room  Control

  Alarm

          1.   Operator

          2.  CTA  Plant Emergency Alarm   1 

Safety

          3.  Plant

      1.2 Plant Emergency Alarm

 Plant Emergency Alarm  CCR  CTA  B/M UT 

 Alarm  ,  Control Room , Bordman  UT  Paging  System

 PAGER 

 ______ (  ) _______  ___________ 

 Plant Emergency Alarm

     1.  Operation 

     2. Work Permit 

     3. 

     4.  Head Count  EM / MC / OC

     1.3 All Clear Alarm

 Zone  , Paging, 

 Alarm  ,Emergency Center Intercom ,  PAGER

 ________  ,  Work Permit

  Alarm

 Work Permit

 Work Permit 

     1.4  GASDETECTOR

  GASDETECTOR

  ALARM

 GASDETECTOR  ALARM  Panal  CONTROL ROOM 

 ALARM  GASDETECTOR

     1.   OPERATOR  BORD MAN  CONTROL ROOM 

     -   ALARM  Portable gas detector

     -  EMERGENCY CENTER 

     2.  FAULT ALARM  /  /

     3.   B/M UT  GAS  EM, MC, PL 

2.   BUILDING ALARM

     2.1   Building Alarm

     2.2   Building Alarm  Control Room

     2.1 Building Alarm 

            Building Alarm  Fire Alarm  (Smoke / React

Detector)  B/M UT  2841 , 2842  2671 , 2674 

Fire Alarm  Alarm 

     2.2 Building Alarm  Control Room

            Building Alarm  Control Room  2 

            2.2.1    Alarm  Heat / Smoke Detector  Control Room 

            2.2.2    Alarm  Heat / Smoke Detector  Raise Floor  Rack Room , Control Room  Substation

 Fire Alarm 

            2.2.3    Alarm  Heat / Smoke Detector  Control Room 

                   ( 1 )  B/M UT 

                   ( 2 )  Control Room 

                   ( 3 )  CO2  Dry Chemical  Control Room 

 Control Room 

                   ( 4 )  SCBA  SCBA

            2.2.4   Alarm  Heat / Smoke Detector  Raise Floor  Rack Room , Control Room  Building Alarm

 Control Room  Fire Alarm (Smoke / Heat Detector) 

 Alarm   60  Release 

 Fire Alarm 

     1.  Inergen   CCR , Substation  D- Zone  ,  Local E-Zone 

 Control Room

 Raise Floor

1.  Emergency S/D  Control Room 

2.  Control Room  S/D Plant  SCBA

3.  Control Room 

4.  Fault Alarm  CA/PA  / 

: test  PE-W-4033

3.  (  Emergency Center)

GC-M PTA   ( )

GC-M PTA 
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GC-M PTA 

 Organization 

     3.1 

          B/M UT  line group GCMP on call  On call Duty 

     3.2  1 
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     3.3  2 

 3.4 1  2 
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(  , )

0-3868-5095 2605 ( )

 DCS 0-3868-5096 2821 (  Foreman  CCR)

EMERGENCY CENTER
0-3868-5098 2699

( )

 MD 0-3868-5094 2601   (  MD Office)

4.

 B/M UT  SMS  On call

team  EM , MC , PL1

 Code 
Emergency fire  chemical  Equipment Plant ...............

5.  Paging System

6.  Trunk Mobile 

     6.1  Trunk Mobile

-  Trunk Mobile Radio System 

 Emergency  GCM PTA 

1 LG / BG / Emergency (Support)

2  UT

3 Safety  /  Emergency 

4 CTA # 2

5 PTA # 2

6 MT  Emergency 2 Plant

7 CTA # 3

8 PTA # 3

9 EI,EE (Spare SD work)

10 EMCC  (  SE  )

11 HEMRAJ  EC EIE  (  SE  )

12 NPC S&E   (  BM UT SE  )

          -   ( )

         2.1  OC  OC  IC , MC  EM  PARTY LINE

         2.2  IC  PARTY LINE  IC  MC  EM 

7.  (Intercom)

GC-M PTA  ,

1.

     1.1 Shielding Container

 (  D-Zone)

     1.2  Shielding Container 

 On-Secne

Commander

     1.3 

Emergency Manager

2.

     2.1 

     2.2 

3.

 Shielding Container

-

4.

GC-M PTA

 1 

1.   FIRE EXTINGUISHER (SE-F-0039)

2.   SCBA (SE-F-0041)

3.   SAFETY SHOWER AND EYE WASHER (SE-F-0043)

4.   FIRE HOSE BOX (SE-F-0046)

5.   HYDRANT & FIRE HOSE BOX (SE-F-0047)

6.   FIX MONITOR (SE-F-0046)

7.  PE-F-4027

  :   INERGEN, GAS DETECTOR, EMERGENCY  LIGHT, EXIT LIGHT , FIRE ALARM 

 ,  Inspectionn & Maintenance 
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:  Inergen  hydro test  Inergen 

/

1.

1.1  CCR  PAGGING

 :  Shelter In Place 
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1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

2.

     F/M  HOT WORK

 B/M UT  PAGGING 

 SAFETY 

HOT WORK 

3.

 HOT WORK 

4.

     4.1

 SPRAY 

     4.2

 (Explosion Proof) 

TU-800 ,801,802,803

     4.3

 Dry Chemical

     4.4

 Q

 (  Wind  Sock )

     4.5

5.

6.

 (SITE EVACUATION)

 2 

     1. 

Emergency Manager

     2.  Emergency Manager 

1.

2.

3.

 Emergency Manager  MC

4.

5.  Emergency  Manager  Emergency Manager 
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 (Assembly Points)

/

 Emergency Manager

 Emergency Manager

1.

2.  Emergency Manager  EM 

1.

 2.  AC 

 E-Zone  6

 Plant 1

 1.  CCR

 2.  5 D-Zone

 Plant 2

 1.  CCR

 : GC-M PTA

1. ISBL  CCR  Shelter in place 

2. OSBL  Shelter in place 

 :  ( )

1. ISBL  CCR  Shelter in place 

2. OSBL  Shelter in place 

1. ,  Shelter in place

 Emergency

Manager

GC Chemical

Priority 1 : RO Office

Priority 2 :

Priority 3 :

  EM 

GC-M PTA 

1.  (ED)

2.  (EM)

3.  (PL)

1.

2. /

3.

4.

5.  45-50 

 2 

( )

6.
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1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

1.

                           : 

                   :

2.

                           : 

                    : 

3.

                           : President

                    : 

4.

                           : 

                    :

5.

                           : 

                    :  Lab

6.

                           : 

                    : 

7.

                           : 

                    :

8.

                           : Vice President

                   : 

-

-

( )  ( )

1.

           : 

2.

           : 

3.

           : 

1. / /  OSBL 

2.  1 

3.  (SUPER INTENDANCE) 

 ( )

PURPOSE

,

GC-M PTA

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

LG-D-0030

inter pipe line 

Scope of Emergency Response for Pipe line

 ( GCM PTA  )

1.  Eastern Fluid Transportation (EFT.)

 1 
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2.

3.

 Operation 

4.  Pipe Rack  RPL

5.

 (Inter pipe line )

1.1  EFT,RPL  pipe rack

B/M Utility  ON CALL  procedure

1.2   B/M Utility  F/M UT  UT  On-

Secne Commander  (  emergency Kit )

1.3  B/M Utility  OC  procedure  SMS  ON CALL

1.4  emergency on call  (EFT)  lead  pippe rack

(RPL)  support facility 
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เอกสารแนบที่ 55ข 
แผนและผลการซ้อมแผนฉุกเฉิน ประจำปี 2567 
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ผลการปฏบิตัติามมาตรการมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ�งแวดลอ้ม

-  บรษิัทฯ จัดใหม้กีารดําเนนิการซอ้มผจญเพลงิและ
แผนฉุกเฉนิ และการซอ้มหลบัภยักรณีสารเคมจีาก
โรงงานภายนอกรั'วไหลเป็นประจาํปีละ 4 คร ั"ง

1. จัดใหม้แีผนปฏบิตักิารฉุกเฉนิภายในและภายนอกโรงงาน 
การประสานงานกบัหน่วยงานอื'นๆ แผนการอพยพคนไปบรเิวณ
ที'ปลอดภยั จัดใหม้กีารฝึกซอ้ม การตรวจสอบจดุที'บกพรอ่ง 
ทั 4งในระบบที'เกี'ยวขอ้งกบัการผลติ และประสทิธภิาพของอปุกรณ์
ความปลอดภยั

แผนการซ�อมแผนฉุกเฉิน

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
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อาชีวอนามัยและความปลอดภัย

วันที่: 15 มีนาคม 2567

เหตุการณ�จําลอง: เพลิงไหม! at 3PF-601 furnace
• การซ�อมแผนฉุกเฉิน 1/2567Q 1 :2567



อาชีวอนามัยและความปลอดภัย

วันที่: 27 มิถุนายน 2567

เหตุการณ�จําลอง: สารเคมีรั่วไหล จากภายนอก กระทบ GCMP
• การซ�อมแผนฉุกเฉิน 2/2567Q 2 :2567

SIP Room

On call command out site



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 56ข 
เอกสารการตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิง 
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เอกสารแนบที่ 57ข 
เอกสารการติดต่อประสานงานกับหน่วยงานภายนอก กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



1. การตัดสนิใจประกาศ ภาวะ ฉุกเฉนิ ระดับ 1 และ
เปิดไซเรน

Emergency!ISSUE Existing Propose!improvment

1.F/M เจา้ของ พื!นที" เกดิเหต ุตัดสนิใจ
- เหมอืนเดมิ

2.1 B/M UT action
2.2 B/M UT action
2.3 B/M UT action

- เหมอืนเดมิ

- GCMP PL group (On duty ) 

- เพิ"มให ้F/M เจา้ของ พื!นที"เกดิเหต ุแจง้ code abnormal 
หรอื emergency code ให ้F/M Lab ร่าง หนังสอื
- F/M สง่ FAX ไปยัง กนอ,ศนูย ์บรูพา ตาม code ที"เจา้ของ 
พื!นที" แจง้เนื"องจาก F/M Lab สามารถสง่ไดท้นัภายใน 10 
นาที
 - 3.3 การออก press release ให ้PL1 ปฎบิตั ิเหมอืนเดมิ

- GCMP PL group (On duty ) - GCMP PL group (On duty )

2.1 การสง่ SMS แจง้ ทมี on call
2.2 การแจง้ NPC S&E เขา้ชว่ยเหลอื
2.3 การกดปุ่ ม emergency siren ไปยงั Emc2

3.1 การโทรแจง้ กนอ ,WHA, ชมุชน
3.2 การสง่ เอกสารให ้กนอ,ศนูยบ์รูพา
3.3การออก press release ฉบบัที" 1,2,3

4.  Admin support (HR, Welfare , เตรยีมหอ้ง
แถลงขา่ว,อาหาร, เครื"องดื"ม,ประสานงาน คนเจ็บ)

§ Existing EPR procedure
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F/M เจา้ของพื  นที!

GCM-PTA

ü Confirm เหตเุกดิเหตจุาก รหสั abnormal code
ü การาสง่เอกสาร ,Fax ไปที! นิคมตน้สงักดั ตวัอยา่ง ศนูยเ์ฝ้าระวงั concept ดงันี 

กรณีเกดิ abnormal แลว้ มผีลกระทบดา้น กลิ!น ควนั แสงสวา่ง เสยีงดงั
1.สง่แบบฟอรม์ emergency to กนอ,ภายใน 10 นาท ี=>F/M Lab
2.สง่แบบฟอรม์เกี!ยวกบัการ ซอ่มบํารงุตามไป =>ผจผ.ที!เกดิ abnormal

กรณีเกดิ abnormal แลว้ ไม่มผีลกระทบดา้น กลิ!น ควนั แสงสวา่ง เสยีงดงั
1.สง่แบบฟอรม์เกี!ยวกบัการ ซอ่มบํารงุตามปกต ิ=>ผจผ.ที!เกดิ abnormal

Abnormal code

การสง่ Fax,e-mail ไป กนอและ WHA 
LAB จะโทรไปยนืยนัการสง่ใหทุ้กคร ั งหลงัสง่แลว้

Abnormal  Standard Code
First Information to กนอ.ภายใน 10 นาที

A1 การเดนิเครื"องผดิปกต ิทํา ใหม้เีสยีงดังกวา่ปกตปิานกลาง

A2 เกดิกลุม่ควันเล็กนอ้ยภายในพื!นที"อยูร่ะหวา่งตรวจสอบ

A3 เกดิการปนเปื!อนลงในรางระบายนํ!า อยูร่ะหวา่งตรวจสอบ

A4 กา๊ซรั"วจากอปุกรณ์ภายในพื!นที" อยูร่ะหวา่งตรวจสอบ

A5 สารเคมรัี"วจากอปุกรณ์ภายในพื!นที" อยูร่ะหวา่งตรวจสอบ

A6 เกดิกลิ"นรบกวนจากกระบวนการผลติอยูร่ะหวา่งการตรวจสอบ

A7 เกดิการ............(ปนเปื!อน/รั"วไหล)...............(กา๊ซ/นํ!า มัน/
สารเคม)ี............จํานวน ........ (เล็กนอ้ย/ปานกลาง) ในพื!นที"
........................ อยูร่ะหวํางการตรวจสอบ

กรณี Emergency SD

S1 เกดิ Unplanned Shutdown จากสาเหต…ุ………..อยูร่ะหวา่งตรวจสอบ และ แกไ้ข เพื"อใหก้ลับคนืสภาวะปกติ

ขณะนี!……



B/M UT

GCM-PTA

ü Confirm เหตจุาก F/M เจา้ของ plant และแจง้ F/M UT เพื!อ ประกาศ ภาวะฉุกเฉิน, เปิดไซเรน
ü Confirm เหตจุาก F/M เจา้ของ plant เกดิเหตแุละสง่ SMS emergency group
ü ทาํการแจง้ NPC S&E เขา้ชว่ยเหลอื ทาง โทรศพัทห์รอื walkie talkie
ü ทาํการบดิ switch emergency to EMC2

ON Call สื!อสาร

Communication compare with GC &GCMPCommunicat
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ü Confirm เหตจุาก MC และ โทรแจง้ กนอ,WHA,ชมุชน (ภายใน 10 นาท)ี
ü - เพิ!มให ้F/M เจา้ของ พื  นที!เกดิเหต ุแจง้ code abnormal หอื emergency code ให ้F/M 

Lab รา่ง หนังสอื (Hard copy นําไปไวท้ี! B/M plant เกดิเหต)ุ
- F/M สง่ FAX ไปยงั กนอ,ศูนย ์บูรพา ตาม code ที!เจา้ของ พื  นที! แจง้ เนื!องจาก F/M Lab 

สามารถสง่ไดท้นัภายใน 10 นาที
ü ออก press release ฉบบัที! 1 ภายใน 20 นาท ีและตอ่ไป จามสถาณการณท์ี!เปลี!ยนแปลง 

กรณีเกดิ emergency แลว้ ม ีไฟไหม ้สารเคมรี ั!วไหล ระเบดิ กา๊ซร ั!ว
1.สง่แบบฟอรม์ emergency to กนอ,ภายใน 10 นาท ี=>F/M Lab
2.สง่แบบฟอรม์เกี!ยวกบัการ ซอ่มบํารงุตามไป =>ผจผ.ที!เกดิ abnormal

Emergency code

การสง่ Fax,e-mail ไป กนอและ WHA 
LAB จะโทรไปยนืยนัการสง่ใหทุ้กคร ั งหลงัสง่แลว้

Emergency Standard Code
First Information to กนอ.ภายใน 10 นาที

E1 เกดิเปลวไฟเล็กนอ้ยของอปุกรณ์ภายในพื!นที"อยูร่ะหวา่งตรวจสอบ

E2 เกดิเพลงิไหมเ้ล็กนอ้ยของอปุกรณ์ภายในพื!นที"อยูร่ะหวา่งควบคมุ ประกาศเหตฉุุกเฉนิ ระดับ 1 ของโรงงาน

E3 เกดิเพลงิไหมป้านกลางของอปุกรณ์ภายในพื!นที"อยูร่ะหวา่งควบคมุ ประกาศเหตฉุุกเฉนิ ระดับ 2 ของโรงงาน

E4 เกดิเพลงิไหมร้นุแรง ขอสนับสนุนจาก เทศบาล.มาบตาพดุ          ประกาศเหตฉุุกเฉนิ ระดับ 3 ของโรงงาน

กรณี รงัส ี,สารเคม ีร ั!วไหล

E5 เกดิกมัตภาพ รังสรัี"วเล็กนอ้ยของอปุกรณ์ภายในพื!นที"อยูร่ะหวา่งควบคมุ ประกาศเหตฉุุกเฉนิ ระดับ 1ของโรงงาน

E6 เกดิกมัตภาพ รังสรัี"วปานกลางของอปุกรณ์ภายในพื!นที"อยูร่ะหวา่งควบคมุ ประกาศเหตฉุุกเฉนิ ระดับ 2ของโรงงาน

E7 เกดิกมัตภาพ รังสรัี"วรนุแรงของอปุกรณ์ภายในพื!นที"อยูร่ะหวา่งควบคมุ ประกาศเหตฉุุกเฉนิ ระดับ 3ของโรงงาน

E8 เกดิสารเคมรัี"วเล็กนอ้ยจากอปุกรณ์ภายในพื!นที" ประกาศภาวะฉุกเฉนิระดับ 1 ของโรงงาน

E9 เกดิสารเคมรัี"วขนาดปานกลางจากอปุกรณ์ภายในพื!นที" ประกาศภาวะฉุกเฉนิระดับ 2 ของโรงงาน

E10 เกดิสารเคมรัี"วจํานวนมากจากอปุกรณภ์ายในพื!นที" ประกาศภาวะฉุกเฉนิระดับ 3 ของโรงงาน

ขณะนี!……

ขอใหท้กุคนปฎบิตัติามตามแผนฉุกเฉนิ และไปยงัจดุรวมพลดว้ย



ชอ่งทางการโทรแจง้ กรณีเกดิเหต ุemergency ภายใน 10 นาที

เกดิเหตุฉุกเฉิน 
emergency

ü EmC2
ü WHA
ü ศนูย ์บรูพา

EmC2:!Tel!038-683933

!!!!!!!!!!:!e-mail!Emcc.ieat@gmail.com

!!!!!!!!!!:FAX!033-047041

WHA!:!Tel!038-683960

!!!!!!!!!!:!e-mail!safety-whaeie@wha-industrial!estate.com

:!FAX!038-683963

!!!!!!!!!!

GC!Burapa!:!Tel!038-975455,!038-975191

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!:!e-mail!

burapa.communicationcenter@pttgcgroup.com

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!:FAX!038-975181

Guide line ขอ้ความโทรแจง้ กรณีเกดิเหต ุemergency ภายใน 10 นาที

เกดิเหตุฉุกเฉิน 
emergency

บรษิทั จซี-ีเอ็ม พทีเีอ จาํกดั นิคมอตุสาหกรมม ดบับลวิ เอชเอ ขณะนี เกดิเหต…ุ………………ทศิทางลม พดัจาก…………ไปทาง……………… บรษิทัฯ
ประกาศภาวะฉุกเฉิน ระดบั…….ขณะนี ปรษิทั อยู่ระหว่างเขา้ระงบัเหต ุความคบืหนนา้จะแจง้ใหท้ราบตอ่ไป

Guide line ขอ้ความที!ใชโ้ทรแจง้ 

Message 1 โทรแจง้ภายใน 10 นาท ี=>B/M UT support

Message 1 โทรแจง้ภายใน 20 นาท ี=>on call team

Message 1 โทรแจง้ภายใน 20 นาท ี(กรณ ๊ปิด case ได)้ => on call team

บรษิทั จซี-ีเอ็ม พทีเีอ จาํกดั นิคมอตุสาหกรมม ดบับลวิ เอชเอ จากที!เกดิเหต…ุ………………ขณะนี ปรษิทั อยู่ระหว่างเขา้ระงบัเหต ุความคบืหนนา้จะแจง้
ใหท้ราบตอ่ไป

บรษิทั จซี-ีเอ็ม พทีเีอ จาํกดั นิคมอตุสาหกรมม ดบับลวิ เอชเอ จากที!เกดิเหต…ุ………………ขณะนี ปรษิทั สามารถระงบัเหตไุดแ้ลว้ 
จงึประกาศ ยกเลกิภาวะฉุกเฉิน สถาณการณเ์ขา้สู่ภาวะปกต ิไม่มผีูไ้ดร้บับาดเจ็บ หรอื มผีูไ้ดร้บับาดเจ็บ ……นาย /นํ าปนเปื อน 
จากการระงบัเหต ุบรษิทัฯไดก้กัเก็บและส่งเขา้สู่ระบบบําบดัแลว้ ไม่มรี ั!วไหลออกภายนอก 



Press release กรณีเกดิเหต ุemergency ภายใน 20 นาที

เกดิเหตุฉุกเฉิน 
emergency

ü EmC2
ü WHA
ü ศูนย ์บูรพา

EmC2:!Tel!038-683933

!!!!!!!!!!:!e-mail!Emcc.ieat@gmail.com

!!!!!!!!!!:FAX!033-047041

GC!Burapa!:!Tel!038-975455,!038-975191

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!:!e-mail!

burapa.communicationcenter@pttgcgroup.com

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!:FAX!038-975181

§ Pl!1!press!release!!!!EM!Approve

WHA!:!Tel!038-683960

!!!!!!!!!!:!e-mail!safety-whaeie@wha-industrial!estate.com

:!FAX!038-683963

!!!!!!!!!!

ขอ้มูล สําหรบั press release and communication efficiency ของ PL

improve data access for press release and communication by on call team  

data access in one drive data access in share point

1 2 3

Hard copy in PL1 ER Bag



แบบฟอร ์FAX สง่ กนอ. กรณี emergency case
แบบฟอร ์FAX สง่ ศนูยบ์ูรพากรณี emergency case

สง่เอกสารถงึ 
EMCC

สง่เอกสารถงึ 
WHA

เบอร ์FAX 
ถงึ WHA

เบอร ์FAX 
ถงึ EMCC

1.สง่เอกสารไปยงั EMCC โทร confirm 
วา่ไดร้บัเอกสารทาง  FAX หรอื e mail แลว้
2. สง่เอกสารไปยงั WHA โทร confirm 
วา่ไดร้บัเอกสารทาง  FAX หรอื e mail แลว้
3.สง่เอกสาร เขา้ group plant information และ
GCMP on call group

Action ภายใน 10 นาที

เพิ!ม address email ที!เคร ื!อง P2S เพิ!ม address email ที!เคร ื!อง CCR#1



สง่ FAX ได ้

Need to addition FAX 
ที!เคร ื!องถ่ายเอกสาร

Need to addition FAX 
ที!เคร ื!องถ่ายเอกสาร

สง่ FAX ไม่ได ้

สง่ FAX ไม่ได ้

สง่ FAX ไม่ได ้

สง่ FAX ไม่ได ้

สง่ FAX ไม่ได ้

สง่ FAX ไม่ได ้

สง่ FAX ไม่ได ้

สง่ FAX ไม่ได ้

สง่ FAX ได ้

สง่ FAX ได ้



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 58ข 
ผลการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ 
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เอกสารแนบที่ 59ข 
แผนการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำปี 2567  
และผลการตรวจสุขภาพพนักงานย้อนหลัง 3 ปี 
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ผลการตรวจดัชนีมวลกาย 2020 25.12% 74.40% 0.48%
2021 26.45% 73.55% 0.48%
2022 26.52% 73.48% 0.00%
2023 27.55% 72.45% 0.00%

ผลการตรวจวัดเส้นรอบเอว 2020 63.29% 36.71% 0.00%
2021 53.26% 46.74% 0.00%
2022 68.56% 31.44% 0.00%
2023 72.45% 27.55% 0.00%

ผลการตรวจวัดความดันโลหิต 2020 93.24% 6.76% 0.00%
2021 93.14% 6.86% 0.00%
2022 90.91% 9.09% 0.00%
2023 96.23% 3.77% 0.00%

ผลการตรวจวัดระดับน ้าตาลในเลือด 2020 91.67% 8.33% 0.00%
2021 87.00% 13.00% 0.00%
2022 89.02% 10.98% 0.00%
2023 91.70% 8.30% 0.00%

ผลการการท้างานของตับ (SGPT/SGOT/Alk.Phosphatase) 2020 72.06% 27.94% 0.00%
2021 78.34% 21.66% 0.00%
2022 77.27% 22.73% 0.00%
2023 70.19% 29.81% 0.00%

ผลการการท้างานของไต 2020 89.71% 10.29% 0.00%
2021 93.50% 6.50% 0.00%
2022 90.91% 9.09% 0.00%
2023 92.45% 7.55% 0.00%

ผลการตรวจเอ็กซเรย์ปอด 2020 86.96% 13.04% 0.00%
2021 94.91% 5.09% 0.00%
2022 95.80% 4.20% 0.00%
2023 95.47% 4.53% 0.00%

สารเคมี (พาราไซลีน) 2020 100.00% 0.00% 0.00%
2021 100.00% 0.00% 0.00%
2022 100.00% 0.00% 0.00%
2023 100.00% 0.00% 0.00%

ผลตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 2020 70.00% 30.00% 0.00%

2021 91.00% 9.00% 0.00%
2022 100.00% 0.00% 0.00%
2023 90.84% 9.16% 0.00%

ผิดปกติ พบแพทย์

ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจ้าปี 2020-2023

รายการตรวจ ปี ปกติ เฝ้าระวงั



ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจําป� 2020-2023

ผลการตรวจสุขภาพพนักงานตามป�จจัยเสีย่ง ประจําป� 2020-2023



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 60ข 
เอกสารการจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน ประจำปี 2566 
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